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© 2025 by WITTENSTEIN alpha GmbH

Todos los datos técnicos corresponden al estado al
cierre de la edicion. Nuestros productos estan some-
tidos a un continuo desarrollo. Nos reservamos por
tanto el derecho a realizar modificaciones técnicas.
Tampoco podemos garantizar por completo la ausencia
de errores. Por lo tanto, declinamos toda responsabi-
lidad legal por los datos, ilustraciones y descripciones
facilitados. Los textos, fotografias, dibujos técnicos y
cualquier otra forma de presentacion de contenidos
en esta publicaciéon son propiedad protegida de
WITTENSTEIN alpha GmbH.

Cualquier utilizacion en medios impresos o electronicos
requiere el consentimiento expreso de WITTENSTEIN
alpha GmbH.

Ne se permite ninguna forma de reproduccion, traduccion,
edicion, registro en microfilmes o almacenamiento en
sistemas electronicos sin la autorizacion expresa de
WITTENSTEIN alpha GmbH.
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Estimado socio:

Con toda nuestra pasion por la tecnologia y la innovacion, el éxito de nuestros clientes
resulta prioritario para nosotros. Con nuestros productos y servicios, queremos
proporcionarle una ventaja competitiva mediante una alta calidad y disponibilidad
permanente y el mejor servicio a nivel mundial.

Nuestros sistemas lineales buscan siempre la eficiencia para el cliente. Para ello, no
dejamos tampoco de redefinir e innovar las soluciones probadas. Buena muestra de ello
es INIRA® pinning, que marca nuevas pautas en la fijacion, para revolucionar el montaje
de cremalleras. Ademas, a través de herramientas de software Unicas, como cymex®,
le garantizamos unas condiciones optimas tanto en el disefio del sistema lineal como
de productos individuales. Gracias a nuestros conocimientos especializados, somos
su socio de confianza.

Con nosotros siempre encontrara la solucion adecuada de forma rapida y sencilla, ya
que le ofrecemos soluciones de accionamiento mecanicas y mecatrénicas para todos los
ejes. Seguiremos trabajando para seguir ofreciendo y aumentando nuestras soluciones
innovadoras en el futuro y facilitarles el trabajo con nuevas ideas.

iTiene nuestra palabral

Norbert Pastoors
Director de WITTENSTEIN alpha GmbH



Innovacion para crear soluciones y servicios que marcan la diferencia:

INIRA® — La revolucion en el montaje de cremalleras

INIRA® retdine nuestros innovadores conceptos para el montaje facil, seguro y eficiente
de cremalleras. Encontrara mas informacion a partir de la pagina 24.

cymex® 5 — El software de diseio que marca nuevas pautas

cymex® 5 hace posible el dimensionado y el disefio eficientes del sistema de
accionamiento completo (aplicaciéon + sistema lineal + motor). Esto permite implementar
practicamente cualquier requisito individual, de forma ilimitada. Encontrara mas
informacion a partir de la pagina 26.

Nuestra oferta de servicios — A su medida

Con la oferta de servicios de WITTENSTEIN alpha para el disefio, la puesta en servicio,
el mantenimiento y la formaciéon marcamos nuevas pautas también en el area de la
atencion al cliente. Encontrara mas informacion a partir de la pagina 28.
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SEGURIDAD
PARA EL FUTURO

PRESTACIONES

La potencia que necesita: Disfrutamos de los procesos:
Par alto, enorme precision y gran Sélo quien comprende al detalle los
densidad de potencia: la medida de todo procesos y las exigencias de los clientes,
para nuestros productos y sistemas. puede desarrollar soluciones que ofrezcan

valor afadido a corto y largo plazo.

ESCALABILIDAD ) RENTABILIDAD

Sin pompromlso: WITTENSTEIN alpha Creemos en «lean»:
Independientemente del Ofrecemos productos y
rango de potencia, le ofrecemos sistemas de bajo consumo
o : Es bueno saber hoy lo que se va a
una solucién a medida. . ~ . que pueden montarse en
necesitar manana. Aplicarlo de forma g '
L . . . maquinas ocupando

practica es aun mejor. Desarrollamos

poco espacio.

tecnologia que crea futuro:
ENGINEERING FUTURE SOLUTIONS.

DISPONIBILIDAD CONECTIVIDAD

Usted necesita fiabilidad: Pensamos en interfaces:
Contamos con la mayor gama de Todos nuestros sistemas permiten
productos del mercado y podemos integrar gran variedad de periféricos.

realizar su aplicacion «just in time».
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WITTENSTEIN alpha en todos los gjes

Soluciones de accionamiento completas de un proveedor

Ofrecemos las soluciones adecuadas para casi cualquier campo
de aplicacion. Nuestro catalogo de productos abarca, ademas de
reductores, una amplia gama de soluciones de accionamiento con
sistemas lineales y servoactuadores. El catalogo se completa con
accesorios perfectamente adaptados, como acoplamientos y discos
de contraccion.

Aqui obtendra un resumen rapido de nuestro catalogo de productos
para diferentes aplicaciones y requisitos:

Reductores planetarios
A

=,

O [ alpha Premium

alpha Advanced

e

NPS

alpha Value

alpha Basic
CP

Valor

A

! ’_\#@ - alpha Premium
: = L
i f . -/ TPCH
3 - PC*/ SPK*
i alpha Advanced
K+/ HG*/ TK*
SC*
el

W, VH* / VS* / VT+
NPRK Fa”

NPSK alpha Value
NVH / NVS

alpha Basic

CPK/ CPSK CVH/CVS

Prestaciones

Valor




Conocimientos especificos en todos los sectores

Nuestras soluciones abarcan desde ejes de alta precision en sistemas de
fabricacion hasta maquinas de embalaje, de las que se exige el maximo
nivel de productividad en el menor espacio.

Vista general:
- Maquinas herramienta y técnica de fabricacion
- Maquinaria para procesar alimentos y maquinaria de embalaje
- Maquinaria para la manipulacién de madera
- Maquinaria para impresion y papelera
- Robdtica y automatizacion

Sistemas lineales

A -—-—-—;.G;_\

alpha Premium

Premium Linear System — RP*

Premium Linear System — XP*

.y%;:::near System — TP+
& alpha Advanced

Advanced Linear System — SP*

i
1%& System - NPR alpha Value

T >

-
9
©
= .
Prestaciones -
Servoactuadores
A
v alpha Premium
- ; alpha Advanced
; I = = b TPM* POWER
- : !_ e OYNAMIC TPM* HIGH TORQUE
axenia value alpha Value
§
©
>
Prestaciones




Sistemas lineales de WITTENSTEIN alpha - La simbiosis
perfecta entre vanguardia técnica y una amplia experiencia.

La solucidn de sistema cuenta

Nuestro “know-how” no reside Unicamente en la unién de reductor,
motor, pifidn y cremallera, sino en una solucion de sistema que convence.
Ponemos a su disposicion soluciones a medida con las que responder a los
requisitos individuales que debe cumplir el accionamiento lineal en materia
de suavidad de rodadura, precision del posicionamiento y fuerza de avance.
De esta forma, disfrutara de un rendimiento maximo a todos los niveles:
- Grado maximo de precision

- Méxima dindmica

- Rigidez 6ptima

- Maxima vida util

En este sentido, nuestros sistemas lineales reflejan mas de 35 afios de
experiencia en la construccion de reductores, tecnologia de engranajes y
diseno de sistemas de accionamiento completos.

Para gran variedad de aplicaciones

Los sistemas lineales de WITTENSTEIN alpha se encuentran en gran
variedad de campos de aplicacion y areas. Se establecen nuevos
estandares y ventajas en las siguientes areas:

- Suavidad de rodadura

- Precision del posicionamiento

- Fuerza de avance

- Densidad de potencia

- Rigidez

- Facilidad de montaje

- Disefio constructivo

- Escalabilidad

Le ofrecemos asistencia con numerosos servicios desde el primer
esquema constructivo, pasando por el disefio, hasta el montaje y la
puesta en marcha. También le garantizamos un suministro fluido de piezas
de repuesto.

Resumen de sus ventajas

- Componentes perfectamente adaptados entre si

- Excelente rendimiento y maxima densidad de potencia
- Elevada rigidez lineal para lograr mayor dinamica y precision

- Montaje sencillo y maxima integracion en el sistema
de accionamiento

- Disponible en diferentes tamanos, clases de potencia y segmentos

Asesoramiento y calidad, de la mano de un solo proveedor

12







El sistema lineal adecuado para cada aplicacion

Value Linear Systems
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Rendimiento del sistema

Los sistemas lineales Value estan configurados
para aplicaciones lineales de un segmento, cuyos
requisitos estan bien definidos respecto a suavidad de
rodadura, precision del posicionamiento y fuerza
de avance. La brida en R, adaptada del segmento
Premium, permite alcanzar un mayor grado de

libertad estructural en el segmento Value. Los campos de aplicacion habituales
son en maquinaria para la manipulacién de madera, sistemas de corte por plasma

0 automatizacion.

Advanced Linear Systems

__a»\c'\o\'\amiemo
QG

Rendimiento del sistema con TP*

Premium Linear Systems

Rendimiento del sistema

Estos sistemas estan configurados para aplica-
ciones con exigencias mas elevadas en cuanto
a suavidad de rodadura, precision del posiciona-
miento y fuerza de avance. Las diversas opciones y
variantes de reductor (como HIGH TORQUE o HIGH
SPEED) permiten seleccionar el sistema adecuado
para la aplicacion. Los campos de aplicacion
habituales son en el procesamiento de madera/
material compuesto/plastico y en automatizacion.

Los sistemas lineales Premium estan configurados
especialmente para aplicaciones con exigencias
muy altas en cuanto a suavidad de rodadura,
precision de posicionamiento y fuerza de avance.
Ofrecen una densidad de potencia maxima de los
accionamientos y una rigidez total lineal maxima.

Lo mismo puede decirse de la precisidon, que es maxima, tanto en el acciona-
miento individual como en configuracion master-esclavo, para ofrecer una libertad
constructiva insuperable. Ademas, a través de la opcion de downsizing, se obtienen
ahorros potenciales en el sistema de accionamiento. Los campos de aplicacion
habituales son maquinaria laser, centros de procesamiento de madera/material
compuesto/plastico, maquinas herramienta con virutas (como fresadoras HSC) y
aplicaciones de handling altamente dindamicas y precisas.

14
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Toda la variedad de sistemas lineales

Nuestros sistemas de pifiéon cremallera estan disponibles no
solamente con reductores planetarios estandar, sino también con

los

sinfin-corona. La gama de productos se complementa con los
motorreductores integrados TPM*, RPM* y premo®. Encontrard
mas informacion en los catalogos correspondientes.

respectivos servorreductores ortogonales y servorreductores
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El sistema lineal preferente alpha — Lo mejor de
cada segmento

En su combinacién ideal, nuestros sistemas lineales preferentes se
componen de reductor, pindn, cremallera y sistema de lubricacion.
Los sistemas estan optimizados en relacion al grado de utilizacion
de los componentes individuales, fuerza de avance, velocidad de
avance y rigidez.

LY o 240

Valor

Sistemas lineales

alpha Premium

Premium Linear System — RP*
Premium Linear System — XP+

alpha Advanced

alpha Value

Value Linear System — NPR

\/

Prestaciones



WITTENSTEIN alpha — Apto para todos los ejes

Ofrecemos soluciones de accionamiento lineales completas para cada eje, y todo
de un solo proveedor. Los campos de aplicacién de nuestros sistemas lineales
son practicamente ilimitados y van desde soluciones de automatizacién hasta
ejes de alta precisién en maquinas herramienta y sistemas de fabricacion, de los
que se exige un maximo nivel de productividad. Somos un sinénimo de maxima
calidad y fiabilidad, gran suavidad de rodadura, alta precision del posicionamiento
y fuerza de avance, todo ello unido a una rigidez y densidad de potencia maximas.
Nuestros sistemas lineales constituyen soluciones innovadoras para el acciona-
miento y el montaje.

=

/

Soluciones de montaje accesibles

Brida en R

< / Cremalleras de 500 -
. 2000 mm de longitud —
/‘. con distintas opciones

Sistema lineal Premium, acciona-
miento maestro-esclavo

INIRA®
- clamping
- adjusting
- pinning

premo® High Line

7.° Eje Dobladora de tubos Centro de procesamiento CNC para madera/
Fuente: YASKAWA Nordic AB Fuente: Wafios AG material compuesto/plastico

Fuente: MAKA Systems GmbH
16



Ejemplos de soluciones de productos en una fresadora de portico
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Sistema lineal Premium con RPM* Sistema lineal Value con NPR

premo® Advanced Line

N Sistema de lubricacion
\< para todos los ejes

Sistema de accionamiento Galaxie®

Laser de plataforma plana Transferencia de prensa Fresadora de portico HSC
Fuente: Yamazaki Mazak Corporation Fuente: Strothmann Machines & Handling GmbH Fuente: F. Zimmermann GmbH

17



Sistemas lineales preferentes para todos |0s requisitos

Hemos elaborado las combinaciones éptimas de reductores, pifiones y
cremalleras para cada segmento. De esta forma, encontrara los sistemas
lineales preferentes dptimos para sus requisitos en los segmentos Value,
Advanced y Premium.

Precision de la maquina*
[um]

Premium Linear Systems —
Master-Slave

Advanced Linear Systems —
Master-Slave

20

50
Advanced Linear Premium Linear Systems
Systems

100
200

~ Value

Linear Sys-
- 300 tems

La gama de rendimiento de nuestros sistemas lineales preferentes en los segmentos Value, Advanced y Premium

El amplio espectro de aplicaciones de nuestros sistemas lineales

Value Linear Systems Advanced Linear Systems

- L - -4 ) 1%
# g .

Robots pick and place Robots de soldadura 7.°Eje Sistema de corte por plasma Procesamiento de madera

18



Aqui puede encontrar los sistemas lineales preferentes adecuados
en los segmentos Value (VLS), Advanced (ALS) y Premium (PLS).

Value Advanced Premium
Linear System Linear System Linear System
ICon NPR| Pagina | Con SP*| Pagina |Con TP*| Pagina | Con XP*|Con RP*| Pagina
ALS 1 64
VLS 2 38 ALS 2 54 ALS 2 66
VLS 3 40 ALS 3 56 ALS 3 68
VLS 4 42
PLS 5 86
VLS 6 44 ALS 6 58
VLS 8 46 ALS 8 60 PLS 8 88
PLS 10 92
PLS 11 90
ALS 12 62 ALS 12 70
PLS 13 94
ALS 20 72 PLS 20 96
ALS 21 78
PLS 22 98
PLS 36 100
PLS 47 102
PLS 75 104
PLS 112| 106

VLS /ALS / PLS = Denominacién del sistema

1-112 = Fuerza de avance maxima en kN

\ k} f » Fuerza de avance
120.000 240.000 [N]

* En funcion de otros parametros
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Premium Linear Systems

. g ¢ Sy

Dobladora de tubos Laser de plataforma plana Fresadora de columna movil Fresadora de pértico
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La brida en R marca nuevas pautas

La brida en R se ha convertido en un elemento imprescindible de los accionamientos de
los sistemas de pifidn cremallera al definir nuevas pautas de modularidad y facilidad de

montaje, unido todo ello a una enorme libertad constructiva.

Multiples ventajas:

Ventajas estructurales:

- Menor volumen de piezas, construccion y gestion de
materiales mas sencilla.

- Mayor versatilidad estructural, porque la longitud de
centrado del reductor no se reduce al utilizar placas de
ajuste adicionales ni otras soluciones.

- Realizacion de estructuras de conexion considerablemente
mas rigidas.

- Centrado sencillo del reductor mediante la brida rectangular
del reductor.

- Una unidn de tornillos a la medida de la entrada evita
tener que hacer calculos adicionales para la geometria
de conexion.

Hasta 32 tornillos en

el reductor y 4 tornillos
mas para la placa de
ajuste
\ \
g
Se requiere \‘ ( —
una placa / \
de ajuste
adicional
|
N ‘ N
—_—
| |
TP+ 050 7\Q
T )
270x270

Ventajas del montaje y la fabricacion:

- Los orificios colisos integrados en la brida del reductor
permiten el avance sencillo sobre la cremallera del
reductor con el pindn montado. El reductor se guia en
el avance mediante los topes de la brida del reductor.

- Es suficiente un resalte fresado en el patin de la maquina.

- Menor esfuerzo de montaje gracias a la reduccion
considerable del numero de tornillos de fijacion.

Manejo sencillo gracias a la presencia de orificios
roscados adicionales en la brida del reductor.

8 tornillos
(con la entrega

se incluyen
@ arandelas
especiales para

el montaje)

167

Méaxima
flexibilidad en
__1 el disefio de

una estructura
‘ ‘ ‘ ‘ de conexion

r X rigida

By
mv)
¥
(@]
~
(@]
7

Mayor
libertad en la

I
i ) construccion

215x190

A
4

El RP+ ofrece mas del doble de fuerza de avance que el TP* 050 (estandar industrial) ocupando el mismo espacio de montaje.
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Una gran variedad de variantes y aplicaciones

La brida en R no solo esta disponible con reductores de la serie
RP, sino también para los siguientes reductores:

- NPR

- SP* R

- XP* R; XPC* R; XPK* R, PHG

- RP+; RPC+; RPK*; RPM*

Caracteristicas destacadas

- Los reductores planetarios de alto rendimiento marcan nuevas
pautas en materia de densidad de potencia, rigidez, par transferible
y facilidad de montaje
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- En la version de actuador ROM*, el disefio especial del servo-
motor de excitacién permanente garantiza una dinamica y una
densidad de potencia maximas con un tamafio muy compacto

- Los reductores angulares RPC+, RPK*, XPC* R y XPK* R son la
solucién idénea cuando el espacio disponible para montaje es limitado.
Las diferentes reducciones disponibles permiten un ajuste preciso
para cada aplicacion

- Las familias RP* y XP* estan optimizadas de serie para nuestros
piones RMW

- Silo desea, las variantes RP+ también estan disponibles con orificios
roscados en la brida de salida como solucién personalizada

NPR SP*R XPC* R RPM*

21



Usted elige

En nuestros sistemas lineales preferentes encontrara la preseleccion ideal de
pifiones respecto a suavidad de rodadura, precision de posicionamiento y fuerza
de avance adaptados al reductor y la cremallera. WITTENSTEIN alpha ofrece
ademas una amplia diversidad de variantes. Si sus requisitos sobrepasan la
solucién mostrada en el sistema lineal preferente, cymex® 5 le permite elegir el
pifidn perfecto de una amplia base de datos. Partiendo de su aplicacién, puede
definir un sistema lineal personalizado y optimizarlo en materia de velocidad de
avance, fuerza de avance vy rigidez. Nuestros ingenieros comerciales y asesores
de aplicaciones estaran encantados de apoyarle en el disefio.

Todos los pinones salen de nuestra planta premontados de fabrica.
De esto resultan las siguientes ventajas:

- Calidad verificada mediante un control final del 100 %

- Calidad y fiabilidad maximas

- Ajuste perfecto del juego entre pifidn y cremallera mediante la orientacion
del pifién y el punto superior marcado (salvo RMK)

- Supresion de potenciales fuentes de error y reduccion del gasto en el
montaje en su empresa

22



Las variantes de pindon a simple vista

RMK - Pinén montado sobre eje con chaveta

- Dentado preciso con un disefio 6ptimo de la geometria de dentado

- La union por contraccion/adhesiva sin juego con la chaveta
como proteccién contra sobrecarga garantiza un perfecto
asiento del pidn durante toda su vida util

- Hay disponibles variantes especificas para la aplicacion
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RMS - Pinén montado sobre eje estriado DIN 5480
- Dentado preciso con un disefio 6ptimo de su geometria
- Unién positiva entre piidn y eje de salida del reductor

- Disefio compacto

- Con punto superior marcado

- Hay disponibles variantes especificas para la aplicacion

RMF - Pinédn montado sobre brida

- Geometria 6ptima y de alta precisiéon del dentado para alta
suavidad de rodadura, precision en la aplicacion y perfecta
transmisién de fuerza

- Adaptado a las series de reductores estandar con la
acreditada brida de salida TP*

- Altas velocidades de avance con bajos regimenes de
entrada gracias al gran diametro del circulo de paso

- Conexion pindn-reductor compacta

- Con punto superior marcado

- Hay disponibles variantes especificas para la aplicacion

RMW - Pifnién montado sobre salida de sistema
- Geometria perfecta y de alta precision del dentado para una
maxima suavidad de rodadura, precision en la aplicacion
y fuerzas de avance maximas
- La innovadora conexion pifidn-reductor garantiza:
- Maxima rigidez lineal mediante la conexion directa de
pifones de pequefio diametro primitivo
- Maxima flexibilidad en la eleccion del pifdn
- Pifiones rigidos y éptimamente dimensionados,
- Diseno compacto del accionamiento
- Con punto superior marcado
- Hay disponibles variantes especificas para la aplicacion

23



INIRA®: La revolucion en el montaje de cremalleras

INIRA® retine nuestros innovadores conceptos para el montaje facil, seguro y eficiente
de cremalleras. Con INIRA® clamping, INIRA® adjusting e INIRA® pinning hemos
hecho que el proceso de montaje sea ahora mucho mas rapido, preciso y ergonémico.

Disponible para sistemas lineales Advanced y Premium.

INIRA® clamping: sencillamente mas rapido y
ergondmico

Hasta ahora, la fijacion de cremalleras (por ejemplo, con
sargentas en la bancada de la maquina) conllevaba grandes
esfuerzos. INIRA® clamping integra el dispositivo de fijacién en
la cremallera. La fijacion se realiza de forma rapida y ergondémica
con un casquillo de montaje, que se desplaza sobre el cabezal
del tornillo de fijacion.

INIRA® adjusting: sencillamente méas seguro
y Preciso

En combinacion con INIRA® clamping, INIRA® adjusting
constituye la solucion ideal para un ajuste 6ptimo de la
transicion entre dos segmentos de cremalleras. Con la
innovadora herramienta de ajuste, la transicion puede ajustarse
con precisién milimétrica y excelente seguridad.

Simplemente,
escanee el codigo QR
con su smartphone

y descubra INIRA®

en la aplicacion.

INIRA® pinning: sencillamente mas eficiente
y adecuado

El método utilizado hasta el momento para fijar cremalleras lleva
mucho tiempo. Es necesario realizar taladros precisos y retirar
cuidadosamente las virutas generadas. Con INIRA® pinning,
ahora le ofrecemos una nueva solucién completa para fijar las
cremalleras sin producir virutas, que reduce considerablemente
el trabajo de montaje (tiempo por cremallera ~ 1 minuto).

INIRA® clamping INIRA® adjusting

INIRA® pinning




Tenemos la cremallera adecuada para todos los requisitos, y en todas las calidades

En la realizacion de su concepto de maquina se plantea,
por supuesto, la pregunta acerca de cudl ha de ser la cre-
mallera correcta. Con nosotros encontrara la solucion ade-
cuada: podra elegir la cremallera idénea para su aplicacion
en funcién de sus exigencias con respecto a suavidad de
rodadura, precision del posicionamiento, fuerza de avance,
longitud y montaje.

Ademas de nuestras cremalleras INIRA®, estan las
cremalleras de la conocida variante estandar para los
sistemas lineales Advanced y Premium.

R

Comparacion cualitativa de tamafios de dentado (DIN 867)

En nuestros sistemas lineales preferentes de la linea Value,
Advanced y Premium encontrara una preseleccion de
componentes cuyos parametros estan optimizados para el
sistema correspondiente. Para ajustarnos a los requisitos
que debe cumplir su cremallera, utilizamos procedimientos
de fabricacion flexibles. Asi, utilizamos siempre cremalleras
cementadas conformes a los requisitos de fuerza de avance,
con el fin de garantizar un rendimiento éptimo del sistema
durante todo el tiempo de servicio.

o
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Herramientas de ingenieria de WITTENSTEIN alpha:
varios caminos a la meta

Nuestra gama de software le conduce a la seleccion
del accionamiento 6ptimo

Pueden descargarse comodamente las hojas de dimensiones y los datos CAD,
seleccionar facil y rapidamente el reductor adecuado o disefiar detalladamente los
procesos cinematicos complejos: nuestras soluciones de software facilitan diferen-
tes vias para realizar una seleccion éptima y fiable de los accionamientos en todos
los ejes.

CAD POINT
— Your smart catalog

- Datos de rendimiento, hojas de dimensiones,
datos CAD de todos los reductores

- Disponible online, sin inicio de sesién

- Documentacion precisa del producto
seleccionado

www.wittenstein-cad-point.com -

cymex® select
— Best solution within seconds

- Seleccién de productos eficiente
y personalizable en cuestidon de segundos
- Las tres mejores recomendaciones
de productos para sus necesidades
- Disponible online, sin inicio de sesién
- Posibilidad de solicitar una
oferta de forma rapida y directa

cymex-select.wittenstein-group.com

cymex® 5
— Calculate on the Best

- Calculo detallado de sistemas de
accionamiento completos

- Recreacion exacta de movimientos y cargas

- Disponible descarga de software para disefos
complejos

www.wittenstein-cymex.com

L R
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Asistencia en cada fase de interaccion

Con el concepto de servicio de WITTENSTEIN alpha hemos
creado nuevas pautas también en el area de la atencidn al cliente.

DIMENSIONADO

Disponemos del método de disefio
adecuado para cualquier exigencia.
No importa si se trata de una descarga
sencilla de datos CAD, un dimensionado
rapido y sencillo, o un dimensionado
exacto del sistema de accionamiento.

Nuestros expertos le asistiran gustosa-
mente durante la puesta en servicio de
sistemas mecatronicos complejos, y le
garantizaran la maxima disponibilidad
de las instalaciones.

WITTENSTEIN alpha le garantiza una
reparacion rapida con la maxima
calidad y precision.

También podemos ofrecerle informacion
sobre distintas mediciones, anélisis de
materiales e inspecciones de control del
estado.

28
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Asesoramiento

- Contacto personal en las instalaciones

- Célculo competente de aplicaciones y
disefio de accionamientos

Ingenieria

Reductores de catéalogo:

- Las herramientas de software mas modernas para
el célculo, la simulacién y el andlisis del sistema de
accionamiento

- Optimizacion de su productividad

Reductores especiales:

- Desarrollo y fabricacion de reductores especiales
- Disefno y desarrollo de engranajes

- Consultas a: info@wittenstein.es

CAD POINT

YOUR SMART CATALOG

cymex select

BEST SOLUTION WITHIN SECONDS

cymex:s

CALCULATE ON THE BEST

Entrega speedline®

Teléfono +49 7931 493-10444

- Entrega de series estandar en 24 6
48 horas desde fabrica*

- Ejecucion rapida y a corto plazo

Instalacion in situ

- Montaje profesional

- Integracion optima de la aplicacion

- Introduccion en el funcionamiento del accionamiento
Instrucciones de servicio y montaje

- Descripcioén detallada sobre el uso del producto
- Videos de montaje y videos de montaje al motor

WITTENSTEIN Service Portal
One gate. All support.

i
S
«
®

WITTENSTEIN Service Portal

- Acceso inmediato a informaciones de producto

- Montaje y puesta en marcha réapidos, por
ejemplo, mediante tutoriales en video

Servicio de recogida y entrega

- Reduccidn al minimo de los tiempos de parada
- Organizacion logistica profesional
- Reduccion de riesgos de transporte

* Tiempo de entrega no vinculante, en funcion de la disponibilidad de las piezas

Linea telefénica de servicio las 24 horas
Teléfono +49 7931 493-12900
Mantenimiento e inspeccion
- Documentacién detallada sobre el estado
y la vida util previsible
- Planes de mantenimiento individuales para
cada cliente
Reparacion
- Restablecimiento del estado deseado
- Gestion inmediata en situaciones urgentes

Estadisticas de cymex®
- Registros sistematicos de datos de campo
- Calculos de fiabilidad (MTBF)

. WITTENSTEIN Service Portal
One gate. All support.

WITTENSTEIN Service Portal

- Rapida disposicion de productos de sustitucion
- La persona de contacto correcta para consultas
- Servicios de reparacion individualizados

Modernizacion

- Reequipamiento profesional
- Comprobacion fiable de la compatibilidad
de soluciones actuales
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cynapse® — It's new. It's connective. The smart feature.

Los sistemas de accionamiento cibertronicos que registran informacion por cuenta propia y que pueden comunicarse
constituyen un requisito fundamental para el lloT. WITTENSTEIN alpha es el primer fabricante de componentes en ofrecer
reductores inteligentes de serie, es decir, reductores con cynapse®. Estos disponen de un médulo de sensores integrado
con conectividad para la industria 4.0.

=

cynapse®

Funcionamiento de cynapse®

Con cynapse®, el reductor puede incorporarse
faciimente al mundo digital. Para ello, se integra la
funcionalidad de cynapse® en el espacio de montaje
disponible y se conecta a través de una interfaz 10-
Link. De ese modo es posible acceder a los datos
registrados, como la temperatura, la vibracién, el
tiempo de funcionamiento, la aceleraciéon e
informacién especifica del reductor.

Ventajas de cynapse®:

- Solucion de sensores integrada
en el espacio constructivo
- Conexion sencilla a través de una interfaz 10-Link
- Supervision de los valores umbral del reductor
- |dentificacion rapida del producto gracias a la
placa identificadora digital

J . s . IPC, . g Smart
« SPS . *Gateway,* Services
. . ". Cloud .’

@ [— '}l [— '}l Conectividad 4.0

Regsrla_ Regc:lrla_ Reggrla— cynapse® genera una "huella" electrénica con sus

requisitos especificos de potencia, eficiencia,

| | | transparencia y disponibilidad. El reductor inteligen-

te puede identificar los parametros directamente en

el proceso y en el ambito de uso, medirlos y transfer-

irlos a los sistemas de nivel superior. Ademas, los

reductores con cynapse® pueden intercambiar

informacién con las aplicaciones de las plataformas

lloT y realizar tareas de monitorizacion inteligente a
través de sus funciones logicas integradas.

[ PR P

Reductor con Reductor con Reductor con
cynapse® cynapse® cynapse®
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Smart Services — el complemento 6ptimo

Smart Services amplia la gama de la funcionalidad cynapse®. Las funciones basicas incluyen procesamiento, visualizaciéon y andlisis
de los datos. Los conocimientos fundamentales que WITTENSTEIN ha ido adquiriendo en 40 afios dedicados a desarrollar reductores
planetarios de bajo juego se combinan con datos operativos para calcular y visualizar el estado del reductor en los Smart Services.

Ventajas para Usted

Visualizacion de los datos operativos

Integracion comoda y sencilla

Determinacion y monitorizacion de valores umbral criticos
Deteccion temprana de estados problematicos
Prevencion de costes por inactividad

Transparencia para ejes de accionamiento

cynapse® Connect

cynapse® Monitor

cynapse® Analyze

cynapse® Connect permite integrar y enrutar datos, un requisito fundamental para monitorizar el
estado. Smart Service prepara los datos registrados en un formato estructurado. Estos pueden obtenerse
de diferentes sistemas fuente a través de 10-Link 0 OPC UA y puede utilizarse para servicios digitales de
WITTENSTEIN. De este modo, cynapse® Connect reduce considerablemente el esfuerzo de integracién
de reductores inteligentes en la correspondiente estructura de la maquina.

cynapse® Monitor se basa en el Smart Service cynapse® Connect y permite evaluar y visualizar datos
operativos de forma sencilla. No es necesario que el fabricante y el usuario desarrollen soluciones
independientes, por lo que se reducen en gran medida las tareas de desarrollo. Al mismo tiempo, con
los datos de cynapse® Monitor se pueden monitorizar los valores umbral de los pardmetros
seleccionados. De este modo es posible detectar tempranamente las divergencias y los estados
criticos en el comportamiento de los reductores o en el correspondiente proceso.

cynapse® Analyze es una base de datos de herramientas de andlisis inteligentes en constante crecimiento
de herramientas de andlisis inteligentes que analizan en tiempo real los datos del sistema de accionamiento.
La combinacion de algoritmos inteligentes con el know-how esencial en tecnologia de reductores de
WITTENSTEIN alpha genera una amplia serie de sinergias. Las herramientas de andlisis pueden monitorizar
simultaneamente diferentes puntos de la maquina y utilizarse en diversas aplicaciones de maquinaria.
Esto permite detectar de forma temprana desviaciones complejas en el proceso de la maquina o en el
comportamiento de los componentes. Los tiempos de inactividad de las maquinas pueden preverse en una
fase temprana, lo que evita costes de parada elevados.
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inear Systems de WITTENSTEIN alpha —
olucion integral mas versatil del segmento Value



El sistema lineal Value con NPR para el uso, por ejemplo, en
sistemas de corte por plasma, maquinas de corte por chorro
de agua, cortadoras laser sencillas o dobladoras de tubos
de hasta 8000 N/entrada.
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Sistema de corte por plasma

El sistema lineal Value con NPR y NVS se utiliza en pdrticos
de automatizacion, robots de soldadura, robots de pick and
place, 7.0s ejes, etc.

Con NPR

Robots de soldadura

Con NVS
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La solucion integral mas versatil del segmento Value

Los sistemas lineales Value estan configurados para aplicaciones
lineales de un segmento, cuyos requisitos estan bien definidos respecto a
suavidad de rodadura, precisién del posicionamiento y fuerza de avance.
La brida en R, adaptada del segmento Premium, permite alcanzar un mayor
grado de libertad estructural en el segmento Value.

Sus ventajas, en detalle

- Construccion y montaje sencillos gracias
a la brida en R integrada
- Sistemas optimizados a la serie alpha
Value Line
- Disponible con reductor sinfin-
corona NVS
Value Linear System Fuerza de avance maxima Velocidad de avance max.
[N] [m/min]
Con NPR VLS 2 1890 253
VLS 3 3220 342
VLS 4 4300 347
VLS 6 6150 400
VLS 8 8000 160
NPR

La fuerza y la velocidad de avance dependen de la reduccion
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Eleccion rapida de sistemas

A 50
45
40
35
30
25
20
15
10

10 100 1000 10000

TAMANO DEL
SISTEMA
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ACELERACION [m/s?]

\/

MASA EN MOVIMIENTO [kg]
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Vision de conjunto de los Value Linear Systems

En su combinacion ideal, nuestros sistemas lineales preferentes se componen
de reductor, pifidn, cremallera y sistema de lubricaciéon. Los sistemas estan
optimizados en relacion al grado de utilizacion de los componentes individuales,
fuerza de avance, velocidad de avance vy rigidez. En funcién de las exigencias
individuales, existe la posibilidad de configurar todavia mas los productos
mediante el cédigo de pedido. Para un disefio y una configuracion detallados
de los productos, recomendamos utilizar cymex® 5.

Sistema Reductor Pifhones Cremallera*
VLS 2 NPR 015S RMK 150-222-19L1-016 ZST 150-221-1000-R1
VLS 3 NPR 025S RMK 200-222-22L.1-022 ZST 200-221-1000-R1
VLS 4 NPR 035S RMK 200-222-26L1-032 ZST 200-221-1000-R1
VLS 6 NPR 035S RMS 300-323-20L1-032 ZST 300-221-1000-R1
VLS 8 NPR 045S RMS 300-323-20L1-040 ZST 300-221-1000-R1

* Mas opciones de longitud disponibles
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Codigo de pedido

Reductor* °
o @
§ 5
(NP Rr|[02 5[5 - W[FI[] - [5] [o] [E][i] [/Motor~]
| t 02 8
Reduccion* g 9o % o
Juego 8 § e 2
Caracteristicas 1 = Estandar e o> E
S = Estandar g 28 &
R = Brida con Numero de I 3 8 % 5
orificios colisos etapas s 9] 2 28
1 =1 etapa 3 33 5 2
2 = 2 etapas Diametro del a3 22 2 »
Tipo de producto Tamaho 2 5 z S ?
NP 005 - 045 g 5% 2§& @
NPL / NPS / NPR 015 - 045 T g£3% $5 s
NPK 005 - 045 Forma de la salida 8 56 g% 5
NPLK /NPSK/NPRK 015 - 045 1 = Eje con chaveta o) f) g £ _G;D_ )
NVS 040 - 063 Modelo de reductor 2 = Eje estriado (DIN 5480) é g g B o §
F = Estandar (no para NP) e ‘© 'EJ § %
A = HIGH TORQUE s sg cg
(no para NP 005 y NVS) 8 sa GE
— O & o Q0
5 58 53
Cremallera
[z s 7 [20 0] -[2][2][1] - [1 0 0 of - [RI[1][]
| | | |
Tipo Médulo Fuerza de Direccion del
ZST = 150 =1,5mm avance dentado
Cremallera 200 =2 mm 4 = nivel 4 Longitud
300 =3 mm 3 =nivel 3 [mm]
400 = 4 mm 2 = nivel 2 500* Angulo helicoidal c
1 = nivel 1 1000 19,5283° E
Precision del 2000 5
posicionamiento <
4 = nivel 4 Patrén de agujeros o
3 =nivel 3 —=125mm 3
2 = nivel 2 =
1 = nivel 1 *
Suavidad de rodadura
4 = nivel 4
3 =nivel 3
2 =nivel 2
1 =nivel 1
Pinones
[R. M K| [20 of - [2][2][2] - [2 2][L][1] - [0 2 2] - [0 2 o]
| | | |
Médulo Fuerza de Direccion Distancia I
150 =1,5mm avance del
200 =2 mm 4 =nivel 4 dentado
300 =3 mm 3 =nivel 3
400 = 4 mm 2 = nivel 2 Angulo helicoidal
Precision del 19,5283°
posicionamiento
Tipo de producto 4 =nivel 4 RMK: Diametro de orificio [mm)]
RMK = Pifidén montado sobre 3 =nivel 3 RMS: Diametro de referencia,
eje con chaveta 2 = nivel 2 dentado de ajuste [mm]
RMS = Pifién montado sobre
eje estriado Suavidad de Numero de
rodadura dientes
4 = nivel 4
3 =nivel 3
2 =nivel 2
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Value Linear System VLS 2 con NPR

Reductor planetario NPR 015 MF con cremallera, modulo 1,5 y pindn RMK, mddulo 1,5

Sistema Fuerza de avance max. " F,; 1890 N
Velocidad de avance 2 v, 253 m/min 79 m/min
Reductor Numero de etapas 1 2
Reducciones i 3/4/5/7/8/10 12/15/16/20/25/28/30/32/35/
40/50/64/70/100
Diametro del buje 9/11/14/16/19 mm 8/9/11/14 mm
Designacion NPR 015S-MF1-_ _ _-1__ NPR 0158-MF2-_ _ _-1__
Pinones Médulo m 1,5 mm
Numero de dientes z 19
Diametro primitivo d 30,239 mm
Factor de correccion del dentado x 0,3
Angulo helicoidal B -19,5283° (a izquierdas)
Designacion RMK 150-222-19L1-016-022
Cremallera Médulo m 1,5 mm
Longitud L (opciones) 1000 mm (500 mm)
Angulo helicoidal B 19,5283 (a derechas)
Designacion ZST 150-221-1000-R1
Sistema de Conjunto de eje y piidn | Cremallera LMT 150-PU -241.1-020-1
LA de lubricacion para: Pifiones LMT 150-PU -24R1-020-1
Lubricador 125 cm® LUC+125-0511-02
400 cm?® LUC+400-0511-02
Lubricante WITTENSTEIN alpha G11

" La fuerza de avance maxima depende de la reduccion y del nimero de etapas

2 Calculo con reduccién minima y velocidad de entrada maxima
3 Versién basica controlada por impulsos con una salida y una longitud de manguera de 2 m. Encontrard mas informacion sobre el sistema de lubricacién a partir de la pagina 118.

Disefio especifico de la aplicacién con cymex® - www.wittenstein-cymex.com

Otras soluciones de sistema

Pifones Distancia NPS/ NPL/ NP | NPSK/NPLK/| NPK NVS Cremallera*
entre ejes NPR 015S 015S | NPRK015S | 015S 040

Designacion [mdm] [X] I nf‘m] ﬁ\zﬁ [l\zﬂ ﬁ\zﬁ [F'\Zﬂ I[L;\Eﬁ Designacion
RMK 150-222-19L1-016-022 | 30,239 0,3 33,070 1890 1290 1890 1290 1890 ZST 150-221-1000-R1
RMK 200-222-18L1-016-019 | 38,197 0,4 41,899 2080 1330 2080 1330 2230 ZST 200-221-1000-R1
RMK 200-222-18L1-016-021 " | 38,197 0,4 41,899 2070 1300 2070 1300 2230 ZST 200-221-1000-R1
RMS 200-323-15L1-016 31,831 0,5 38,916 2240 - 2240 - - ZST 200-221-1000-R1
RMS 200-323-16L1-016 33,953 0,5 39,977 2220 - 2220 - - ZST 200-221-1000-R1
RMS 200-323-18L1-016 38,197 0,4 41,899 2080 - 2080 - - ZST 200-221-1000-R1

 sin contorno de interferencia en el extremo del pifién

d = Didmetro primitivo

x = Factor de correccioén del dentado
A = Distancia entre el eje del piiidn y la parte posterior de la cremallera
F,. = La fuerza de avance maxima depende de la reduccion y del nimero de etapas

Disefio especifico de la aplicacién con cymex® - www.wittenstein-cymex.com

* Mas opciones de longitud disponibles
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Diametro eje motor [mm]

hasta 14 4 (C)
(diametro del
buje)

hasta 19 4 (E)
(diametro del
buje)

hasta 11 4 (B)
(diametro del
buje)

hasta 14 4 (C)
(diametro del
buje)

86 (bx)

(28,7)

7
24,1)

(28,7)

66 (bx)

g

Z
241)

)

(28,7)

6.6 (bx)

241)

N

e

z

=

6

66 (4x)

Pa

Z
24,7,

\
/an

WITTENSTEIN | alpha

O70min. 3

M3

O90min. 3

32max. 2 =
17 5min. 215
s _| 2 n_, 2
= S .
=B —L#
= 0
& = = = &
&l 7 =
- - 5y g §'
u | | S Ql
H =
3
6 vl &
g
24min3) 651 511 @
89,1min) 3 54,1
(1432min) 3
416
Imax. 2
22min. 05
3 n_, 2
= | £
= T Q
£ f N
&
® H = = o
&z =2
N | E— - 2 g é‘
H S s
L
u -
3
=
3
6 v ll S
2%nin 3 681 s ~
(9% 1min) 3 54,1
(148.2min) 3
25max. 2 =
13,5min. 215
85 2 N_,2
2 8y _
=
=
9| [di H = = o
g 3 3
H- Bl oo €
P - S s
O =
3
=
6 Bl e
s
18min3! 94 511 B
(974min) 3 54,1
(1515min) 3
416
32mn_x.2]
17,5min, - 215
E 125 = n_, 2
= <
g| Pt
ER%
& ~ o
P
1 23 g
!
-
-
S
6l | .
| g
2min3) 805 511 =
(104,5min) ) 54,1
(158,6min)

M3

15,

O50min. 3
ME)

9

/‘\I

%ﬁ - ® 3

O70nin. 3
ME]

Las cotas no toleradas son medidas nominales
Encontrara informacién detallada sobre las medidas de
cremallera a partir de la pagina 161
' Comprobar el ajuste del eje motor
2 Longitud de eje del motor min./max. admisible
Para ejes motor mas largo, pdngase en contacto con

nosotros

3 Cotas en funcién del motor

4 Pueden adaptarse didametros de eje menores utilizando
un casquillo distanciador con un grosor de pared mini-

mo de 1 mm
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Value Linear System VLS 3 con NPR

Reductor planetario NPR 025 MF con cremallera, modulo 2 y pindn RMK, mdédulo 2

Sistema Fuerza de avance max. " F,; 3220 N
Velocidad de avance 2 v, 342 m/min 130 m/min
Reductor Numero de etapas 1 2
Reducciones i 3/4/5/7/8/10 9/12/15/16/20/25/28/30/32/

35/ 40/50/64/70/100

Diametro del buje

14/16/19/24 /28 mm

9/11/14/16/19 mm

Designacion NPR 025S-MF1-_ _ _-1__ NPR 025S-MF2-_ _ _-1__
Pinones Médulo m 2 mm

Numero de dientes z 22

Diametro primitivo d 46,686 mm

Factor de correccion del dentado x 0,2

Angulo helicoidal B

-19,5283° (a izquierdas)

Designacion

RMK 200-222-221.1-022-020

Cremallera Médulo m

2mm

Longitud L (opciones)

1000 mm (2000 mm; 500 mm)

Angulo helicoidal B

19,5283 (a derechas)

Designacion ZST 200-221-1000-R1
Sistema de Conjunto de’ eje y pifion | Cremallera LMT 200-PU -18L1-024-1
lubricacicn = OB (2 Pifiones LMT 200-PU -18R1-024-1
Lubricador 125 cm? LUC+125-0511-02
400 cm?® LUC+400-0511-02
Lubricante WITTENSTEIN alpha G11

" La fuerza de avance maxima depende de la reduccion y del nimero de etapas
2 Calculo con reduccién minima y velocidad de entrada maxima

3 Versién basica controlada por impulsos con una salida y una longitud de manguera de 2 m. Encontrard mas informacion sobre el sistema de lubricacién a partir de la pagina 118.

Disefio especifico de la aplicacién con cymex® - www.wittenstein-cymex.com

Otras soluciones de sistema

Pinones Distancia NPS/ NPL/ NP |NPSK/NPLK/| NPK NVS Cremallera*
entre ejes NPR 025S 025S | NPRK 025S | 025S 050
. L d X A F, F, F, . »
Designacion 21 21 21 21 21 Designacion
g mml | ] (mm] IN] N IN] IN] IN] 9

RMK 200-222-22L.1-022-020 46,686 0,2 45,743 3220 2350 3220 2340 3530 ZST 200-221-1000-R1
RMK 200-222-221.1-022-029 " | 46,686 0,2 45,743 2850 2020 2850 2020 3530 ZST 200-221-1000-R1
RMS 200-323-18L1-022 38,197 0,4 41,899 3430 - 3430 - - ZST 200-221-1000-R1
RMS 200-323-20L1-022 42,441 0,4 44,021 3250 - 3250 - - ZST 200-221-1000-R1
RMS 200-323-22L.1-022 46,686 0,4 46,143 3220 - 3220 - - ZST 200-221-1000-R1

 sin contorno de interferencia en el extremo del pifién

d = Diametro primitivo

x = Factor de correccién del dentado

A = Distancia entre el eje del piidn y la parte posterior de la cremallera

F,. = La fuerza de avance maxima depende de la reduccién y del numero de etapas

Disefio especifico de la aplicacién con cymex® - www.wittenstein-cymex.com
* Mas opciones de longitud disponibles
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Diametro eje motor [mm]

hasta 19 4 (E)
(diametro del
buje)

hasta 28 4 (H)
(diametro del
buje)

hasta 14 4 (C)
(diametro del
buje)

hasta 19 4 (E)
(diametro del
buje)

(349)

9 (bx)

Z
}J’ Y
29.2)

&
;
\.
03

(34.9)

9 (bx)

~ VY IVUVY

9 (4x)

Z
29,2

90
(34.9),
|9(kxl
Yh=
\ S
g
]
AVAVAVAVAV
Rl EC
a9

29,2

\
/an

WITTENSTEIN | alpha

40 090min. 3
3Lm_nx7| 3
2imin. 2 M3
= | & % _9 15,
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Las cotas no toleradas son medidas nominales

Encontrara informacién detallada sobre las medidas de
cremallera a partir de la pagina 161

' Comprobar el ajuste del eje motor

2 Longitud de eje del motor min./max. admisible
Para ejes motor mas largo, pdngase en contacto con
nosotros

3 Cotas en funcién del motor

4 Pueden adaptarse didametros de eje menores utilizando
un casquillo distanciador con un grosor de pared
minimo de 1 mm
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Value Linear System VLS 4 con NPR

Reductor planetario NPR 035 MF con cremallera, modulo 2 y pindn RMK, mdédulo 2

Sistema Fuerza de avance max. " F,; 4300 N
Velocidad de avance 2 v, 347 m/min 135 m/min
Reductor Numero de etapas 1 2
Reducciones i 3/4/5/7/8/10 9/12/15/16/20/25/28/30/32/
35/40/50/64/70/100
Diametro del buje 19/24/28/32/38mm 14/16/19/24 /28 mm
Designacion NPR 035S-MF1-_ _ _-1__ NPR 035S-MF2-_ _ _-1__
Pinones Médulo m 2 mm
Numero de dientes z 26
Diametro primitivo d 55,174 mm
Factor de correccién del dentado x 0
Angulo helicoidal B -19,5283° (a izquierdas)
Designacion RMK 200-222-26L.1-032-021
Cremallera Médulo m 2mm
Longitud L (opciones) 1000 mm (2000 mm; 500 mm)
Angulo helicoidal B 19,5283 (a derechas)
Designacion ZST 200-221-1000-R1
Sistema de Conjunto de eje y piidn | Cremallera LMT 200-PU -18L1-024-1
LA de lubricacion para: Pifiones LMT 200-PU -18R1-024-1
Lubricador 125 cm® LUC+125-0511-02
400 cm?® LUC+400-0511-02
Lubricante WITTENSTEIN alpha G11

" La fuerza de avance maxima depende de la reduccion y del nimero de etapas

2 Calculo con reduccién minima y velocidad de entrada maxima
3 Versién basica controlada por impulsos con una salida y una longitud de manguera de 2 m. Encontrard mas informacién sobre el sistema de lubricacién a partir de la pagina 118.

Disefio especifico de la aplicacién con cymex® - www.wittenstein-cymex.com

Otras soluciones de sistema

Pifnones Distancia NPS/ NPL/ NP |NPSK/NPLK/| NPK NVS Cremallera*
entre ejes NPR 035S 035S | NPRK035S | 035S 063
. I d X A F, F, F, . »
Designacion 21 21 21 21 21 Designacion
¢ mml | ] [mm] IN] N IN] IN] IN] 9

RMK 200-222-26L1-032-021 55,174 0 49,587 4300 4300 4300 4300 4300 ZST 200-221-1000-R1
RMK 200-222-26L1-032-053 " | 55,174 0 49,587 4250 3340 4250 3340 4300 ZST 200-221-1000-R2
RMS 200-323-23L1-032 48,808 0,4 47,204 4300 - 4300 - - ZST 200-221-1000-R1
RMS 200-323-25L1-032 53,052 0,4 49,326 4300 - 4300 - - ZST 200-221-1000-R1
RMS 200-323-27L1-032 57,296 0,3 51,248 4300 - 4300 - - ZST 200-221-1000-R1

 sin contorno de interferencia en el extremo del pifién
d = Diametro primitivo
x = Factor de correccioén del dentado

A = Distancia entre el eje del pifidn y la parte posterior de la cremallera
F,; = La fuerza de avance maxima depende de la reduccion y del nimero de etapas

Disefio especifico de la aplicacién con cymex® - www.wittenstein-cymex.com

* Mas opciones de longitud disponibles
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Las cotas no toleradas son medidas nominales

Encontrara informacién detallada sobre las medidas de
cremallera a partir de la pagina 161

) Comprobar el ajuste del eje motor

) Longitud de eje del motor min./méx. admisible

Para ejes motor mas largo, pdngase en contacto con

nosotros

Cotas en funcion del motor

Pueden adaptarse didmetros de eje menores utilizando

un casquillo distanciador con un grosor de pared

minimo de 1 mm

8 o=

)
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Value Linear System VLS 6 con NPR

Reductor planetario NPR 035 MF con cremallera, modulo 3 y pindn RMS, mddulo 3

Sistema Fuerza de avance max. " F,; 6150 N
Velocidad de avance 2 v, 400 m/min 156 m/min
Reductor Numero de etapas 1 2
Reducciones i 3/4/5/7/8/10 9/12/15/16/20/25/28/30/32/
35/40/50/64/70/100
Diametro del buje 19/24/28/32/38mm 14/16/19/24 /28 mm
Designacion NPR 035S-MF1-_ _ _-2_ _ NPR 035S-MF2-_ _ _-2_ _
Pinones Médulo m 3 mm
Numero de dientes z 20
Diametro primitivo d 63,662 mm
Factor de correccion del dentado x 0,4
Angulo helicoidal B -19,5283° (a izquierdas)
Designacion RMS 300-323-20L1-032
Cremallera Médulo m 3mm
Longitud L (opciones) 1000 mm (2000 mm; 500 mm)
Angulo helicoidal B 19,5283 (a derechas)
Designacion ZST 300-221-1000-R1
Sistema de Conjunto de eje y piidn | Cremallera LMT 300-PU -18L.1-030-1
LT 2L de lubricacion para: Pifiones LMT 300-PU -18R1-030-1
Lubricador 125 cm® LUC+125-0511-02
400 cm?® LUC+400-0511-02
Lubricante WITTENSTEIN alpha G11

" La fuerza de avance maxima depende de la reduccion y del nimero de etapas
2 Calculo con reduccién minima y velocidad de entrada maxima

3 Versién basica controlada por impulsos con una salida y una longitud de manguera de 2 m. Encontrard mas informacion sobre el sistema de lubricacién a partir de la pagina 118.

Disefio especifico de la aplicacién con cymex® - www.wittenstein-cymex.com

Otras soluciones de sistema

Pifones Distancia NPS/ NPL/ NP 035S NPS/ NPL/ NP 035S Cremallera*
entre ejes NPR 035S NPR 035S
’ .2 d X A F, F, F, F, . L.
Designacion 21 21 21 21 Designacion
g mml | (] (mm] IN] IN] N] NI 9
RMK 200-222-26L1-032-021 55,174 0 49,587 4300 4300 4300 4300 ZST 200-221-1000-R1
RMS 200-323-23L1-032 48,808 0,4 47,204 4300 - 4300 - ZST 200-221-1000-R1
RMS 200-323-25L1-032 53,052 0,4 49,326 4300 - 4300 - ZST 200-221-1000-R1
RMS 200-323-27L1-032 57,296 0,3 51,248 4300 - 4300 - ZST 200-221-1000-R1
RMS 300-323-20L1-032 63,662 0,4 59,031 6150 - 6150 - ZST 300-221-1000-R1

d = Didmetro primitivo
x = Factor de correccion del dentado
A = Distancia entre el eje del pifién y la parte posterior de la cremallera

F,. = La fuerza de avance maxima depende de la reduccién y del nimero de etapas

Disefio especifico de la aplicacién con cymex® - www.wittenstein-cymex.com
* Mas opciones de longitud disponibles
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Las cotas no toleradas son medidas nominales

Encontrara informacién detallada sobre las medidas de
cremallera a partir de la pagina 161

' Comprobar el ajuste del eje motor

2 Longitud de eje del motor min./max. admisible
Para ejes motor mas largo, pdngase en contacto con
nosotros

3 Cotas en funcién del motor

4 Pueden adaptarse didametros de eje menores utilizando
un casquillo distanciador con un grosor de pared
minimo de 1 mm
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Value Linear System VLS 8 con NPR

Reductor planetario NPR 045 MF con cremallera, modulo 3 y pindn RMS, mddulo 3

Sistema Fuerza de avance max. " F, 8000 N
Velocidad de avance 2 v, 160 m/min 48 m/min
Reductor Numero de etapas 1 2
Reducciones i 5/8/10 25/32/50/64/100
Diametro del buje 38 mm 19/24/28/32/38 mm
Designacion NPR 045S-MF1-_ _ _-2_ _ NPR 045S-MF2-_ _ _-2_ _
Pinones Médulo m 3 mm
Numero de dientes z 20
Diametro primitivo d 63,662 mm
Factor de correccién del dentado x 0,4
Angulo helicoidal B -19,5283° (a izquierdas)
Designacion RMS 300-323-20L1-040
Cremallera Médulo m 3 mm
Longitud L (opciones) 1000 mm (2000 mm; 500 mm)
Angulo helicoidal 8 19,5283° (a derechas)
Designacién ZST 300-221-1000-R1
Sistema de Conjunto de' eje y piion | Cremallera LMT 300-PU -18L1-030-1
lubricacién bl Pifiones LMT 300-PU -18R1-030-1
Lubricador 125 cm® LUC+125-0511-02
400 cm?® LUC+400-0511-02
Lubricante WITTENSTEIN alpha G11

" La fuerza de avance maxima depende de la reduccién y del nimero de etapas

2 Célculo con reduccion minima y velocidad de entrada maxima

3 Versidn basica controlada por impulsos con una salida y una longitud de manguera de 2 m. Encontrara mas informacion sobre el sistema de lubricacion a partir de la pagina 118.
Disefio especifico de la aplicacién con cymex® — www.wittenstein-cymex.com

Otras soluciones de sistema

Pifnones Distancia NPS/ NPL/ NP 045S | NPSK/ NPLK/ | NPK 045S Cremallera*
entre ejes NPR 045S NPRK 045S
. I d X A F, F, F, n L.
Designacion 21 21 21 21 Designacion
¢ mml | ] [mm] IN] IN] N] N 9
RMK 300-222-241.1-040-035 76,394 0 64,197 8000 7450 8000 7450 ZST 300-221-1000-R1
RMS 300-323-20L1-040 63,662 0,4 59,031 8000 - 8000 - ZST 300-221-1000-R1
RMS 300-323-22L.1-040 70,028 0,4 62,214 8000 - 8000 - ZST 300-221-1000-R1
RMS 300-323-24L.1-040 76,394 0,4 65,397 8000 - 8000 - ZST 300-221-1000-R1

d = Diametro primitivo
x = Factor de correccion del dentado

A = Distancia entre el eje del pifidn y la parte posterior de la cremallera
F,. = La fuerza de avance maxima depende de la reduccién y del nimero de etapas

Disefio especifico de la aplicacién con cymex® - www.wittenstein-cymex.com

* Mas opciones de longitud disponibles
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Las cotas no toleradas son medidas nominales

Encontrara informacién detallada sobre las medidas de
cremallera a partir de la pagina 161

' Comprobar el ajuste del eje motor

2 Longitud de eje del motor min./max. admisible
Para ejes motor méas largo, péngase en contacto con
nosotros

3 Cotas en funcién del motor

4 Pueden adaptarse didametros de eje menores utilizando
un casquillo distanciador con un grosor de pared
minimo de 1 mm
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Advanced Linear Systems de WITTENSTEIN alpha -
Potencia y rendimiento en el segmento Advanced




Sistemas lineales Advanced — La solucion perfecta para accionamientos de
avance lineales, para practicamente cualquier aplicacion de automatizacion,
procesamiento de madera y maquinas herramienta

El sistema lineal Advanced con SP* y las variantes
ortogonales correspondientes se utiliza principalmente
como accionamiento individual en el segmento de hasta
12 500 N/entrada.

Maquinaria para la manipulacién
de madera

El sistema lineal Advanced con TP* o TP* HIGH TORQUE
y las variantes ortogonales correspondientes se utilizan prin-
cipalmente como accionamiento individual o accionamiento
maestro-esclavo en el segmento de hasta 21 000 N/entrada.
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Potencia y rendimiento en el segmento Advanced

Estos sistemas estan configurados para aplicaciones con
exigencias mas elevadas en cuanto a suavidad de rodadura,
precision del posicionamiento y fuerza de avance. De esta
forma, también se garantiza el cumplimiento de los requisitos
legales mas estrictos sobre seguridad de las maquinas.
Las diversas opciones y variantes de reductor, como HIGH
TORQUE o HIGH SPEED, permiten seleccionar el sistema
adecuado para la aplicacion.

Ventajas para usted

- Sistemas lineales optimizados con reductores
sinfin-corona, planetarios y ortogonales, también
disponibles como servoactuadores

- Disponibles opcionalmente con INIRA®

- Gran capacidad de personalizacion mediante
numerosas combinaciones de pifién y reductor

Advanced Linear System | Fuerza de avance maxima Velocidad de avance max.
[N] [m/min]
Con SP* ALS 2 2230 250
ALS 3 3250 300
ALS 6 6040 281
ALS 8 8600 333
ALS 12 12500 400
Con MF ALS 1 1370 325
i ALS 2 2500 412
ALS 3 3600 367
ALS 12 11800 438
ALS 20 19700 570
MA ALS 4 4200 45
ALS 11 10900 57
ALS 21 21000 68

TP+ MA

La fuerza y la velocidad de avance dependen de la reduccion
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Eleccion rapida de sistemas
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Vision de conjunto de los Advanced Linear Systems

En su combinacion ideal, nuestros sistemas lineales preferentes se componen
de reductor, pindn, cremallera y sistema de lubricacion. Los sistemas estan
optimizados en relacion al grado de utilizacion de los componentes individuales,
fuerza de avance, velocidad de avance vy rigidez. En funcion de las exigencias
individuales, existe la posibilidad de configurar todavia mas los productos
mediante el cddigo de pedido. Para un disefio y una configuracion detallados de
los productos, recomendamos utilizar cymex® 5.

Sistema Reductor Pinones Cremallera*
ALS 2 SP+ 060R RMS 200-323-15L1-016 ZST 200-332-1000-R1
ALS 3 SP+ 075R RMS 200-323-18L1-022 ZST 200-332-1000-R1
ALS 6 SP+ 100R RMS 200-323-23L.1-032 ZST 200-333-1000-R1
ALS 8 SP* 140R RMS 300-323-20L1-040 ZST 300-332-1000-R1

ALS 12 SP+ 180 RMS 400-323-20L1-055 ZST 400-332-1000-R1
ALS 1 TP+ 004 MF RMF 200-443-26L.1-031-8xM5 ZST 200-332-1000-R1
ALS 2 TP+ 010 MF RMF 200-443-33L1-050-8xM6 ZST 200-332-1000-R1
ALS 3 TP+ 025 MF RMF 200-443-40L1-063-12xM6 ZST 200-332-1000-R1

ALS 12 TP+ 050 MF RMF 300-443-35L.1-080-12xM8 ZST 300-333-1000-R1

ALS 20 TP+ 110 MF RMF 400-443-38L1-125-12xM10 ZST 400-334-1000-R11
ALS 4 TP+ 025 MA RMW 200-444-20L1-037 ZST 200-332-1000-R1

ALS 11 TP+ 050 MA RMW 300-444-20L1-055 ZST 300-333-1000-R1

ALS 21 TP+ 110 MA RMW 400-444-20L1-073 ZST 400-334-1000-R11

* Mas opciones de longitud disponibles




Codigo de pedido

Reductor*
T p] [o 2 5|[s] - [W[F][1] - [5] - [o] [E][1] E
I 5§ &
Reduccién* s %
Juego g 8% o
Caracteristicas 1 = Estandar g g5 8§
S = Estandar 0 = Reducido (MF) S c9 B
R = Brida con Numero de etapas g o5 é
orificios colisos 1=1etapa e g ] =
(SP¥) 2 = 2 etapas 2 B O
3 = 3 etapas Diametro del 3 § o 3 g
(TP*MA, SPC*/ | buje* § sc 232
Tipo de Tamaiio SPK* TPC* / TPK?) § °g8 5@
producto 060 — 240 c 85 £°
Sp+ 004 - 500 o o= 38 _(.cg
TP+ 060 - 180 Forma de la salida g s i gg
SK* 004 - 110 0 = Brida (TPC* / TPK?) g © 3 2 9
TK* 010 - 500 Modelo de reductor 2 = Eje estriado (DIN 5480) g £ E © g
TPK* 060 - 180 F = Estandar (SPC* / SPK* / VS*) g g o g @
SPCr 004-110 A= HIGH TORQUE 3 = Salida del sistema e 528 =B
TPC* 050 - 100 (TP / TPK?) (TPC* / TPK?) 8 E5 %2
Vs C = HIGH SPEED § ©2 8%
o SIS} c c
8 £§ 8E 5
Cremallera - 25 g¢g =
IE' Pl S b
* o
[z s 7] [20 0] - [3][38][2] - [1 00 o - [RI[1][] - [3 0]
| | | | <
Tipo Médulo Fuerza de Direccion
ZST = 200 =2 mm avance del ®
Cremallera 300 =3 mm 4 =nivel 4 Longitud dentado Longitud de tornillo [mm] ” ©
400 =4 mm 3 =nivel 3 [mm] INIRA® clamping* © '({;
500 =5 mm 2 =nivel 2 500 Angulo helicoidal 8o
600 = 6 mm 1 =nivel1 1000 19,5283° g 3
800 = 8 mm Precisién del 2000 =2 g
posiciona- 86
miento Patrén de agujeros 2 )
4 = nivel 4 —=125mm <9
3 =nivel 3 1=625mm 3z £
2 - nivel 2 3 = 62,5 mm (INIRA® pinning / adjusting) ; I =
1 = nivel 1 4 =125 mm (INIIF{A® pinning / ad!ustlng) = 2% 3
Suavidad de 5 =125 mm (mdédulo 4 mm, tornillo M10) g 2 ; ~
rodadura C = 62,5 mm (INIRA® clamping / pinning / adjusting) £ ° _% g
4 = nivel 4 D =125 mm (INIRA® clamping / pinning / adjusting) g ‘é, < 3
3 = nivel 3 fSw §
L 2 = nivel 2 . *
Pinones 1 = nivel 1
RMF| [20 o - [4][4][3] - - [0 6 3] - [12xmg]
| | | |
Médulo Fuerza de Direccion Patrén de
200 =2 mm avance del agujeros (RMF)
300 =3 mm 4 =nivel 4 dentado
400 = 4 mm 3 =nivel 3
500 =5 mm 2 = nivel 2 Angulo helicoidal
600 =6 mm Precision del 19,5283°
800 =8 mm posicionamiento
Tipo de producto 4 =nivel 4 Diametro de la interfaz [mm]
RMS = Pifién montado sobre 3= n!vel 3
eje estriado 2 =nivel 2
RMF = Pifidon montado sobre
brida Suavidad de Numero de
RMW = Pifién montado sobre  rodadura dientes
interfaz de soldadura 4 =nivel 4
3 =nivel 3
2 = nivel 2

53



Advanced Linear System ALS 2 con SP*

Reductor planetario SP* 060R MF con cremallera, modulo 2 y pindn RMS, mddulo 2

Sistema Fuerza de avance max. " F,; 2230 N

Velocidad de avance 2 v, 250 m/min 53 m/min
Reductor Numero de etapas 1 2

Reducciones i 3/4/5/7/8/10 16/20/25/28/32/35/40/50/

64/70/100

Diametro del buje 11/14/19 mm 11/14 mm

Designacion SP 060R-MF1-__ _-2_ _ SP 060R-MF2-_ _ _-2_ _
Pinones Médulo m 2 mm

Numero de dientes z 15

Diametro primitivo d 31,831 mm

Factor de correccion del dentado x 0,5

Angulo helicoidal B -19,5283° (a izquierdas)

Designacion RMS 200-323-15L1-016
Cremallera Médulo m 2mm

Longitud L (opciones) 1000 mm (2000 mm; 500 mm)

Angulo helicoidal B 19,5283 (a derechas)

Designacion ZST 200-332-1000-R1; opcional con INIRA®
Sistema de Conjun.to d.e’ eje y pifion | Cremallera LMT 200-PU -18L1-024-1
o oaterreite doiibricscianipais Pifiones LMT 200-PU -18R1-024-1

Lubricador 125 cm® LUC+125-0511-02

400 cm?® LUC+400-0511-02
Lubricante WITTENSTEIN alpha G11

" La fuerza de avance maxima depende de la reduccion y del nimero de etapas

2 Calculo con reduccién minima y velocidad de entrada maxima
3 Versién basica controlada por impulsos con una salida y una longitud de manguera de 2 m. Encontrard mas informacién sobre el sistema de lubricacién a partir de la pagina 118.
Disefio especifico de la aplicacién con cymex® - www.wittenstein-cymex.com

Otras soluciones de sistema

Pinones Distancia SP+ 060R PBG 1 SK* 060S | SPC* 060S Cremallera*
entre ejes
. » d X A F, F, . L
Designacion 21 21 21 2T Designacion
¢ mml | 1] [mm] IN] IN] IN] IN] 9
RMK 200-222-18L1-016-019 38,197 0,4 41,899 2210 2210 1870 2210 ZST 200-332-1000-R1;
opcional con INIRA®
RMS 200-323-15L1-016 31,831 0,5 38,916 2230 2230 2180 2230 ZST 200-332-1000-R1;
opcional con INIRA®
RMS 200-323-16L1-016 33,953 0,5 39,977 2230 2230 2080 2230 ZST 200-332-1000-R1;
opcional con INIRA®
RMS 200-323-18L1-016 38,197 0,4 41,899 2210 2210 1870 2210 ZST 200-332-1000-R1;
opcional con INIRA®

d = Diametro primitivo

x = Factor de correccion del dentado
A = Distancia entre el eje del pifidn y la parte posterior de la cremallera

F,. = La fuerza de avance maxima depende de la reduccion y del nimero de etapas
Disefio especifico de la aplicacién con cymex® — www.wittenstein-cymex.com

* Mas opciones de longitud disponibles
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Las cotas no toleradas son medidas nominales

Encontrara informacién detallada sobre las medidas de
cremallera a partir de la pagina 161

) Comprobar el ajuste del eje motor

) Longitud de eje del motor min./méx. admisible

Para ejes motor mas largo, pdngase en contacto con

nosotros

Cotas en funcion del motor

Pueden adaptarse didmetros de eje menores utilizando

un casquillo distanciador con un grosor de pared

minimo de 1 mm

8 o=

)
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Advanced Linear System ALS 3 con SP*

Reductor planetario SP* 075R MF con cremallera, modulo 2 y pindn RMS, mddulo 2

Sistema Fuerza de avance max. " F,; 3250 N

Velocidad de avance 2 v, 300 m/min 64 m/min
Reductor Numero de etapas 1 2

Reducciones i 3/4/5/7/8/10 16/20/25/28/32/35/40/50/

64/70/100

Diametro del buje 14/19/24 mm 11/14/19 mm

Designacion SP 075R-MF1-__ _-2_ _ SP 075R-MF2-_ _ _-2_ _
Pinones Médulo m 2 mm

Numero de dientes z 18

Diametro primitivo d 38,197 mm

Factor de correccion del dentado x 0,4

Angulo helicoidal B -19,5283° (a izquierdas)

Designacion RMS 200-323-18L1-022
Cremallera Médulo m 2mm

Longitud L (opciones) 1000 mm (2000 mm; 500 mm)

Angulo helicoidal B 19,5283 (a derechas)

Designacion ZST 200-332-1000-R1; opcional con INIRA®
Sistema de Conjun.to d.e’ eje y pifion | Cremallera LMT 200-PU -18L1-024-1
o oaterreite doiibricscianipais Pifiones LMT 200-PU -18R1-024-1

Lubricador 125 cm® LUC+125-0511-02

400 cm?® LUC+400-0511-02
Lubricante WITTENSTEIN alpha G11

" La fuerza de avance maxima depende de la reduccion y del nimero de etapas
2 Calculo con reduccién minima y velocidad de entrada maxima

3 Versién basica controlada por impulsos con una salida y una longitud de manguera de 2 m. Encontrard mas informacién sobre el sistema de lubricacién a partir de la pagina 118.

Disefio especifico de la aplicacién con cymex® - www.wittenstein-cymex.com

Otras soluciones de sistema

Pifones Distancia | SP* 075R PBG 2 SK* 075S | SPC* 075S | SPK* 075S Cremallera*
entre ejes
. L. d X A F, F, F, . L.
Designacion 21 21 21 21 21 Designacion
9 mml | 1] mm] IN] IN] IN] NI N] 9
RMK 200-222-221.1-022-020 |46,686| 0,2 45,743 3230 3230 3380 3230 3250 ZST 200-332-1000-R1;
opcional con INIRA®
RMS 200-323-18L1-022 38,197 | 0,4 41,899 3250 3250 3390 3250 3280 ZST 200-332-1000-R1;
opcional con INIRA®
RMS 200-323-20L1-022 42,441 0,4 44,021 3240 3240 3400 3250 3280 ZST 200-332-1000-R1;
opcional con INIRA®
RMS 200-323-22L.1-022 46,686 | 0,4 46,143 3230 3230 3380 3230 3250 ZST 200-332-1000-R1;
opcional con INIRA®

d = Diametro primitivo

x = Factor de correccion del dentado

A = Distancia entre el eje del piiidn y la parte posterior de la cremallera

F,. = La fuerza de avance maxima depende de la reduccion y del nimero de etapas
Disefio especifico de la aplicacién con cymex® — www.wittenstein-cymex.com

* Mas opciones de longitud disponibles
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Diametro eje motor [mm]

mayor a 14 (C)
hasta 19 4 (E)
(diametro del
buje)

hasta 24 4 (G)
(diametro del
buje)

mayor a 11 (B)
hasta 14 4 (C)
(diametro del
buje)

hasta 19 4 (E)
(diametro del
buje)
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Las cotas no toleradas son medidas nominales

Encontrara informacién detallada sobre las medidas de
cremallera a partir de la pagina 161

) Comprobar el ajuste del eje motor

) Longitud de eje del motor min./méx. admisible

Para ejes motor mas largo, pdngase en contacto con

nosotros

Cotas en funcion del motor

Pueden adaptarse didmetros de eje menores utilizando

un casquillo distanciador con un grosor de pared

minimo de 1 mm

8 o=

)
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Advanced Linear System ALS 6 con SP*

Reductor planetario SP* 100R MF con cremallera, modulo 2 y pindn RMS, mddulo 2

Sistema Fuerza de avance max. " F,; 6040 N

Velocidad de avance 2 v, 281 m/min 62 m/min
Reductor Numero de etapas 1 2

Reducciones i 3/4/5/7/8/10 16/20/25/28/32/35/40/50/

64/70/100

Diametro del buje 19/24/28/38 mm 14/19/24 /28 mm

Designacion SP 100R-MF1-__ _-2_ _ SP 100R-MF2-_ _ _-2_ _
Pinones Médulo m 2 mm

Numero de dientes z 23

Diametro primitivo d 48,808 mm

Factor de correccion del dentado x 0,4

Angulo helicoidal B -19,5283° (a izquierdas)

Designacion RMS 200-323-23L1-032
Cremallera Médulo m 2mm

Longitud L (opciones) 1000 mm (2000 mm; 500 mm)

Angulo helicoidal B 19,5283 (a derechas)

Designacion ZST 200-332-1000-R1; opcional con INIRA®
Sistema de Conjun.to d.e’ eje y pifion | Cremallera LMT 200-PU -18L1-024-1
o oaterreite doiibricscianipais Pifiones LMT 200-PU -18R1-024-1

Lubricador 125 cm® LUC+125-0511-02

400 cm?® LUC+400-0511-02
Lubricante WITTENSTEIN alpha G11

" La fuerza de avance maxima depende de la reduccion y del nimero de etapas

2 Calculo con reduccién minima y velocidad de entrada maxima

3 Versién basica controlada por impulsos con una salida y una longitud de manguera de 2 m. Encontrard mas informacién sobre el sistema de lubricacién a partir de la pagina 118.
Disefio especifico de la aplicacién con cymex® - www.wittenstein-cymex.com

Otras soluciones de sistema

Pifones Distancia SP+* 100R PBG 3 SK* 100S | SPC* 100S | SPK* 100S Cremallera*
entre ejes
. L d X A F, F, F, . »
Designacion 21 21 21 21 21 Designacion
9 mml | 1] (mm] N] IN] IN] IN] NI 9
RMK 200-222-26L.1-032-021 | 55,174 0 49,587 6000 6000 5350 6000 6000 ZST 200-332-1000-R1;
opcional con INIRA®
RMS 200-323-23L1-032 | 48,808 | 0,4 47,204 6040 6040 5350 6040 6040 ZST 200-332-1000-R1;
opcional con INIRA®
RMS 200-323-25L1-032 53,052| 0,4 49,326 6020 6020 5350 6020 6020 ZST 200-332-1000-R1;
opcional con INIRA®
RMS 200-323-27L1-032 57,296 | 0,3 51,248 6000 6000 5350 6000 6000 ZST 200-332-1000-R1;
opcional con INIRA®

d = Diametro primitivo
x = Factor de correccion del dentado

A = Distancia entre el eje del pifidn y la parte posterior de la cremallera

F,. = La fuerza de avance maxima depende de la reduccion y del nimero de etapas
Disefio especifico de la aplicacién con cymex® — www.wittenstein-cymex.com

* Mas opciones de longitud disponibles
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Diametro eje motor [mm]

mayor a 19 (E)
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buje)

mayor a 14 (C)
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(diametro del
buje)

hasta 24/28 4
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Las cotas no toleradas son medidas nominales

Encontrara informacién detallada sobre las medidas de
cremallera a partir de la pagina 161

' Comprobar el ajuste del eje motor

2 Longitud de eje del motor min./max. admisible
Para ejes motor mas largo, pdngase en contacto con
nosotros

3 Cotas en funcién del motor

4 Pueden adaptarse didametros de eje menores utilizando
un casquillo distanciador con un grosor de pared
minimo de 1 mm
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Advanced Linear System ALS 8 con SP*

Reductor planetario SP* 140R MF con cremallera, modulo 3 y pindn RMS, mdédulo 3

Sistema Fuerza de avance max. " F,; 8600 N

Velocidad de avance 2 v, 333 m/min 75 m/min
Reductor Numero de etapas 1 2

Reducciones i 3/4/5/7/8/10 16/20/25/28/32/35/40/50/

64/70/100

Diametro del buje 24/32/38/48 mm 19/24 /38 mm

Designacion SP 140R-MF1-__ _-2_ _ SP 140R-MF2-_ _ _-2_ _
Pinones Médulo m 3 mm

Numero de dientes z 20

Diametro primitivo d 63,662 mm

Factor de correccion del dentado x 0,4

Angulo helicoidal B -19,5283° (a izquierdas)

Designacion RMS 300-323-20L1-040
Cremallera Médulo m 3mm

Longitud L (opciones) 1000 mm (2000 mm; 500 mm)

Angulo helicoidal B 19,5283 (a derechas)

Designacion ZST 300-332-1000-R1; opcional con INIRA®
Sistema de Conjun.to d.e’ eje y pifion | Cremallera LMT 300-PU -18L1-030-1
LT 2L de lubricacion para Pifiones LMT 300-PU -18R1-030-1

Lubricador 125 cm® LUC+125-0511-02

400 cm?® LUC+400-0511-02
Lubricante WITTENSTEIN alpha G11

" La fuerza de avance maxima depende de la reduccion y del nimero de etapas

2 Calculo con reduccién minima y velocidad de entrada maxima
3 Versién basica controlada por impulsos con una salida y una longitud de manguera de 2 m. Encontrard mas informacién sobre el sistema de lubricacién a partir de la pagina 118.
Disefio especifico de la aplicacién con cymex® - www.wittenstein-cymex.com

Otras soluciones de sistema

Pinones Distancia SP+140R | SK*140S | SPC* 140S | SPK* 140S Cremallera*
entre ejes
. » d X A F, F, . L
Designacion 21 21 21 2T Designacion
¢ mml | 1] [mm] IN] IN] IN] IN] 9
RMK 300-222-241.1-040-035 76,394 0 64,197 8550 8340 8550 8520 ZST 300-332-1000-R1;
opcional con INIRA®
RMS 300-323-20L1-040 63,662 0,4 59,031 8600 8380 8600 8600 ZST 300-332-1000-R1;
opcional con INIRA®
RMS 300-323-22L.1-040 70,028 0,4 62,214 8590 8360 8590 8540 ZST 300-332-1000-R1;
opcional con INIRA®
RMS 300-323-24L.1-040 76,394 0,4 65,397 8550 8340 8550 8520 ZST 300-332-1000-R1;
opcional con INIRA®

d = Diametro primitivo

x = Factor de correccion del dentado
A = Distancia entre el eje del pifidn y la parte posterior de la cremallera

F,. = La fuerza de avance maxima depende de la reduccion y del nimero de etapas
Disefio especifico de la aplicacién con cymex® — www.wittenstein-cymex.com

* Mas opciones de longitud disponibles
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Diametro eje motor [mm]
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Las cotas no toleradas son medidas nominales

Encontrara informacién detallada sobre las medidas de
cremallera a partir de la pagina 161

) Comprobar el ajuste del eje motor

Longitud de eje del motor min./max. admisible

Para ejes motor mas largo, pdngase en contacto con

nosotros

3 Cotas en funcién del motor

Pueden adaptarse didmetros de eje menores utilizando

un casquillo distanciador con un grosor de pared

minimo de 1 mm
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Advanced Linear System ALS 12 con SP*

Reductor planetario SP* 180 MF con cremallera, médulo 4 y pindn RMS, modulo 4

Sistema Fuerza de avance max. " F,; 12500 N

Velocidad de avance 2 v, 400 m/min 83 m/min
Reductor Numero de etapas 1 2

Reducciones i 3/4/5/7/8/10 16/20/25/28/32/35/40/50/

64/70/100

Diametro del buje 38/48/55mm 24/32/38/48 mm

Designacion SP 180S-MF1-_ _ _-2_ _ SP 180S-MF2-_ _ _-2_ _
Pifnones Médulo m 4 mm

Numero de dientes z 20

Diametro primitivo d 84,883 mm

Factor de correccion del dentado x 0,4

Angulo helicoidal B -19,5283° (a izquierdas)

Designacion RMS 400-323-20L1-055
Cremallera Médulo m 4 mm

Longitud L (opciones) 1000 mm (2000 mm, 493 mm)

Angulo helicoidal B 19,5283 (a derechas)

Designacion ZST 400-332-1000-R1; opcional con INIRA®
Sistema de Conjun.to dgl eje y pifion | Cremallera LMT 400-PU -18L1-040-1
o oaterreite doiibricscianipais Pifiones LMT 400-PU -18R1-040-1

Lubricador 125 cm? LUC+125-0511-02

400 cm?® LUC+400-0511-02
Lubricante WITTENSTEIN alpha G11

" La fuerza de avance maxima depende de la reduccion y del nimero de etapas
2 Calculo con reduccién minima y velocidad de entrada maxima

3 Versién basica controlada por impulsos con una salida y una longitud de manguera de 2 m. Encontrard mas informacién sobre el sistema de lubricacién a partir de la pagina 118.

Disefio especifico de la aplicacién con cymex® - www.wittenstein-cymex.com

Otras soluciones de sistema

Pinones Distancia SP+ 180S SK*180S | SPC* 180S | SPK* 180S Cremallera*
entre ejes
. » d X A F, F, F, o L.
Designacion 21 21 21 21 Designacion
¢ mml | 1] [mm] IN] IN] IN] IN] 9
RMS 400-323-20L1-055 84,883 0,4 79,041 12500 13100 12500 12500 ZST 400-332-1000-R1;
opcional con INIRA®

d = Diametro primitivo
x = Factor de correccioén del dentado
A = Distancia entre el eje del pifidn y la parte posterior de la cremallera

F,. = La fuerza de avance maxima depende de la reduccion y del nimero de etapas

Disefio especifico de la aplicacién con cymex® - www.wittenstein-cymex.com
* Mas opciones de longitud disponibles
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Diametro eje motor [mm]
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Las cotas no toleradas son medidas nominales

Encontrara informacién detallada sobre las medidas de
cremallera a partir de la pagina 161

' Comprobar el ajuste del eje motor

2 Longitud de eje del motor min./max. admisible
Para ejes motor mas largo, pdngase en contacto con
nosotros

3 Cotas en funcién del motor

4 Pueden adaptarse didametros de eje menores utilizando
un casquillo distanciador con un grosor de pared
minimo de 1 mm
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Advanced Linear System ALS 1 con TP*

Reductor planetario TP+ 004 MF con cremallera, modulo 2 y pinidn RMF, modulo 2

Sistema Fuerza de avance max. " F,; 1370 N
Velocidad de avance 2 v, 325 m/min 81 m/min
Reductor Numero de etapas 1 2
Reducciones i 4/5/7/8/10 16/20/21/25/28/31/32/35/40/
50/61/64/70/91/100
Diametro del buje 11/14/19 mm 11/14 mm
Designacion TP 004S-MF1-_ _ _-0_ _ TP 004S-MF2-_ _ _-0_ _
Pinones Médulo m 2 mm
Numero de dientes z 26
Diametro primitivo d 55,174 mm
Factor de correccion del dentado x 0,4
Angulo helicoidal B -19,5283° (a izquierdas)
Designacion RMF 200-443-26L.1-031-8xM5
Cremallera Médulo m 2mm
Longitud L (opciones) 1000 mm (2000 mm; 500 mm)
Angulo helicoidal B 19,5283 (a derechas)
Designacion ZST 200-332-1000-R1; opcional con INIRA®
Sistema de Conjun.to dgl eje y pifion | Cremallera LMT 200-PU -18L1-024-1
o oaterreite doiibricscianipais Pifiones LMT 200-PU -18R1-024-1
Lubricador 125 cm? LUC+125-0511-02
400 cm?® LUC+400-0511-02
Lubricante WITTENSTEIN alpha G11

" La fuerza de avance maxima depende de la reduccion y del nimero de etapas
2 Calculo con reduccién minima y velocidad de entrada maxima

3 Versién basica controlada por impulsos con una salida y una longitud de manguera de 2 m. Encontrard mas informacién sobre el sistema de lubricacién a partir de la pagina 118.

Disefio especifico de la aplicacién con cymex® - www.wittenstein-cymex.com

Otras soluciones de sistema

Pinones Distancia TP+ 004S PAG 1 TK*004S | TPC* 004S Cremallera*
entre ejes
. » d X A F, F, F, o L.
Designacion 21 21 21 21 Designacion
¢ mml | 1] [mm] IN] IN] IN] IN] 9
RMF 200-443-26L1-031-8xM5 | 55,174 0,4 50,387 1370 1370 1300 1370 ZST 200-332-1000-R1;
opcional con INIRA®

d = Diametro primitivo
x = Factor de correccioén del dentado
A = Distancia entre el eje del pifidn y la parte posterior de la cremallera

F,. = La fuerza de avance maxima depende de la reduccion y del nimero de etapas

Disefio especifico de la aplicacién con cymex® — www.wittenstein-cymex.com
* Mas opciones de longitud disponibles
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Las cotas no toleradas son medidas nominales

Encontrara informacién detallada sobre las medidas de
cremallera a partir de la pagina 161

' Comprobar el ajuste del eje motor

2 Longitud de eje del motor min./max. admisible
Para ejes motor mas largo, pdngase en contacto con
nosotros

3 Cotas en funcién del motor

4 Pueden adaptarse didametros de eje menores utilizando
un casquillo distanciador con un grosor de pared
minimo de 1 mm
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Advanced Linear System ALS 2 con TP*

Reductor planetario TP+ 010 MF con cremallera, modulo 2 y pindn RMF, modulo 2

Sistema Fuerza de avance max. " F,; 2500 N
Velocidad de avance 2 v, 412 m/min 103 m/min
Reductor Numero de etapas 1 2
Reducciones i 4/5/7/8/10 16/20/21/25/28/31/32/35/40/
50/61/64/70/91/100
Diametro del buje 14/19/24 mm 11/14/19 mm
Designacion TP 010S-MF1-_ _ _-0_ _ TP 010S-MF2-_ _ _-0_ _
Pinones Médulo m 2 mm
Numero de dientes z 33
Diametro primitivo d 70,028 mm
Factor de correccion del dentado x 0,3
Angulo helicoidal B -19,5283° (a izquierdas)
Designacion RMF 200-443-33L1-050-8xM6
Cremallera Médulo m 2mm
Longitud L (opciones) 1000 mm (2000 mm; 500 mm)
Angulo helicoidal B 19,5283 (a derechas)
Designacion ZST 200-332-1000-R1; opcional con INIRA®
Sistema de Conjun.to d.e’ eje y pifion | Cremallera LMT 200-PU -18L1-024-1
o oaterreite doiibricscianipais Pifiones LMT 200-PU -18R1-024-1
Lubricador 125 cm® LUC+125-0511-02
400 cm?® LUC+400-0511-02
Lubricante WITTENSTEIN alpha G11

" La fuerza de avance maxima depende de la reduccion y del nimero de etapas

2 Calculo con reduccién minima y velocidad de entrada maxima

3 Versién basica controlada por impulsos con una salida y una longitud de manguera de 2 m. Encontrard mas informacién sobre el sistema de lubricacién a partir de la pagina 118.
Disefio especifico de la aplicacién con cymex® - www.wittenstein-cymex.com

Otras soluciones de sistema

Pifones Distancia | TP* 010S PAG 2 TK* 010S | TPK* 010S | TPC* 010S Cremallera*
entre ejes
. L. d X A F, F, F, . L.
Designacion 21 21 21 21 21 Designacion
¢ mml | 1] (mm] IN] IN] IN] IN] NI 9
RMF 200-443-29L.1-050-8xM6 | 61,540 | 0,3 53,370 2290 2290 3030 2290 2290 ZST 200-332-1000-R1;
opcional con INIRA®
RMF 200-443-33L1-050-8xM6 | 70,028 | 0,3 57,614 2500 2500 2380 2500 2500 ZST 200-332-1000-R1;
opcional con INIRA®
RMF 200-443-37L1-050-8xM6 | 78,517 | 0,3 61,858 2470 2470 2120 2470 2470 ZST 200-332-1000-R1;
opcional con INIRA®
RMW 200-444-20L1-037 42,441 0,4 44,021 2280 2280 - 2280 2280 ZST 200-332-1000-R1;
opcional con INIRA®

d = Diametro primitivo

x = Factor de correccion del dentado

A = Distancia entre el eje del pifidn y la parte posterior de la cremallera

F,. = La fuerza de avance maxima depende de la reduccion y del nimero de etapas
Disefio especifico de la aplicacién con cymex® — www.wittenstein-cymex.com

* Mas opciones de longitud disponibles

66
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Las cotas no toleradas son medidas nominales
Encontrara informacién detallada sobre las medidas de
cremallera a partir de la pagina 161
Comprobar el ajuste del eje motor
Longitud de eje del motor min./max. admisible
Para ejes motor mas largo, pdngase en contacto con

o o=

@

&

)
)

nosotros

Cotas en funcion del motor
Pueden adaptarse didmetros de eje menores utilizando
un casquillo distanciador con un grosor de pared

minimo de 1 mm
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Advanced Linear System ALS 3 con TP*

Reductor planetario TP+ 025 MF con cremallera, modulo 2 y pinidn RMF, modulo 2

Sistema Fuerza de avance max. " F, 3600 N
Velocidad de avance 2 v, 367 m/min 125 m/min
Reductor Numero de etapas 1 2
Reducciones i 4/5/7/8/10 16/20/21/25/28/31/32/35/40/
50/61/64/70/91/100
Diametro del buje 19/24/28/38 mm 14/19/24 mm
Designacion TP 025S-MF1-_ _ _-0_ _ TP 025S-MF2-_ _ _-0_ _
Pinones Médulo m 2 mm
Numero de dientes z 40
Diametro primitivo d 84,883 mm
Factor de correccion del dentado x 0,3
Angulo helicoidal B -19,5283° (a izquierdas)
Designacion RMF 200-443-40L1-063-12xM6
Cremallera Médulo m 2mm
Longitud L (opciones) 1000 mm (2000 mm; 500 mm)
Angulo helicoidal B 19,5283 (a derechas)
Designacion ZST 200-332-1000-R1; opcional con INIRA®
Sistema de Conjunto de eje y piidn | Cremallera LMT 200-PU -18L1-024-1
ULLCEE e de lubricacion para: Pifiones LMT 200-PU -18R1-024-1
Lubricador 125 cm® LUC+125-0511-02
400 cm?® LUC+400-0511-02
Lubricante WITTENSTEIN alpha G11

" La fuerza de avance maxima depende de la reduccion y del nimero de etapas

2 Calculo con reduccién minima y velocidad de entrada maxima

3 Versién basica controlada por impulsos con una salida y una longitud de manguera de 2 m. Encontrard mas informacién sobre el sistema de lubricacién a partir de la pagina 118.
Disefio especifico de la aplicacién con cymex® - www.wittenstein-cymex.com

Otras soluciones de sistema

Pifones Distancia | TP* 025S PAG 3 TK* 0258 | TPK* 025S | TPC* 025S Cremallera*
entre ejes
. L. d X A F, F, F, F, F, . »
Designacion 21 21 21 21 21 Designacion
¢ mml | 1] mm] N] IN] IN] IN] NI 9
RMF 200-443-35L1-063-12xM6 | 74,272 | 0,3 59,736 3330 3330 4300 3330 3330 ZST 200-332-1000-R1;
opcional con INIRA®
RMF 200-443-40L1-063-12xM6 | 84,883 | 0,3 65,041 3600 3600 3990 3600 3600 ZST 200-332-1000-R1;
opcional con INIRA®
RMF 200-443-45L.1-063-12xM6 | 95,493 | 0,22 70,187 3580 3580 3540 3580 3580 ZST 200-332-1000-R1;
opcional con INIRA®
RMW 200-444-20L1-037 42,441 0,4 44,021 3370 3370 - 3370 3370 ZST 200-332-1000-R1;
opcional con INIRA®
RMW 300-444-20L1-055 63,662 | 0,4 59,031 3220 3220 - 3220 3220 ZST 300-332-1000-R1;
opcional con INIRA®

d = Diametro primitivo

x = Factor de correccioén del dentado

A = Distancia entre el eje del pifidn y la parte posterior de la cremallera

F,. = La fuerza de avance méaxima depende de la reduccién y del nimero de etapas
Disefio especifico de la aplicacién con cymex® - www.wittenstein-cymex.com

* Mas opciones de longitud disponibles
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Las cotas no toleradas son medidas nominales

Encontrara informacién detallada sobre las medidas de
cremallera a partir de la pagina 161

' Comprobar el ajuste del eje motor

2 Longitud de eje del motor min./max. admisible
Para ejes motor mas largo, pdngase en contacto con

nosotros

3 Cotas en funcién del motor
4 Pueden adaptarse didametros de eje menores utilizando
un casquillo distanciador con un grosor de pared

minimo de 1 mm
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Advanced Linear System ALS 12 con TP*

Reductor planetario TP+ 050 MF con cremallera, modulo 3 y piidn RMF, modulo 3

Sistema Fuerza de avance max. " F,; 11800 N
Velocidad de avance 2 v, 438 m/min 137 m/min
Reductor Numero de etapas 1 2
Reducciones i 4/5/7/8/10 16/20/21/25/28/31/32/35/40/
50/61/64/70/91/100
Diametro del buje 24/32/38/48 mm 19/24 /38 mm
Designacion TP 050S-MF1-_ _ _-0_ _ TP 050S-MF2-_ _ _-0_ _
Pinones Médulo m 3 mm
Numero de dientes z 35
Diametro primitivo d 111,409 mm
Factor de correccion del dentado x 0,3
Angulo helicoidal B -19,5283° (a izquierdas)
Designacion RMF 300-443-35L1-080-12xM8
Cremallera Médulo m 3
Longitud L (opciones) 1000 mm (2000 mm; 500 mm)
Angulo helicoidal B 19,5283° (a derechas)
Designacion ZST 300-332-1000-R1; opcional con INIRA®
Sistema de Conjunto de eje y piidn | Cremallera LMT 300-PU -18L.1-030-1
LT 2L de lubricacion para: Pifiones LMT 300-PU -18R1-030-1
Lubricador 125 cm® LUC+125-0511-02
400 cm?® LUC+400-0511-02
Lubricante WITTENSTEIN alpha G11

" La fuerza de avance maxima depende de la reduccion y del nimero de etapas
2 Calculo con reduccién minima y velocidad de entrada maxima

3 Versién basica controlada por impulsos con una salida y una longitud de manguera de 2 m. Encontrard mas informacién sobre el sistema de lubricacién a partir de la pagina 118.
Disefio especifico de la aplicacién con cymex® - www.wittenstein-cymex.com

Otras soluciones de sistema

Pifones Distancia TP+ 050S | TK*050S | TPK*050S | TPC* 050S Cremallera*
entre ejes
. ., d X A F, F, . ..
Designacion 21 21 21 21 Designacion
¢ [mm] [l (mm] NI NI IN] NI 9
RMF 300-443-31L1-080-12xM8 | 98,676 0,3 76,238 10600 7250 10600 10600 ZST 300-332-1000-R1;
opcional con INIRA®
RMF 300-443-35L.1-080-12xM8 | 111,409 0,3 82,604 11800 6450 11800 11800 ZST 300-332-1000-R1;
opcional con INIRA®
RMF 300-443-40L1-080-12xM8 | 127,324 0,3 90,562 11100 5600 11100 10900 ZST 300-332-1000-R1;
opcional con INIRA®
RMW 300-444-20L1-055 63,662 0,4 59,031 10900 - 10900 10900 ZST 300-332-1000-R1;
opcional con INIRA®
RMW 400-444-20L1-073 84,882 0,2 78,241 10350 - 10350 10350 ZST 400-332-1000-R1;
opcional con INIRA®

d = Didmetro primitivo

x = Factor de correccioén del dentado
A = Distancia entre el eje del pifidn y la parte posterior de la cremallera

F,. = La fuerza de avance méaxima depende de la reduccién y del nimero de etapas

Disefio especifico de la aplicacién con cymex® - www.wittenstein-cymex.com
* Mas opciones de longitud disponibles
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Diametro eje motor [mm]
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Las cotas no toleradas son medidas nominales

Encontrara informacién detallada sobre las medidas de
cremallera a partir de la pagina 161

' Comprobar el ajuste del eje motor

2 Longitud de eje del motor min./max. admisible
Para ejes motor mas largo, pdngase en contacto con
nosotros

3 Cotas en funcién del motor

4 Pueden adaptarse didametros de eje menores utilizando
un casquillo distanciador con un grosor de pared
minimo de 1 mm
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Advanced Linear System ALS 20 con TP*

Reductor planetario TP+ 110 MF con cremallera, modulo 4 y pindn RMF, modulo 4

Sistema Fuerza de avance max. " F,; 19700 N
Velocidad de avance 2 v, 570 m/min 178 m/min
Reductor Numero de etapas 1 2
Reducciones i 4/5/7/8/10 16/20/21/25/28/31/32/35/40/
50/61/64/70/91/100
Diametro del buje 38/48/55mm 24/32/38/48 mm
Designacion TP 110S-MF1-_ _ _-0_ _ TP 110S-MF2-_ _ _-0_ _
Pifnones Médulo m 4 mm
Numero de dientes z 38
Diametro primitivo d 161,277 mm
Factor de correccion del dentado x 0,25
Angulo helicoidal B -19,5283° (a izquierdas)
Designacion RMF 400-443-38L1-125-12xM10
Cremallera Médulo m 4 mm
Longitud L (opciones) 1000 mm (2000 mm, 493 mm)
Angulo helicoidal B 19,5283 (a derechas)
Designacion ZST 400-334-1000-R15; opcional con INIRA®
Sistema de Conjun.to d.e’ eje y pifion | Cremallera LMT 400-PU -18L1-040-1
o oaterreite doiibricscianipais Pifiones LMT 400-PU -18R1-040-1
Lubricador 125 cm® LUC+125-0511-02
400 cm?® LUC+400-0511-02
Lubricante WITTENSTEIN alpha G11

" La fuerza de avance maxima depende de la reduccion y del nimero de etapas
2 Calculo con reduccién minima y velocidad de entrada maxima

3 Versién basica controlada por impulsos con una salida y una longitud de manguera de 2 m. Encontrard mas informacién sobre el sistema de lubricacién a partir de la pagina 118.

Disefio especifico de la aplicacién con cymex® - www.wittenstein-cymex.com

Otras soluciones de sistema

Pifones Distancia TP* 110S TPK* 110S TPC* 110S Cremallera*
entre ejes
. » d X A F, F, . .
Designacion 21 21 21 Designacion
¢ [mm] [l (mm] N] IN] IN] N
RMF 400-443-38L1-125-12xM10| 161,277 0,25 116,639 19700 19700 19700 ZST 400-332-1000-R15;
opcional con INIRA®
RMW 400-444-20L1-073 84,882 0,2 78,241 21000 21000 21000 ZST 400-332-1000-R15;
opcional con INIRA®
RMW 500-444-19L.1-089 100,798 0,4 86,399 20000 20000 20000 ZST 500-332-1000-R1;
opcional con INIRA®

d = Didmetro primitivo
x = Factor de correccion del dentado
A = Distancia entre el eje del pifidn y la parte posterior de la cremallera

F,. = La fuerza de avance maxima depende de la reduccién y del nimero de etapas

Disefio especifico de la aplicacion con cymex® — www.wittenstein-cymex.com
* Mas opciones de longitud disponibles
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Diametro eje motor [mm]

mayor a 38 (K)
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Advanced Linear
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Las cotas no toleradas son medidas nominales
Encontrard informacién detallada sobre las medidas de
cremallera a partir de la pagina 161
' Comprobar el ajuste del eje motor
2 Longitud de eje del motor min./max. admisible
Para ejes motor mas largo, pdngase en contacto con

nosotros

3 Cotas en funcién del motor
4 Pueden adaptarse didametros de eje menores utilizando
un casquillo distanciador con un grosor de pared

minimo de 1 mm
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Advanced Linear System ALS 4 con TP* MA

Reductor planetario TP+ 025 MA con cremallera, modulo 2 y pindn RMW, mddulo 2

Sistema Fuerza de avance max. " F,; 4200 N

Velocidad de avance 2 v, 45 m/min 15 m/min
Reductor Numero de etapas 2 3

Reducciones i 22/27,5/38,5/55 66/88/110/154 /220

Diametro del buje 19/24 mm 19 mm

Designacion TP 025S-MA2-_ _ _-3_ _ TP 025S-MA3-_ _ _-3__
Pinones Médulo m 2 mm

Numero de dientes z 20

Diametro primitivo d 42,441 mm

Factor de correccion del dentado x 0,4

Angulo helicoidal B -19,5283° (a izquierdas)

Designacion RMW 200-444-20L1-037
Cremallera Médulo m 2mm

Longitud L (opciones) 1000 mm (2000 mm; 500 mm)

Angulo helicoidal 8 19,5283° (a derechas)

Designacion ZST 200-332-1000-R1; opcional con INIRA®
Sistema de Conjunto de' eje y piion | Cremallera LMT 200-PU -18L1-024-1
ubrisecicuh bl Pifiones LMT 200-PU -18R1-024-1

Lubricador 125 cm? LUC+125-0511-02

400 cm?® LUC+400-0511-02
Lubricante WITTENSTEIN alpha G11

" La fuerza de avance maxima depende de la reduccién y del nimero de etapas
2 Célculo con reduccion minima y velocidad de entrada maxima

3 Versidn basica controlada por impulsos con una salida y una longitud de manguera de 2 m. Encontrara mas informacion sobre el sistema de lubricacion a partir de la pagina 118.

Disefio especifico de la aplicacién con cymex® — www.wittenstein-cymex.com

Otras soluciones de sistema

Pifones Distancia TP* 0258 TPM+ 025 TPK* 025S Cremallera*
entre ejes HIGH TORQUE | HIGH TORQUE | HIGH TORQUE
. » d X A F, F F, . »
Designacion 21 2T 2T Designacion
¢ [mm] [l (mm] IN] IN] IN] 9
RMW 200-444-20L1-037 42,441 0,4 44,021 4200 4200 4200 ZST 200-332-1000-R1;
opcional con INIRA®
RMW 300-444-20L1-055 63,662 0,4 59,031 4050 4050 4050 ZST 300-332-1000-R1;
opcional con INIRA®
RMF 200-443-40L1-063-12xM8 | 84,883 0,3 65,041 4500 4500 4500 ZST 200-332-1000-R1;
opcional con INIRA®

d = Didmetro primitivo

x = Factor de correccion del dentado

A = Distancia entre el eje del pifidn y la parte posterior de la cremallera

F,. = La fuerza de avance maxima depende de la reduccién y del nimero de etapas
Disefio especifico de la aplicacion con cymex® — www.wittenstein-cymex.com

* Mas opciones de longitud disponibles
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Diametro eje motor [mm]
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Las cotas no toleradas son medidas nominales

Encontrara informacién detallada sobre las medidas de
cremallera a partir de la pagina 161

) Comprobar el ajuste del eje motor

) Longitud de eje del motor min./méx. admisible

Para ejes motor mas largo, pdngase en contacto con

nosotros

Cotas en funcion del motor

Pueden adaptarse didmetros de eje menores utilizando

un casquillo distanciador con un grosor de pared

minimo de 1 mm

8 o=

)
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Advanced Linear System ALS 11 con TP* MA

Reductor planetario TP+ 050 MA con cremallera, modulo 3 y pindn RMW, mddulo 3

Sistema Fuerza de avance max. " F,; 10900 N

Velocidad de avance 2 v, 57 m/min 19 m/min
Reductor Numero de etapas 2 3

Reducciones i 22/27,5/38,5/55 66/88/110/154 /220

Diametro del buje 24 /38 mm 24 mm

Designacion TP 050S-MA2-_ _ _-3_ _ TP 050S-MA3-_ _ _-3__
Pinones Médulo m 3 mm

Numero de dientes z 20

Diametro primitivo d 63,662 mm

Factor de correccion del dentado x 0,4

Angulo helicoidal B -19,5283° (a izquierdas)

Designacion RMW 300-444-20L1-055
Cremallera Médulo m 3 mm

Longitud L (opciones) 1000 mm (2000 mm; 500 mm)

Angulo helicoidal 8 19,5283° (a derechas)

Designacion ZST 300-332-1000-R1; opcional con INIRA®
Sistema de Conjunto de' eje y piion | Cremallera LMT 300-PU -18L1-030-1
ubrisecicuh bl Pifiones LMT 300-PU -18R1-030-1

Lubricador 125 cm® LUC+125-0511-02

400 cm?® LUC+400-0511-02
Lubricante WITTENSTEIN alpha G11

" La fuerza de avance maxima depende de la reduccién y del nu
2 Célculo con reduccion minima y velocidad de entrada maxima

3 Versidn basica controlada por impulsos con una salida y una longitud de manguera de 2 m. Encontrara mas informacion sobre el sistema de lubricacion a partir de la pagina 118.

mero de etapas

Disefio especifico de la aplicacién con cymex® — www.wittenstein-cymex.com

Otras soluciones de sistema

Pifones Distancia TP* 050S TPM+ 050 TPK* 050S Cremallera*
entre ejes HIGH TORQUE | HIGH TORQUE | HIGH TORQUE
. » d X A F, F F, . »
Designacion 21 21 21 Designacion
¢ [mm] [l (mm] IN] IN] IN] 9
RMW 300-444-20L1-055 63,662 0,4 59,031 10900 10900 10900 ZST 300-332-1000-R1;
opcional con INIRA®
RMW 400-444-20L1-073 84,882 0,2 78,241 10300 10300 10300 ZST 400-332-1000-R1;
opcional con INIRA®
RMF 300-443-35L.1-080-12xM10| 111,409 0,3 82,604 11800 11800 11800 ZST 300-332-1000-R1;
opcional con INIRA®
RMF 300-443-40L1-080-12xM10| 127,324 0,3 90,562 11700 11700 11700 ZST 300-332-1000-R1;
opcional con INIRA®

d = Diametro primitivo

x = Factor de correccion del dentado
A = Distancia entre el eje del pifidn y la parte posterior de la cremallera

F,. = La fuerza de avance maxima depende de la reduccion y del nimero de etapas

Disefio especifico de la aplicacién con cymex® — www.wittenstein-cymex.com
* Mas opciones de longitud disponibles
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Diametro eje motor [mm]
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Las cotas no toleradas son medidas nominales

Encontrara informacién detallada sobre las medidas de
cremallera a partir de la pagina 161

' Comprobar el ajuste del eje motor

2 Longitud de eje del motor min./max. admisible
Para ejes motor mas largo, pdngase en contacto con
nosotros

3 Cotas en funcién del motor

4 Pueden adaptarse didametros de eje menores utilizando
un casquillo distanciador con un grosor de pared
minimo de 1 mm
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Advanced Linear System ALS 21 con TP* MA

Reductor planetario TP+ 110 MA con cremallera, modulo 4 y pindn RMW, mddulo 4

Sistema Fuerza de avance max. " F,; 21000 N

Velocidad de avance 2 v, 68 m/min 23 m/min
Reductor Numero de etapas 2 3

Reducciones i 22/27,5/38,5/55 66/88/110/154 /220

Diametro del buje 38/48 mm 38 mm

Designacion TP 110S-MA2-_ _ _-3_ _ TP 110S-MA3-_ _ _-3__
Pinones Médulo m 4 mm

Numero de dientes z 20

Diametro primitivo d 84,883 mm

Factor de correccion del dentado x 0,2

Angulo helicoidal B -19,5283° (a izquierdas)

Designacion RMW 400-444-20L1-073
Cremallera Médulo m 4 mm

Longitud L (opciones) 1000 mm (2000 mm, 493 mm)

Angulo helicoidal 8 19,5283° (a derechas)

Designacion ZST 400-332-1000-R15; opcional con INIRA®
Sistema de Conjunto de' eje y piion | Cremallera LMT 400-PU -18L1-040-1
ubrisecicuh bl Pifiones LMT 400-PU -18R1-040-1

Lubricador 125 cm? LUC+125-0511-02

400 cm?® LUC+400-0511-02
Lubricante WITTENSTEIN alpha G11

" La fuerza de avance maxima depende de la reduccién y del nimero de etapas
2 Célculo con reduccion minima y velocidad de entrada maxima

3 Versidn basica controlada por impulsos con una salida y una longitud de manguera de 2 m. Encontrara mas informacion sobre el sistema de lubricacion a partir de la pagina 118.

Disefio especifico de la aplicacién con cymex® — www.wittenstein-cymex.com

Otras soluciones de sistema

Pifones Distancia TP* 110S TPM* 110 TPK* 110S Cremallera*
entre ejes HIGH TORQUE | HIGH TORQUE | HIGH TORQUE
. » d X A F, F, F, . »
Designacion 21 21 21 Designacion
¢ [mm] [l (mm] IN] IN] IN] 9
RMW 400-444-20L1-073 84,882 0,2 78,241 21000 21000 21000 ZST 400-332-1000-R15;
opcional con INIRA®
RMW 500-444-19L1-089 100,798 0,4 86,399 20000 20000 20000 ZST 500-332-1000-R1;
opcional con INIRA®
RMF 400-443-40L1-125-12xM12| 169,766 0 119,883 21700 21700 21700 ZST 400-332-1000-R15;
opcional con INIRA®

d = Didmetro primitivo

x = Factor de correccion del dentado

A = Distancia entre el eje del pifidn y la parte posterior de la cremallera

F,. = La fuerza de avance maxima depende de la reduccién y del nimero de etapas
Disefio especifico de la aplicacion con cymex® — www.wittenstein-cymex.com

* Mas opciones de longitud disponibles
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Diametro eje motor [mm]
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Las cotas no toleradas son medidas nominales

Encontrara informacién detallada sobre las medidas de
cremallera a partir de la pagina 161

' Comprobar el ajuste del eje motor

2 Longitud de eje del motor min./max. admisible
Para ejes motor mas largo, pdngase en contacto con
nosotros

3 Cotas en funcién del motor

4 Pueden adaptarse didametros de eje menores utilizando
un casquillo distanciador con un grosor de pared
minimo de 1 mm
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Premium Linear Systems
de WITTENSTEIN alpha -
La perfeccion en la aplicacion



Sistemas lineales Premium — La solucion perfecta para accionamientos de avance
lineales en maquinas herramienta y soluciones de automatizacion de alta dinamica.

El sistema lineal Premium con XP* y las variantes ortogonales
y de servoactuador correspondientes se utilizan principal-
mente como accionamiento individual en el segmento de hasta
10 700 N/entrada.

Laser de plataforma plana

El sistema lineal Premium con RP* y las variantes orto-
gonales y de servoactuador correspondientes se utilizan
principalmente como configuracion maestro-esclavo
precargada eléctricamente en maquinas herramienta. Esto
permite fuerzas de avance de hasta 113 000 N/entrada.

Premium Linear

Fresadora de pdrtico
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Nuevas dimensiones en el rendimiento

Con el nuevo sistema lineal Premium, el rendimiento del sistema de pinon
cremallera alcanza una nueva dimension. Mientras otras marcas contindan tratando
de adaptar las soluciones existentes, WITTENSTEIN alpha vuelve a encontrarse
varios pasos por delante con sus sistemas lineales avanzados. Los innovadores
sistemas lineales Premium se utilizan alli donde las necesidades individuales
rebasan claramente las posibilidades existentes hasta ahora. En comparacion
con el estandar industrial, se han podido incrementar los valores un promedio

de un 150

%.

Ventajas para usted en compa-

racion con el estandar industrial

150 % Mas potencia de avance
100 % Mayor densidad de potencia
50 % Mas rigidez del sistema
50 % Montaje mas sencillo
15 % Posicionamiento mas preciso
Premium Linear System | Fuerza de avance maxima Velocidad de avance max.
[N] [m/min]
Con XP+* PLS5 5450 333
PLS 8 8350 244
PLS 11 10700 333
Con RP* PLS 10 9750 133
PLS 13 12900 200
PLS 20 20300 250
PLS 22 22300 104
PLS 36 36100 112
PLS 47 47000 135
PLS 75 75000 91
PLS 112 112000 111

La fuerza y la velocidad de avance dependen de la reduccién
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Eleccion rapida de sistemas
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Vision de conjunto de los Premium Linear Systems

En su combinacion ideal, nuestros sistemas lineales preferentes se componen
de reductor, pifidn, cremallera y sistema de lubricacién. Los sistemas estan
optimizados en relacion al grado de utilizacion de los componentes individuales,
fuerza de avance, velocidad de avance y rigidez. En funcion de las exigencias
individuales, existe la posibilidad de configurar todavia mas los productos mediante
el coédigo de pedido. Para un disefio y una configuracion detallados de los productos,

recomendamos utilizar cymex® 5.

PLS 5 XP+ 020R RMW 200-444-20L1-033 ZST 200-333-1000-R1
PLS 8 XP+ 030R RMW 200-444-20L1-037 ZST 200-334-1000-R1
PLS 11 XP* 040R RMW 300-444-20L1-055 ZST 300-333-1000-R1
PLS 10 RP+030S RMW 200-444-20L1-037 ZST 200-334-1000-R11
PLS 13 RP+030S RMW 300-444-20L1-055 ZST 300-334-1000-R11
PLS 20 RP*040S RMW 300-444-20L1-055 ZST 300-334-1000-R11
PLS 22 RP* 040S RMW 400-444-20L1-073 ZST 400-334-1000-R11
PLS 36 RP*050S RMW 400-444-24L.1-089 ZST 400-334-1000-R11
PLS 47 RP* 050S RMW 500-444-23L1-106 ZST 500-334-1000-R11
PLS 75 RP* 060S RMW 600-444-23L1-128 ZST 600-334-1000-R11

PLS 112 RP* 080S RMW 800-444-21L1-156 ZST 800-334-960-R11

* Mas opciones de longitud disponibles




Codigo de pedido

Reductor*

(x P|] [0 2 of[R] - m|[F][1] - [5] - [3][E]
|

Caracteristicas
S = Estandar
R = Brida con

Reduccion*

Juego

Nudmero de etapas

[1] [/ Motor**]|

1 = Estandar
0 = Reducido (MF)

* Encontrara mas informacion sobre los reductores en los catalogos

k)
>
]
@
3
®©
&
IS
C
orificios colisos 1 =1 etapa -8
(XPC* / XPK?) 2 = 2 etapas 8
3 = 3 etapas Diametro del 3
(RP+; XPC* / XPK*, | buje* ©
Tipo de Tamaiio RPC* / RPK*) §
producto 020 - 040 4 = 4 etapas (RPK¥) Q
XP- 030 - 080 8
RP* 020 - 040 Forma de la salida e
XPK* 040 - 080 2 = Eje estriado (DIN 5480) g
RPK* 020 - 040 Modelo de reductor (XPC* / XPK*) g
XPC* 040 - 080 F = Estandar (RP+ 040/050 3 = Salida del sistema g
RPC* MF1; XP*) (XPC* / XPK*) o
A = HIGH TORQUE (RP*) g
5
]
Cremallera Ié
(zs 7] [20 0of - [3][8[s8 - [1 00 o -[R[][] - [30]
| | | |
Tipo Médulo Fuerza de Direccion del
ZST = 200 =2 mm avance dentado
Cremallera 300 =3 mm 4 =nivel 4 Longitud [mm] Longitud de tornillo [mm]
400 =4 mm 3 =nivel 3 500** INIRA® clamping*
500 =5 mm 2 =nivel2 1000 Angulo helicoidal
600 = 6 mm 1 =nivel 1 19,5283°
800 =8 mm Precision de
posicionamiento ! A
4 = nivel 4 Patrén de agujeros
3 = nivel 3 _ =125 mm
2 = nivel 2 1=625mm o o
1 = nivel 1 3 = 62,5 mm (INIRA® pinning, adjusting)
4 =125 mm (INIRA® pinning, adjusting)
Suavidad de 5 = 125 mm (mddulo 4 mm, tornillo M10)
rodadura C = 62,5 mm (INIRA® clamping, pinning, adjusting)
4 = nivel 4 D = 125 mm (INIRA® clamping, pinning, adjusting)
3 =nivel 3
2 = nivel 2
Pifiones 1 =nivel 1
(R m w| [2 0 of - [4][4][4] - [2 0][L][1] - [0 3 3]
| | |
Modulo Fuerza de Direccion
200 =2 mm avance del Diametro de la interfaz [mm]
300 =3 mm 4 = nivel 4 dentado
400 = 4 mm 3 =nivel 3
500 =5 mm 2 = nivel 2 Angulo helicoidal
600 = 6 mm Precision de 19,5283°
800 = 8 mm posicionamiento
Tipo de producto 4 = nivel 4
RMS = Pifién montado sobre 8 =nivel 3
eje estriado 2 = nivel 2
RMW = Pifidn montado sobre
interfaz de soldadura Suavidad de Numero de
rodadura dientes
4 = nivel 4
3 =nivel 3
2 = nivel 2

correspondientes, en www.wittenstein.es o previa solicitud

* Encontrara una vision de conjunto de las

** Solo se necesita una designacién completa del motor para
determinar las piezas acopladas al reductor

longitudes de tornillo disponibles a partir de

la pagina 134
* Mdédulo 4, 493 mm
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Premium Linear System con PLS 5 con XP*

Reductor planetario XP+* 020R MF con cremallera, médulo 2 y pindn RMW, maodulo 2

Sistema Fuerza de avance max. " F, 5450 N

Velocidad de avance 2 v, 333 m/min 71 m/min
Reductor NUmero de etapas 1 2

Reducciones i 3/4/5/7/8/10 16/20/25/28/32/35/40/50/

64/70/100

Diametro del buje 14 /24 mm 11/19 mm

Designacion XP 020R-MF1-_ _ _-3_ _ XP 020R-MF2-_ _ _-3_ _
Pinones Médulo m 2mm

Numero de dientes z 20

Diametro primitivo d 42,441 mm

Factor de correccion del dentado x 0,4

Angulo helicoidal B -19,5283° (a izquierdas)

Designacion RMW 200-444-20L1-033
Cremallera Médulo m 2mm

Longitud L (opciones) 1000 mm (500 mm)

Angulo helicoidal B 19,5283 (a derechas)

Designacion ZST 200-333-1000-R1; opcional con INIRA®
Sistema de Conjuntq de gle y pifion | Cremallera LMT 200-PU -18L1-024-1
o oaterreite de lubricacion para: e LMT 200-PU -18R1-024-1

Lubricador 125 cm?® LUC+125-0511-02

400 cm?® LUC+400-0511-02
Lubricante WITTENSTEIN alpha G11

" La fuerza de avance maxima depende de la reduccion y del nimero de etapas

2 Calculo con reduccién minima y velocidad de entrada maxima

3 Versién basica controlada por impulsos con una salida y una longitud de manguera de 2 m. Encontrard mas informacién sobre el sistema de lubricacién a partir de la pagina 118.
Disefio especifico de la aplicacién con cymex® - www.wittenstein-cymex.com

Otras soluciones de sistema

Pifones Distancia XP* 020R PHG 2R | XPC* 020R | XPK* 020R Cremallera*
entre ejes
. L. d X A F, F, F2T A ha
Designacion 21 21 21 Designacion*
¢ [mm] [l (mm] IN] NI IN] N] 9
RMW 200-444-20L1-033 42,441 0,4 44,021 5450 5450 5450 5450 ZST 200-333-1000-R1;
opcional con INIRA®
RMS 200-323-18L1-022 38,197 0,4 41,899 5400 5400 5400 5400 ZST 200-333-1000-R1;
opcional con INIRA®
RMS 200-323-20L1-022 42,441 0,4 44,021 5300 5300 5300 5300 ZST 200-333-1000-R1;
opcional con INIRA®
RMS 200-323-22L.1-022 46,686 0,4 46,143 5100 5100 5100 5100 ZST 200-333-1000-R1;
opcional con INIRA®

d = Diametro primitivo
x = Factor de correccion del dentado

A = Distancia entre el eje del pifidn y la parte posterior de la cremallera

F,. = La fuerza de avance maxima depende de la reduccion y del nimero de etapas

Disefio especifico de la aplicacién con cymex® — www.wittenstein-cymex.com

* Mas opciones de longitud disponibles
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Las cotas no toleradas son medidas nominales

Encontrara informacién detallada sobre las medidas de
cremallera a partir de la pagina 161

' Comprobar el ajuste del eje motor

2 Longitud de eje del motor min./max. admisible
Para ejes motor mas largo, pdngase en contacto con
nosotros

3 Cotas en funcién del motor

4 Pueden adaptarse didametros de eje menores utilizando
un casquillo distanciador con un grosor de pared
minimo de 1 mm
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Premium Linear System con PLS 8 con XP*

Reductor planetario XP+* 030R MF con cremallera, médulo 2 y pindn RMW, maodulo 2

Sistema Fuerza de avance max. " F, 8350 N

Velocidad de avance 2 v, 244 m/min 54 m/min
Reductor Numero de etapas 1 2

Reducciones i 3/4/5/7/8/10 16/20/25/28/32/35/40/50/

64/70/100

Diametro del buje 19/24/28/38 mm 14/19/24 /28 mm

Designacion XP 030R-MF1-_ _-3_ _ XP 030R-MF2-_ _-3_ _
Pinones Médulo m 2 mm

Numero de dientes z 20

Diametro primitivo d 42,441 mm

Factor de correccion del dentado x 0,4

Angulo helicoidal B -19,5283° (a izquierdas)

Designacion RMW 200-444-20L1-037
Cremallera Médulo m 2mm

Longitud L (opciones) 1000 mm (500 mm)

Angulo helicoidal B 19,5283 (a derechas)

Designacion ZST 200-334-1000-R11; opcional con INIRA®
Sistema de Conjunto de eje y piidn | Cremallera LMT 200-PU -18L1-024-1
LA de lubricacion para: Pifiones LMT 200-PU -18R1-024-1

Lubricador 125 cm® LUC+125-0511-02

400 cm?® LUC+400-0511-02
Lubricante WITTENSTEIN alpha G11

" La fuerza de avance maxima depende de la reduccion y del nimero de etapas
2 Calculo con reduccién minima y velocidad de entrada maxima

3 Versién basica controlada por impulsos con una salida y una longitud de manguera de 2 m. Encontrard mas informacién sobre el sistema de lubricacién a partir de la pagina 118.
Disefio especifico de la aplicacién con cymex® - www.wittenstein-cymex.com

Otras soluciones de sistema

Pifones Distancia XP+ 030R PHG 3R | XPC* 030R | XPK* 030R Cremallera*
entre ejes
. ., d X A F, F, . L.
Designacion 21 21 21 21 Designacion
¢ [mm] [l (mm] NI NI IN] NI 9
RMW 200-444-20L1-037 42,441 0,4 44,021 8350 8350 8350 8350 ZST 200-334-1000-R11;
opcional con INIRA®
RMW 200-444-40L1-037 84,883 0 65,041 6080 6080 6080 6080 ZST 200-332-1000-R1;
opcional con INIRA®
RMW 300-444-20L1-037 63,662 0,4 59,031 7200 7200 7200 7200 ZST 300-332-1000-R1;
opcional con INIRA®
RMS 200-323-23L1-032 48,808 0,4 47,204 8350 8350 8350 8350 ZST 200-334-1000-R11;
opcional con INIRA®
RMS 200-323-25L.1-032 53,052 0,4 49,326 8350 8350 8350 8350 ZST 200-334-1000-R11;
opcional con INIRA®
RMS 200-323-27L1-032 57,296 0,3 51,248 8350 8350 8350 8350 ZST 200-334-1000-R11;
opcional con INIRA®

d = Diametro primitivo
x = Factor de correccion del dentado

A = Distancia entre el eje del pifidn y la parte posterior de la cremallera

F,. = La fuerza de avance maxima depende de la reduccién y del nimero de etapas

Disefio especifico de la aplicacion con cymex® — www.wittenstein-cymex.com

* Mas opciones de longitud disponibles
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Las cotas no toleradas son medidas nominales

Encontrara informacién detallada sobre las medidas de
cremallera a partir de la pagina 161

) Comprobar el ajuste del eje motor

) Longitud de eje del motor min./max. admisible

Para ejes motor mas largo, pdngase en contacto con

nosotros

Cotas en funcion del motor

Pueden adaptarse didmetros de eje menores utilizando

un casquillo distanciador con un grosor de pared

minimo de 1 mm
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Premium Linear System con PLS 11 con XP*

Reductor planetario XP+* 040R MF con cremallera, médulo 3 y pindn RMW, modulo 3

Sistema Fuerza de avance max. " F, 10700 N

Velocidad de avance 2 v, 333 m/min 75 m/min
Reductor Numero de etapas 1 2

Reducciones i 3/4/5/7/8/10 16/20/25/28/32/35/40/50/

64/70/100

Diametro del buje 24/32/38/48 mm 19/24 /38 mm

Designacion XP 040R-MF1-_ _-3_ _ XP 040R-MF2-_ _-3_ _
Pinones Médulo m 3 mm

Numero de dientes z 20

Diametro primitivo d 63,662 mm

Factor de correccion del dentado x 0,4

Angulo helicoidal B -19,5283° (a izquierdas)

Designacion RMW 300-444-20L1-055
Cremallera Médulo m 3mm

Longitud L (opciones) 1000 mm (500 mm)

Angulo helicoidal B 19,5283 (a derechas)

Designacion ZST 300-333-1000-R1; opcional con INIRA®
Sistema de Conjunto de eje y piidn | Cremallera LMT 300-PU -18L.1-030-1
LT 2L de lubricacion para: Pifiones LMT 300-PU -18R1-030-1

Lubricador 125 cm® LUC+125-0511-02

400 cm?® LUC+400-0511-02
Lubricante WITTENSTEIN alpha G11

" La fuerza de avance maxima depende de la reduccion y del nd
2 Calculo con reduccién minima y velocidad de entrada maxima

mero de etapas

3 Versién basica controlada por impulsos con una salida y una longitud de manguera de 2 m. Encontrard mas informacién sobre el sistema de lubricacién a partir de la pagina 118.
Disefio especifico de la aplicacién con cymex® - www.wittenstein-cymex.com

Otras soluciones de sistema

Pifones Distancia XP+ 040R XPK* 040R XPC* 040R Cremallera*
entre ejes
. L. d A F, . .
Designacion 21 2T 2T Designacion
¢ [mm] [l (mm] IN] IN] IN] 9
RMW 200-444-40L1-055 84,883 0 64,441 10700 10700 10700 ZST 200-334-1000-R11;
opcional con INIRA®
RMW 300-444-20L1-055 63,662 0,4 59,031 10700 10700 10700 ZST 300-333-1000-R1;
opcional con INIRA®
RMW 300-444-34L.1-055 108,226 0 80,113 10700 10700 10700 ZST 300-333-1000-R1;
opcional con INIRA®
RMS 300-323-20L1-040 63,662 0,4 59,031 10700 10700 10700 ZST 300-332-1000-R1;
opcional con INIRA®
RMS 300-323-22L.1-040 70,028 0,4 62,214 10700 10700 10700 ZST 300-332-1000-R1;
opcional con INIRA®
RMS 300-323-24L1-040 76,394 0,4 65,397 10700 10700 10700 ZST 300-332-1000-R1;
opcional con INIRA®

d = Diametro primitivo
x = Factor de correccion del dentado

A = Distancia entre el eje del pifidn y la parte posterior de la cremallera

F,. = La fuerza de avance maxima depende de la reduccién y del nimero de etapas

Disefio especifico de la aplicacion con cymex® — www.wittenstein-cymex.com

* Mas opciones de longitud disponibles
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Las cotas no toleradas son medidas nominales

Encontrara informacién detallada sobre las medidas de
cremallera a partir de la pagina 161

' Comprobar el ajuste del eje motor

2 Longitud de eje del motor min./max. admisible
Para ejes motor mas largo, pdngase en contacto con
nosotros

3 Cotas en funcién del motor

4 Pueden adaptarse didametros de eje menores utilizando
un casquillo distanciador con un grosor de pared
minimo de 1 mm
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Premium Linear System con PLS 10 con RP*

Reductor planetario RP+* 030 MA con cremallera, modulo 2 y pindn RMW, maédulo 2

Sistema Fuerza de avance max. " F,; 9750 N

Velocidad de avance 2 v, 133 m/min
Reductor Numero de etapas ¥ 1

Reducciones i 9 55

Diametro del buje 19/24 /38 mm

Designacion RP 030S-MA1-_ _ _-3_
Pinones Médulo m 2 mm

Numero de dientes z 20

Diametro primitivo d 42,441 mm

Factor de correccion del dentado x 0,4

Angulo helicoidal B -19,5283° (a izquierdas)

Designacion RMW 200-444-20L1-037
Cremallera Médulo m 2mm

Longitud L (opciones) 1000 mm (500 mm)

Angulo helicoidal 8 19,5283° (a derechas)

Designacion ZST 200-334-1000-R11; opcional con INIRA®
Sistema de Conjunto de' eje y piion | Cremallera LMT 200-PU -18L1-024-1
ubrisecicuh bl Pifiones LMT 200-PU -18L1-024-1

Lubricador 125 cm? LUC+125-0511-02

400 cm?® LUC+400-0511-02
Lubricante WITTENSTEIN alpha G11

" La fuerza de avance maxima depende de la reduccién y del nimero de etapas

2 Célculo con reduccion minima y velocidad de entrada maxima

3 Versidn basica controlada por impulsos con una salida y una longitud de manguera de 2 m. Encontrara mas informacion sobre el sistema de lubricacion a partir de la pagina 118.
Disefio especifico de la aplicacién con cymex® — www.wittenstein-cymex.com

4 También disponible en multiples etapas.

9 Disponibles otras reducciones de una etapa4/5/7 /10 para RP* 030 MF

Otras soluciones de sistema

Pifones Distancia RP+ 030S Cremallera*
entre ejes
: iz d X A F, . L
Designacion 21 Designacion
¢ [mm] [ (mm] IN] ¢
RMW 200-444-40L1-055 84,883 0 64,441 11300 ZST 200-334-1000-R11;
opcional con INIRA®
RMW 300-444-20L1-055 63,662 0,4 59,031 12900 ZST 300-333-1000-R1;
opcional con INIRA®
RMW 300-444-34L1-055 108,226 0 80,113 9800 ZST 300-332-1000-R1;
opcional con INIRA®
RMW 400-444-20L1-055 84,882 0,2 78,241 12500 ZST 400-332-1000-R1;
opcional con INIRA®

d = Diametro primitivo

x = Factor de correccion del dentado

A = Distancia entre el eje del piiidn y la parte posterior de la cremallera

F,. = La fuerza de avance maxima depende de la reduccion y del nimero de etapas
RPM* disponible como variante personalizada

Disefio especifico de la aplicacién con cymex® — www.wittenstein-cymex.com

* Mas opciones de longitud disponibles
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Las cotas no toleradas son medidas nominales

Encontrara informacién detallada sobre las medidas de
cremallera a partir de la pagina 161

) Comprobar el ajuste del eje motor

) Longitud de eje del motor min./méx. admisible

Para ejes motor mas largo, pdngase en contacto con

nosotros

Cotas en funcion del motor

Pueden adaptarse didmetros de eje menores utilizando

un casquillo distanciador con un grosor de pared

minimo de 1 mm

8 o=

)

93



Premium Linear System con PLS 13 con RP*

Reductor planetario RP+* 030 MA con cremallera, modulo 3 y pindn RMW, mdédulo 3

Sistema Fuerza de avance max. " F,; 12900 N

Velocidad de avance 2 v, 200 m/min
Reductor Numero de etapas ¥ 1

Reducciones i 9 55

Diametro del buje 19/24 /38 mm

Designacion RP 030S-MA1-_ _ _-3_
Pinones Médulo m 3 mm

Numero de dientes z 20

Diametro primitivo d 63,662 mm

Factor de correccion del dentado x 0,4

Angulo helicoidal B -19,5283° (a izquierdas)

Designacion RMW 300-444-20L1-055
Cremallera Moédulo m 3 mm

Longitud L (opciones) 1000 mm (500 mm)

Angulo helicoidal 8 19,5283° (a derechas)

Designacion ZST 300-334-1000-R11; opcional con INIRA®
Sistema de Conjunto de' eje y piion | Cremallera LMT 300-PU -18L1-030-1
ubrisecicuh bl Pifiones LMT 300-PU -18R1-030-1

Lubricador 125 cm? LUC+125-0511-02

400 cm?® LUC+400-0511-02
Lubricante WITTENSTEIN alpha G11

" La fuerza de avance maxima depende de la reduccién y del nimero de etapas

2 Célculo con reduccion minima y velocidad de entrada maxima

3 Versidn basica controlada por impulsos con una salida y una longitud de manguera de 2 m. Encontrara mas informacion sobre el sistema de lubricacion a partir de la pagina 118.
Disefio especifico de la aplicacién con cymex® — www.wittenstein-cymex.com

4 También disponible en multiples etapas.

9 Disponibles otras reducciones de una etapa4/5/7 /10 para RP* 030 MF

Otras soluciones de sistema

Pifones Distancia RP+ 030S Cremallera*
entre ejes
: iz d X A F, . L
Designacion 21 Designacion
¢ [mm] [ (mm] IN] ¢
RMW 200-444-20L1-037 42,441 0,4 44,021 9750 ZST 200-334-1000-R11;
opcional con INIRA®
RMW 200-444-40L1-055 84,883 0 64,441 11300 ZST 200-334-1000-R11;
opcional con INIRA®
RMW 300-444-34L1-055 108,226 0 80,113 9800 ZST 300-332-1000-R1;
opcional con INIRA®
RMW 400-444-20L1-055 84,882 0,2 78,241 12500 ZST 400-332-1000-R1;
opcional con INIRA®

d = Diametro primitivo

x = Factor de correccion del dentado

A = Distancia entre el eje del piiidn y la parte posterior de la cremallera

F,. = La fuerza de avance maxima depende de la reduccion y del nimero de etapas
RPM* disponible como variante personalizada

Disefio especifico de la aplicacién con cymex® — www.wittenstein-cymex.com

* Mas opciones de longitud disponibles
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Las cotas no toleradas son medidas nominales

Encontrara informacién detallada sobre las medidas de
cremallera a partir de la pagina 161

' Comprobar el ajuste del eje motor

2 Longitud de eje del motor min./max. admisible
Para ejes motor mas largo, pdngase en contacto con
nosotros

3 Cotas en funcién del motor

4 Pueden adaptarse didametros de eje menores utilizando
un casquillo distanciador con un grosor de pared
minimo de 1 mm
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Premium Linear System con PLS 20 con RP*

Reductor planetario RP+ 040 MF con cremallera, modulo 3 y pindn RMW, mdédulo 3

Sistema Fuerza de avance max. " F, 20300 N
Velocidad de avance 2 v, 250 m/min
Reductor Ndmero de etapas 1
Reducciones i 4/5/7/10
Diametro del buje 24/38/48 mm
Designacion RP 040S-MF1-_ _ _-3_ _
Pinones Médulo m 3 mm
Numero de dientes z 20
Diametro primitivo d 63,662 mm
Factor de correccion del dentado x 0,4
Angulo helicoidal B -19,5283° (a izquierdas)
Designacion RMW 300-444-20L1-055
Cremallera Moédulo m 3 mm
Longitud L (opciones) 1000 mm (500 mm)
Angulo helicoidal 8 19,5283° (a derechas)
Designacion ZST 300-334-1000-R11; opcional con INIRA®
Sistema de Conjunto de' eje y piion | Cremallera LMT 300-PU -18L1-030-1
Jubgceciony bl Pifiones LMT 300-PU -18R1-030-1
Lubricador 125 cm? LUC+125-0511-02
400 cm?® LUC+400-0511-02
Lubricante WITTENSTEIN alpha G11

" La fuerza de avance maxima depende de la reduccién y del nimero de etapas
2 Célculo con reduccion minima y velocidad de entrada maxima

3 Versidn basica controlada por impulsos con una salida y una longitud de manguera de 2 m. Encontrara mas informacion sobre el sistema de lubricacion a partir de la pagina 118.

Disefio especifico de la aplicacién con cymex® — www.wittenstein-cymex.com

Otras soluciones de sistema

Pifones Distancia RP* 040S RPM* 040S | RPC*040S | RPK*040S Cremallera*
entre ejes
. L d X A F, F, F, n L.
Designacion 2T 21 21 o1 Designacion
g mml | ] mm] IN] NI IN] IN] 9
RMW 300-444-20L1-055 | 63,662 0,4 59,031 20300 20300 20300 20300 ZST 300-334-1000-R11;
opcional con INIRA®
RMW 300-444-34L1-073 | 108,226 0 80,113 12900 12900 12900 12900 ZST 300-334-1000-R11;
opcional con INIRA®
RMW 400-444-20L1-073 | 84,882 0,2 78,241 16400 16400 16400 16400 ZST 400-333-1000-R1;
opcional con INIRA®

d = Didmetro primitivo

x = Factor de correccion del dentado

A = Distancia entre el eje del pifidn y la parte posterior de la cremallera

F,. = La fuerza de avance maxima depende de la reduccién y del nimero de etapas
RPM* disponible como variante personalizada

Disefio especifico de la aplicacién con cymex® - www.wittenstein-cymex.com

* Mas opciones de longitud disponibles
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Las cotas no toleradas son medidas nominales

Encontrara informacién detallada sobre las medidas de
cremallera a partir de la pagina 161

' Comprobar el ajuste del eje motor

2 Longitud de eje del motor min./max. admisible
Para ejes motor mas largo, pdngase en contacto con
nosotros

3 Cotas en funcién del motor

4 Pueden adaptarse didametros de eje menores utilizando
un casquillo distanciador con un grosor de pared
minimo de 1 mm
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Premium Linear System con PLS 22 con RP*

Reductor planetario RP+* 040 MA con cremallera, modulo 4 y pindn RMW, maédulo 4

Sistema Fuerza de avance max. " F,; 22300 N

Velocidad de avance 2 v, 104 m/min 25 m/min
Reductor Numero de etapas ? 2 3

Reducciones i 16/22/27,5/38,5/55 66/88/110/154 /220

Diametro del buje 24 /38 mm 24 mm

Designacion RP 040S-MA2-_ _ _-3_ _ RP 040S-MA3-_ _ _-3_ _
Pinones Médulo m 4 mm

Numero de dientes z 20

Diametro primitivo d 84,883 mm

Factor de correccion del dentado x 0,2

Angulo helicoidal B -19,5283° (a izquierdas)

Designacion RMW 400-444-20L1-073
Cremallera Médulo m 4 mm

Longitud L (opciones) 1000 mm (493 mm)

Angulo helicoidal 8 19,5283° (a derechas)

Designacion ZST 400-334-1000-R11; opcional con INIRA®
Sistema de Conjunto de' eje y piion | Cremallera LMT 400-PU -18L1-040-1
ubrisecicuh bl Pifiones LMT 400-PU -18R1-040-1

Lubricador 125 cm® LUC+125-0511-02

400 cm?® LUC+400-0511-02
Lubricante WITTENSTEIN alpha G11

" La fuerza de avance maxima depende de la reduccién y del nimero de etapas
2 Célculo con reduccion minima y velocidad de entrada maxima
? También en 1 etapa

4 Version basica controlada por impulsos con una salida y una longitud de manguera de 2 m. Encontrard mas informacién sobre el sistema de lubricacién a partir de la pagina 118.

Disefio especifico de la aplicaciéon con cymex® — www.wittenstein-cymex.com

Otras soluciones de sistema

Pifones Distancia RP* 040S | RPM+* 040S | RPC* 040S | RPK* 040S Cremallera*
entre ejes
. » d X A F, F, F, o L.
Designacion 21 21 21 21 Designacion
¢ [mm] [l (mm] IN] NI IN] NI 9
RMW 300-444-20L1-055 63,662 0,4 59,031 20300 20300 20300 20300 ZST 300-334-1000-R11;
opcional con INIRA®
RMW 300-444-34L1-073 108,226 0 80,113 20300 20300 20300 20300 ZST 300-334-1000-R11;
opcional con INIRA®
RMW 400-444-20L1-073 84,882 0,2 78,241 22300 22300 22300 22300 ZST 400-333-1000-R15;
opcional con INIRA®
RMW 400-444-241.1-073 101,859 0 85,930 20300 20300 20300 20300 ZST 400-332-1000-R15;
opcional con INIRA®

d = Diametro primitivo
x = Factor de correccion del dentado

A = Distancia entre el eje del pifidn y la parte posterior de la cremallera

F,. = La fuerza de avance maxima depende de la reduccion y del nimero de etapas

RPM* disponible como variante personalizada

Disefio especifico de la aplicacion con cymex® — www.wittenstein-cymex.com

* Mas opciones de longitud disponibles
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Las cotas no toleradas son medidas nominales

Encontrara informacién detallada sobre las medidas de
cremallera a partir de la pagina 161

) Comprobar el ajuste del eje motor

) Longitud de eje del motor min./méx. admisible

Para ejes motor mas largo, pdngase en contacto con

nosotros

Cotas en funcion del motor

Pueden adaptarse didmetros de eje menores utilizando

un casquillo distanciador con un grosor de pared

minimo de 1 mm
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Premium Linear System con PLS 36 con RP*

Reductor planetario RP+* 050 MA con cremallera, modulo 4 y pindn RMW, maédulo 4

Sistema Fuerza de avance max. " F, 36100 N

Velocidad de avance 2 v, 112 m/min 27 m/min
Reductor Numero de etapas ? 2 3

Reducciones i 16/22/27,5/38,5/55 66/88/110/154 /220

Diametro del buje 38/48 mm 38 mm

Designacion RP 050S-MA2-_ _ _-3_ _ RP 050S-MA3-_ _ _-3_ _
Pinones Médulo m 4 mm

Numero de dientes z 24

Diametro primitivo d 101,859 mm

Factor de correccion del dentado x 0

Angulo helicoidal B -19,5283° (a izquierdas)

Designacién RMW 400-444-241.1-089
Cremallera Médulo m 4 mm

Longitud L (opciones) 1000 mm (493 mm)

Angulo helicoidal 8 19,5283° (a derechas)

Designacion ZST 400-334-1000-R11; opcional con INIRA®
Sistema de Conjunto de' eje y piion | Cremallera LMT 400-PU -18L1-040-1
lubricacién bl Pifiones LMT 400-PU -18R1-040-1

Lubricador 125 cm® LUC+125-0511-02

400 cm?® LUC+400-0511-02
Lubricante WITTENSTEIN alpha G11

" La fuerza de avance maxima depende de la reduccién y del nimero de etapas

2 Célculo con reduccion minima y velocidad de entrada maxima
? También en 1 etapa

4 Version basica controlada por impulsos con una salida y una longitud de manguera de 2 m. Encontrard mas informacién sobre el sistema de lubricacién a partir de la pagina 118.
Disefio especifico de la aplicaciéon con cymex® — www.wittenstein-cymex.com

Otras soluciones de sistema

Pifones Distancia RP* 050S | RPM+* 050S | RPC* 050S | RPK* 050S Cremallera*
entre ejes
. » d A F, F, o i
Designacion 21 21 21 21 Designacion
¢ [mm] [l (mm] NI NI IN] NI 9
RMW 400-444-241.1-089 101,859 0 85,930 36100 36100 36100 36100 ZST 400-334-1000-R11;
opcional con INIRA®
RMW 400-444-30L1-089 127,324 0 98,662 31400 31400 31400 31400 ZST 400-334-1000-R11;
opcional con INIRA®
RMW 500-444-19L.1-089 100,798 0,4 86,399 36500 36500 36500 36500 ZST 500-333-1000-R1;
opcional con INIRA®
RMW 500-444-23L1-106 122,019 0 95,009 47200 47200 47200 47200 ZST 500-334-1000-R11;
opcional con INIRA®
RMW 500-444-30L1-106 159,155 0 113,578 39200 39200 39200 39200 ZST 500-334-1000-R11;
opcional con INIRA®
RMW 600-444-19L1-106 120,958 0,4 105,879 47200 47200 47200 47200 ZST 600-334-1000-R11;
opcional con INIRA®
RMW 600-444-23L1-106 146,423 0 116,211 41500 41500 41500 41500 ZST 600-332-1000-R1;
opcional con INIRA®

d = Didmetro primitivo
x = Factor de correccion del dentado

A = Distancia entre el eje del piiidn y la parte posterior de la cremallera
F,. = La fuerza de avance maxima depende de la reduccion y del nimero de etapas

RPM* disponible como variante personalizada

Disefio especifico de la aplicaciéon con cymex® — www.wittenstein-cymex.com

* Mas opciones de longitud disponibles
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Las cotas no toleradas son medidas nominales

Encontrard informacién detallada sobre las medidas de
cremallera a partir de la pagina 161

' Comprobar el ajuste del eje motor

2 Longitud de eje del motor min./max. admisible
Para ejes motor mas largo, pdngase en contacto con
nosotros

3 Cotas en funcién del motor

4 Pueden adaptarse didametros de eje menores utilizando
un casquillo distanciador con un grosor de pared
minimo de 1 mm
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Premium Linear System con PLS 47 con RP*

Reductor planetario RP+* 050 MA con cremallera, modulo 5 y pindn RMW, maédulo 5

Sistema Fuerza de avance max. " F,; 47000 N

Velocidad de avance 2 v, 135 m/min 33 m/min
Reductor Numero de etapas ? 2 3

Reducciones i 22/27,5/38,5/55 66/88/110/154 /220

Diametro del buje 38/48 mm 38 mm

Designacion RP 050S-MA2-_ _ _-3_ _ RP 050S-MA3-_ _ _-3_ _
Pinones Médulo m 5 mm

Numero de dientes z 23

Diametro primitivo d 122,019 mm

Factor de correccion del dentado x 0

Angulo helicoidal B -19,5283° (a izquierdas)

Designacién RMW 500-444-23L1-106
Cremallera Moédulo m 5 mm

Longitud L (opciones) 1000 mm (500 mm)

Angulo helicoidal 8 19,5283° (a derechas)

Designacion ZST 500-334-1000-R11; opcional con INIRA®
Sistema de Conjunto de' eje y piion | Cremallera LMT 500-PU -17L1-050-1
lubricacién bl Pifiones LMT 500-PU -17R1-050-1

Lubricador 125 cm® LUC+125-0511-02

400 cm?® LUC+400-0511-02
Lubricante WITTENSTEIN alpha G11

" La fuerza de avance maxima depende de la reduccién y del nimero de etapas

2 Célculo con reduccion minima y velocidad de entrada maxima
? También en 1 etapa

4 Version basica controlada por impulsos con una salida y una longitud de manguera de 2 m. Encontrard mas informacién sobre el sistema de lubricacién a partir de la pagina 118.
Disefio especifico de la aplicaciéon con cymex® — www.wittenstein-cymex.com

Otras soluciones de sistema

Pifones Distancia RP* 050S | RPM+* 050S | RPC* 050S | RPK* 050S Cremallera*
entre ejes
. » d A F, F, o i
Designacion 21 21 21 21 Designacion
¢ [mm] [l (mm] NI NI IN] NI 9
RMW 400-444-241.1-089 101,859 0 85,930 36100 36100 36100 36100 ZST 400-334-1000-R11;
opcional con INIRA®
RMW 400-444-30L1-089 127,324 0 98,662 31400 31400 31400 31400 ZST 400-334-1000-R11;
opcional con INIRA®
RMW 500-444-19L.1-089 100,798 0,4 86,399 36500 36500 36500 36500 ZST 500-333-1000-R1;
opcional con INIRA®
RMW 500-444-23L1-106 122,019 0 95,009 47200 47200 47200 47200 ZST 500-334-1000-R11;
opcional con INIRA®
RMW 500-444-30L1-106 159,155 0 113,578 39200 39200 39200 39200 ZST 500-334-1000-R11;
opcional con INIRA®
RMW 600-444-19L1-106 120,958 0,4 105,879 47200 47200 47200 47200 ZST 600-333-1000-R1;
opcional con INIRA®
RMW 600-444-23L1-106 146,423 0 116,211 41500 41500 41500 41500 ZST 600-332-1000-R1;
opcional con INIRA®

d = Didmetro primitivo
x = Factor de correccion del dentado

A = Distancia entre el eje del piiidn y la parte posterior de la cremallera
F,. = La fuerza de avance maxima depende de la reduccion y del nimero de etapas

RPM* disponible como variante personalizada

Disefio especifico de la aplicaciéon con cymex® — www.wittenstein-cymex.com

* Mas opciones de longitud disponibles
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Las cotas no toleradas son medidas nominales

Encontrard informacién detallada sobre las medidas de
cremallera a partir de la pagina 161

) Comprobar el ajuste del eje motor

) Longitud de eje del motor min./max. admisible
Para ejes motor mas largo, pdngase en contacto con
nosotros

3 Cotas en funcién del motor

4 Pueden adaptarse didametros de eje menores utilizando
un casquillo distanciador con un grosor de pared
minimo de 1 mm
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Premium Linear System con PLS 75 con RP*

Reductor planetario RP+ 060 MA con cremallera, modulo 6 y pindn RMW, mddulo 6

Sistema Fuerza de avance max. " F, 75000 N

Velocidad de avance 2 v, 91 m/min 30 m/min
Reductor Numero de etapas ? 2 3

Reducciones i 22/27,5/38,5/55 66/88/110/154 /220

Diametro del buje 48 mm 38 mm

Designacion RP 060S-MA2-_ _ _-3_ _ RP 060S-MA3-_ _ _-3_ _
Pinones Médulo m 6 mm

Numero de dientes z 23

Diametro primitivo d 146,423 mm

Factor de correccion del dentado x 0

Angulo helicoidal B -19,5283° (a izquierdas)

Designacién RMW 600-444-23L1-128
Cremallera Moédulo m 6 mm

Longitud L (opciones) 1000 mm (500 mm)

Angulo helicoidal 8 19,5283° (a derechas)

Designacion ZST 600-334-1000-R11; opcional con INIRA®
Sistema de Conjunto de' eje y piion | Cremallera LMT 600-PU -17L1-060-1
lubricacién bl Pifiones LMT 600-PU -17R1-060-1

Lubricador 125 cm® LUC+125-0511-02

400 cm?® LUC+400-0511-02
Lubricante WITTENSTEIN alpha G11

" La fuerza de avance maxima depende de la reduccién y del nimero de etapas
2 Célculo con reduccion minima y velocidad de entrada maxima

? También en 1 etapa

4 Version basica controlada por impulsos con una salida y una longitud de manguera de 2 m. Encontrard mas informacién sobre el sistema de lubricacién a partir de la pagina 118.
Disefio especifico de la aplicaciéon con cymex® — www.wittenstein-cymex.com

Otras soluciones de sistema

Pifones Distancia RP* 060S | RPM+* 060S | RPC* 060S | RPK* 060S Cremallera*
entre ejes
. » d A F, F, o i
Designacion 21 21 21 21 Designacion
¢ [mm] [l (mm] NI NI IN] NI 9
RMW 500-444-23L1-106 122,019 0 95,009 47000 47000 47000 47000 ZST 500-334-1000-R11;
opcional con INIRA®
RMW 500-444-30L1-106 159,155 0 113,578 39400 39400 39400 39400 ZST 500-334-1000-R11;
opcional con INIRA®
RMW 600-444-19L1-106 120,958 0,4 105,879 47200 47200 47200 47200 ZST 600-333-1000-R1;
opcional con INIRA®
RMW 600-444-23L1-128 146,423 0 116,211 75000 75000 75000 75000 ZST 600-334-1000-R11;
opcional con INIRA®
RMW 600-444-28L.1-128 178,254 0 132,127 61500 61500 61500 61500 ZST 600-334-1000-R11;
opcional con INIRA®

d = Didmetro primitivo
x = Factor de correccioén del dentado

A = Distancia entre el eje del pifidn y la parte posterior de la cremallera

F,. = La fuerza de avance maxima depende de la reduccién y del nimero de etapas

RPM* disponible como variante personalizada

Disefio especifico de la aplicacién con cymex® — www.wittenstein-cymex.com

* Mas opciones de longitud disponibles
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Las cotas no toleradas son medidas nominales

Encontrara informacién detallada sobre las medidas de
cremallera a partir de la pagina 161

' Comprobar el ajuste del eje motor

2 Longitud de eje del motor min./max. admisible
Para ejes motor méas largo, péngase en contacto con
nosotros

3 Cotas en funcién del motor

4 Pueden adaptarse didametros de eje menores utilizando
un casquillo distanciador con un grosor de pared
minimo de 1 mm
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Premium Linear System con PLS 112 con RP*

Reductor planetario RP+* 080 MA con cremallera, modulo 8 y pindn RMW, mdédulo 8

Sistema Fuerza de avance max. " F,; 112000 N

Velocidad de avance 2 v, 111 m/min 37 m/min
Reductor Numero de etapas ? 2 3

Reducciones i 22/27,5/38,5/55 66/88/110/154 /220

Diametro del buje 48 mm 38/48 mm

Designacion RP 080S-MA2-_ _ _-3_ _ RP 080S-MA3-_ _ _-3_ _
Pinones Médulo m 8 mm

Numero de dientes z 21

Diametro primitivo d 178,254 mm

Factor de correccion del dentado x 0,2

Angulo helicoidal B -19,5283° (a izquierdas)

Designacion RMW 800-444-21L1-156
Cremallera Moédulo m 8 mm

Longitud L (opciones) 960 mm

Angulo helicoidal 8 19,5283° (a derechas)

Designacion ZST 800-334- 960-R11; opcional con INIRA®
Sistema de Conjunto de' eje y piion | Cremallera LMT 800-PU -17L1-080-1
ubrisecicuh bl Pifiones LMT 800-PU -17R1-080-1

Lubricador 125 cm? LUC+125-0511-02

400 cm?® LUC+400-0511-02
Lubricante WITTENSTEIN alpha G11

" La fuerza de avance maxima depende de la reduccién y del nimero de etapas
2 Célculo con reduccion minima y velocidad de entrada maxima
3 También en 1 etapa

4 Version basica controlada por impulsos con una salida y una longitud de manguera de 2 m. Encontrard mas informacién sobre el sistema de lubricacién a partir de la pagina 118.

Disefio especifico de la aplicacion con cymex® — www.wittenstein-cymex.com

Otras soluciones de sistema

Pifones Distancia RP* 080S | RPM+* 080S | RPC* 080S | RPK* 080S Cremallera*
entre ejes
. » d X A F, F, F, F, o L.
Designacion 21 21 21 21 Designacion
¢ [mm] [l (mm] IN] NI IN] NI 9
RMW 600-444-23L1-128 146,423 0 116,211 75000 75000 75000 75000 ZST 600-334-1000-R11;
opcional con INIRA®
RMW 600-444-28L1-128 178,254 0 132,127 64500 64500 64500 64500 ZST 600-334-1000-R11;
opcional con INIRA®
RMW 800-444-21L1-156 178,254 0,2 161,727 112000 112000 112000 112000 ZST 800-334- 960-R11;
opcional con INIRA®

d = Didmetro primitivo
x = Factor de correccion del dentado

A = Distancia entre el eje del pifidn y la parte posterior de la cremallera

F,. = La fuerza de avance maxima depende de la reduccién y del nimero de etapas

RPM* disponible como variante personalizada
Disefio especifico de la aplicacién con cymex® - www.wittenstein-cymex.com

* Mas opciones de longitud disponibles
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Las cotas no toleradas son medidas nominales

Encontrara informacién detallada sobre las medidas de
cremallera a partir de la pagina 161

' Comprobar el ajuste del eje motor

2 Longitud de eje del motor min./max. admisible
Para ejes motor mas largo, pdngase en contacto con
nosotros

3 Cotas en funcién del motor

4 Pueden adaptarse didametros de eje menores utilizando
un casquillo distanciador con un grosor de pared
minimo de 1 mm
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Sistemas rotativos con dentado recto

Conocimientos especificos sobre tecnologia lineal para aplicaciones rotativas

Los reductores con pifion de salida de dentado recto se
utilizan alli donde las exigencias de suavidad de rodadura son s
ecundarias, si se quieren evitar fuerzas axiales del dentado
helicoidal o si ya hay fijado un engranaje acoplado de dentado
recto, como por ejemplo, una corona dentada. Para ello,
ponemos a su disposicion un amplio catalogo de productos.
Podra elegir entre numerosas soluciones alternativas, en funcion
de los requisitos en cuanto a precision del posicionamiento

y fuerza de avance. Con el nuevo médulo de “Corona dentada”
de cymex® accedera rapida y faciimente a la configuracion de
accionamiento idénea para usted. Los accionamientos con
pindn de salida de dentado recto no solo son interesantes para
coronas dentadas, sino que también se pueden utilizar junto
con cremalleras de dentado recto.

RPK* con pifidn de salida de dentado recto
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Sistemas rotativos con dentado recto — Value Segment

NPR, NPS y NPL con pifidn preferente RMK de dentado recto

NPR / NPS / NPL
015 025 035 045
Pifones [P F F* [P Conjunto de eje y piién de lubricacion®
Cadigo de pedido . . . & Cadigo de pedido
RMK 150-222-20G0-016-022 1990 LMT 150-PU -24G0-020-1
RMK 200-222-19G0-016-019 2090 LMT 200-PU -17G0-020-1
RMK 200-222-22G0-022-020 3400 LMT 200-PU -17G0-020-1
RMK 300-222-22G0-032-019 6170 LMT 300-PU -17G0-030-1
RMK 300-222-25G0-040-036 9250 LMT 300-PU -17G0-030-1
RMK 400-222-20G0-040-036 9250 LMT 400-PU -17G0-040-1

* F,, Fuerza tangencial / Fuerza de avance - Respecto a la fuerza tangencial permitida, tenga en cuenta el engranaje acoplado
) Encontrara informacion sobre lubricadores y sobre el sistema de lubricacion en la pagina 118
Disefio especifico de la aplicacion con cymex® — www.wittenstein-cymex.com

NP con pifidn preferente RMK de dentado recto

NP
015 025 035 045
Piflones P P P P Conjunto de eje y pifién de lubricacion”
Cddigo de pedido (NI NI (NI NI Cddigo de pedido
RMK 150-222-20G0-016-022 1160 LMT 150-PU -24G0-020-1
RMK 200-222-19G0-016-019 2090 LMT 200-PU -17G0-020-1
RMK 200-222-22G0-022-020 2020 LMT 200-PU -17G0-020-1
RMK 300-222-22G0-032-019 4670 LMT 300-PU -17G0-030-1
RMK 300-222-25G0-040-036 7450 LMT 300-PU -17G0-030-1
RMK 400-222-20G0-040-036 7450 LMT 400-PU -17G0-040-1

* F,, Fuerza tangencial / Fuerza de avance - Respecto a la fuerza tangencial permitida, tenga en cuenta el engranaje acoplado
 Encontrara informacién sobre lubricadores y sobre el sistema de lubricacién en la pagina 118
Disefio especifico de la aplicacion con cymex® — www.wittenstein-cymex.com
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m z x d d | Az03| b B L, | L, | L, | L, | L, Iy
Designacion de pifones | Tamarodel| MMl | [1 | [1 | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | (mm] | (o]
reductor
RMK 150-222-20G0-016-022 | NPR 015S* 1,5 20 0,3 30 33,9 32,95 21 19 54 41,5 12 32 2 21,5
RMK 200-222-19G0-016-019 | NPR 015S* 2 19 0,4 38 43,6 41,8 26 24 54 39 7 27 2 19
RMK 200-222-22G0-022-020 | NPR 025S* 2 22 0 44 48 44 26 24 62 40 8 28 9 20
RMK 300-222-22G0-032-019 | NPR 035S* 3 22 0 66 71,9 59 31 29 95,5 48,5 4 34 31,5 18,5
RMK 300-222-25G0-040-036 | NPR 045S* 3 25 0 75 80,9 63,5 31 29 122 65,5 21 51 41 35,5
RMK 400-222-20G0-040-036 | NPR 045S* 4 20 0 80 87,9 75 41 39 122 65,5 16 46 36 35,5
*también aplica a los NPS L
m= Médulo 12
z = Numero de dientes ( L»] 3 )
d = Didmetro primitivo
x = Factor de correccién del dentado 7
d,= Diametro de la circunferencia exterior %’ b |—1 7
Puede consultar las dimensiones exactas de los reductores en los catalogos correspondientes. —
Slolo
SIS
P m— <
A
Lig |
Lig | B
m z x d d |Az03| b B L, | Ly | Ly | Ls | L, Iy
Designacion de pifiones | Tamario del | [MM1 | [] [1 | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
reductor
RMK 150-222-20G0-016-022 NP 015S 1,5 20 0,3 30 33,9 32,95 21 19 42 29,5 12 20 2 21,5
RMK 200-222-19G0-016-019 NP 015S 2 19 0,4 38 43,6 41,8 26 24 42 27 7 15 2 19
RMK 200-222-22G0-022-020 NP 0258 2 22 0 44 48 44 26 24 52 30 18 9 20
RMK 300-222-22G0-032-019 NP 035S 3 22 0 66 71,9 59 31 29 77,5 30,5 4 16 31,5 18,5
RMK 300-222-25G0-040-036 NP 0458 3 25 0 75 80,9 63,5 31 29 107 50,5 21 36 41 35,5
RMK 400-222-20G0-040-036 NP 045S 4 20 0 80 87,9 75 41 39 107 50,5 16 31 36 35,5
m= Mddulo
z = Numero de dientes L
d = Didmetro primitivo 12
x = Factor de correccién del dentado ( L )
d,= Diametro de la circunferencia exterior l
Puede consultar las dimensiones exactas de los reductores en los catalogos correspondientes. 7 F
_ 7 b Ly
Slo|o
ASYEISHASY
| == = <
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Sistemas rotativos con dentado recto — Advanced Segment

SP+, SK*, SPK* y SPC* con pifdn preferente RMS de dentado recto

SP+ / SK* / SPK* / SPC*
0602 075 100 140 180
Pifiones P P P P P Conjunto de eje y pifién de lubricacién”
Cadigo de pedido W i i W W Caddigo de pedido
RMS 200-323-16G0-016 2320 LMT 200-PU -17G0-020-1
RMS 200-323-19G0-022 3410 LMT 200-PU -17G0-020-1
RMS 300-323-17G0-032 6170 LMT 300-PU -17G0-030-1
RMS 300-323-22G0-040 9040 LMT 300-PU -17G0-030-1
RMS 400-323-19G0-040 9260 LMT 400-PU -17G0-040-1
RMS 400-323-22G0-055 13300 LMT 400-PU -17G0-040-1
RMS 500-323-19G0-055 13900 LMT 500-PU -17G0-050-1

* F,, Fuerza tangencial / Fuerza de avance - Respecto a la fuerza tangencial permitida, tenga en cuenta el engranaje acoplado
 Encontrara informacién sobre lubricadores y sobre el sistema de lubricacién en la pagina 118

2 No con SPK*

También disponible con V-Drive VT*

Disefio especifico de la aplicacion con cymex® - www.wittenstein-cymex.com

TP+, TK*, TPK* y TPC* con pifdn preferente RMF de dentado recto

TP+ / TK*/ TPK* / TPC*
010 025 050 110 TP+ 4000
HIGH TORQUE
Pifiones P P s P P Conjunto de eje y pifidn de lubricacion”
— ) (N] [N] (N] [N] [N] — )
Cadigo de pedido Caédigo de pedido
RMF 200-443-36G0-050-8xM6 2640 LMT 200-PU -17G0-020-1
RMF 200-443-36G0-063-12xM6 3500 LMT 200-PU -17G0-020-1
RMF 300-443-37G0-080-12xM8 11500 LMT 300-PU -17G0-030-1
RMF 400-443-40G0-125-12xM10 22400 LMT 400-PU -17G0-040-1
RMF 1000-443-36G0-260-16xM30 176000 LMT 1000-PU -17G0-100-1

* F,, Fuerza tangencial / Fuerza de avance - Respecto a la fuerza tangencial permitida, tenga en cuenta el engranaje acoplado
 Encontrara informacidn sobre lubricadores y sobre el sistema de lubricacién en la pagina 118

También disponible con V-Drive VT*

Disefio especifico de la aplicaciéon con cymex® — www.wittenstein-cymex.com
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m z x d d, |Ax03| b B L, | L, | Ly | Ly Iy
R .. o ~ mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
Designacion de pifones Tamafio del [mm] [ [ [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
reductor
RMS 200-323-16G0-016 SP 060R* 2 16 0,5 32 38,3 39 26 24 52 39 7 27 19
RMS 200-323-19G0-022 SP 075R* 2 19 0,4 38 43,9 41,8 26 24 53 40 8 28 20
RMS 300-323-17G0-032 SP 100R* 3 17 0,4 51 59,6 52,7 31 29 64 48,5 4 34 18,5
RMS 300-323-22G0-040 SP 140R* 3 22 0,2 66 73,4 59,6 31 29 81 65,5 21 51 35,5
RMS 400-323-19G0-040 SP 140R* 4 19 0,3 76 86,6 74,2 41 39 81 60,5 11 41 30,5
RMS 400-323-22G0-055 SP 180S* 4 22 0,2 88 97,8 79,8 41 39 84 63,5 14 44 33,5
RMS 500-323-19G0-055 SP 180S* 5 19 0,4 95 109,2 83,5 51 49 84 58,5 4 34 28,5
*también aplica a los SK*, SPK*, SPC*
m= Mdédulo .
z = Numero de dientes o)
d = Didametro primitivo "
x = Factor de correccion del dentado / b
d,= Diametro de la circunferencia exterior %é
Puede consultar las dimensiones exactas de los reductores en los catélogos correspondientes.
g o
Ay <
N
7
Lis) |
Lyg B
m z x d d, |Ax03| b B L, | Ly | Ly | Lg Ieq
L e - mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
Designacién de pifiones oo | Imml | [1 | [1 |[mm] | [mm]|[mm] [mm] | [mm] | [mm]|[mm] | [mm] | [mm] | ;o]
reductor
RMF 200-443-36G0-050-8xM6 TP 010S-MF* 2 36 0 72 76,2 48 26 24 56 43 1 31 13
|
RMF 200-443-36G0-063-12xM6 TP 025S-MF* 2 36 0 72 76,2 48 26 24 65 52 11 40 23 8
=
RMF 300-443-37G0-080-12xM8 TP 050S-MF* 3 37 0 111 117,2 81,5 31 29 69 53,5 1 39 15,5 ®Q
° 9
RMF 400-443-40G0-125-12xM10 TP 110S-MF* 4 40 0 160 168,2 115 41 39 91 70,5 1 51 20,5 % g
o
RMF 1000-443-36G0-260-16xM30 TP 4000S-MA 10 36 0 360 380,1 269 101 99 236 185,5 1 136 50,5 5 g
2 ©
(S]]

* también aplica a los TK*, TPK*, TPC*
m= Mdédulo

z =Numero de dientes

d = Didametro primitivo

x = Factor de correccion del dentado

d,= Diametro de la circunferencia exterior

Puede consultar las dimensiones exactas de los reductores en los catélogos correspondientes.

Z|

;}{x\
ol 7
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Sistemas rotativos con dentado recto — Advanced Segment

TPy TPK* HIGH TORQUE con pifion preferente RMW de dentado recto

TP+ / TPK* HIGH TORQUE

010? 025 050 110 300 500
Pifiones i i~ T T T T Conjunto de eje y pifién

[N] [N] [N] [N] [N] [N] de lubricacién®

Cadigo de pedido Cédigo de pedido
RMW 200-444-22G0-037 3510 LMT 200-PU -17G0-020-1
RMW 200-444-22G0-037 4340 LMT 200-PU -17G0-020-1
RMW 300-444-21G0-055 4200 LMT 300-PU -17G0-030-1
RMW 300-444-21G0-055 11400 LMT 300-PU -17G0-030-1
RMW 400-444-22G0-073 10900 LMT 400-PU -17G0-040-1
RMW 400-444-22G0-073 21900 LMT 400-PU -17G0-040-1
RMW 500-444-21G0-089 21200 LMT 500-PU -17G0-050-1
RMW 500-444-21G0-089 34000 LMT 500-PU -17G0-050-1
RMW 600-444-20G0-106 33000 LMT 600-PU -17G0-060-1
RMW 600-444-20G0-106 44300 LMT 600-PU -17G0-060-1
RMW 800-444-19G0-128 41500 LMT 800-PU -17G0-080-1

* F,, Fuerza tangencial / Fuerza de avance - Respecto a la fuerza tangencial permitida, tenga en cuenta el engranaje acoplado
 Encontrara informacién sobre lubricadores y sobre el sistema de lubricacién en la pagina 118

2 No con TPK*

También disponible con V-Drive VT*

Disefio especifico de la aplicacion con cymex® — www.wittenstein-cymex.com

114




m z X d . |[Ax03 b B 12 - 15 - g
. L. e - mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm, mm,
Designacion de pinones | Tamanogel | Imm | [1 | [1 | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | {@m] | {mm] | ]
reductor
RMW 200-444-22G0-037 TP 010S-MA* 2 22 0,3 44 49,5 44,6 26 24 71 50,5 8,5 38,5 20,5
RMW 200-444-22G0-037 TP 025S-MA* 2 22 0,3 44 49,5 44,6 26 24 73,5 53 12 41 24
RMW 300-444-21G0-055 TP 025S-MA* 3 21 0,4 63 7,7 58,7 31 29 76 52,5 9 38 23,5
RMW 300-444-21G0-055 TP 050S-MA* 3 21 0,4 63 71,7 58,7 31 29 89,5 66 13,5 51,5 28
RMW 400-444-22G0-073 TP 050S-MA* 4 22 0,2 88 97,9 79,8 41 39 97 67,5 10 48 29,5
RMW 400-444-22G0-073 TP 110S-MA* 4 22 0,2 88 97,9 79,8 41 39 112,5 83 13,5 63,5 33
RMW 500-444-21G0-089 TP 110S-MA* 5 21 0,4 105 119,3 88,5 51 49 120 85 10,5 60,5 35
RMW 500-444-21G0-089 TP 300S-MA* 5 21 0,4 105 119,3 88,5 51 49 139 104 13,5 79,5 38
RMW 600-444-20G0-106 TP 300S-MA* 6 20 0,4 120 1371 105,4 61 59 142,5 106 10,5 76,5 40
RMW 600-444-20G0-106 TP 500S-MA* 6 20 0,4 120 1371 105,4 81 59 155 118,5 14 89 43,5
RMW 800-444-19G0-128 TP 500S-MA* 8 19 0,4 152 1747 150,2 19 79 174 128,5 14 89 53,5
* también aplica a los TPK* HIGH TORQUE
m= Médulo .
z = Numero de dientes 1
d = Didmetro primitivo ﬁ
x = Factor de correccién del dentado b : £ .
d,= Diametro de la circunferencia exterior _/% 12
Puede consultar las dimensiones exactas de los reductores en los catélogos correspondientes. = /
-
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Sistemas rotativos con dentado recto — Premium Segment

RP+, RPM*, RPK* y RPC* con pifidn preferente RMW de dentado recto

RP*/ RPM*/ RPK* / RPC*
30 40 50 60 80
Pinones P P P P P Conjunto de eje y piién de lubricacion®
Cédigo de pedido . . . i i Cédigo de pedido
RMW 200-444-22G0-037 9950 - = - = LMT 200-PU -17G0-020-1
RMW 300-444-21G0-055 13800 - = - = LMT 300-PU -17G0-030-1
RMW 300-444-21G0-055 - 20300 = - = LMT 300-PU -17G0-030-1
RMW 400-444-22G0-073 - 21500 = - = LMT 400-PU -17G0-040-1
RMW 500-444-21G0-073 = 18000 = - = LMT 500-PU -17G0-050-1
RMW 500-444-25G0-106 - - 47800 - = LMT 500-PU -17G0-050-1
RMW 600-444-20G0-106 - - 48600 - = LMT 600-PU -17G0-060-1
RMW 600-444-25G0-128 = - = 73000 = LMT 600-PU -17G0-060-1
RMW 800-444-19G0-128 = - = 69400 = LMT 800-PU -17G0-080-1
RMW 800-444-23G0-156 = -— = - 108000 LMT 800-PU -17G0-080-1

* F,, Fuerza tangencial / Fuerza de avance - Respecto a la fuerza tangencial permitida, tenga en cuenta el engranaje acoplado
' Encontrard informacion sobre lubricadores y sobre el sistema de lubricacion en la pagina 118

RPM* disponible como variante personalizada

Disefio especifico de la aplicacion con cymex® — www.wittenstein-cymex.com

XP+, XPK*, XPC*y PHG R con pifdn preferente RMW de dentado recto

XP+ / XPK* / XPC*
020 030 040
Pifones F* F* F* Conjunto de eje y pifén de lubricacion®
Cddigo de pedido I I I Cddigo de pedido
RMW 200-444-22G0-033 5600 - - LMT 200-PU -17G0-020-1
RMW 200-444-22G0-037 - 8400 - LMT 300-PU -17G0-030-1
RMW 300-444-21G0-037 - 7400 - LMT 300-PU -17G0-030-1
RMW 300-444-21G0-055 - - 10800 LMT 300-PU -17G0-030-1
RMW 400-444-22G0-055 = - 10800 LMT 400-PU -17G0-040-1
2 3
PHG R

* F,, Fuerza tangencial / Fuerza de avance - Respecto a la fuerza tangencial permitida, tenga en cuenta el engranaje acoplado
Y Encontrara informacion sobre lubricadores y sobre el sistema de lubricacién en la pagina 118

RPM* disponible como variante personalizada

Disefio especifico de la aplicacion con cymex® — www.wittenstein-cymex.com
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m z x d d |Az03 | b B L, | Ly | Ly | Le | L, Ieq
. B -~ Tamario del | [Mm] | [1] [1 | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
Designacion de pifhones
reductor
RMW 200-444-22G0-037 RP 030S* 2 22 0,3 44 49,5 44,6 26 24 83,5 65 12 53 55 24
RMW 300-444-21G0-055 RP 030S* 3 21 0,4 63 7,7 58,7 31 29 86 64,5 9 50 6 23,5
RMW 300-444-21G0-055 RP 040S* 3 21 0,4 63 7,7 58,7 31 29 97,6 76 13,5 61,5 6,1 28
RMW 400-444-22G0-073 RP 040S* 4 22 0,2 88 97,9 79,8 41 39 105,1 77,5 10 58 71 29,5
RMW 500-444-21G0-073 RP 040S* 5 21 0,4 105 119,3 88,5 51 49 116 83 10,5 58,5 7,5 35
RMW 500-444-25G0-106 RP 050S* 5 25 0,2 125 137,3 97,5 51 49 131,1 98 13,5 73,5 7,6 38
RMW 600-444-20G0-106 RP 050S* 6 20 0,4 120 137,1 105,4 61 59 138,5 100 10,5 70,5 8 40
RMW 600-444-25G0-128 RP 060S* 6 25 0 150 162,3 118 61 59 153,2 113,5 14 84 9,2 43,5
RMW 800-444-19G0-128 RP 060S* 8 19 0,4 152 174,7 150,2 81 79 173 123,5 14 84 9 53,5
RMW 800-444-23G0-156 RP 080S* 8 23 0,2 184 203,5 164,6 81 79 186,6 133,4 14 93,9 12,7 53,5
*también aplica a los RPM*, RPK*, RPC* L
m= Médulo 2
z = Numero de dientes (Lg)
d = Didmetro primitivo !
x = Factor de correccioén del dentado b Ly
d,= Diametro de la circunferencia exterior 7
Puede consultar las dimensiones exactas de los reductores en los catélogos correspondientes. B
. a g
- — <|
Ls ||
Ly B
m z x d d |A£03 | b B L, | L, | Ly | L, | L, I .
. " [tamaroge | mm1| [1 | [1 |[mm]|[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] 2
Designacion de pifiones| ~ 1~ 2 5
© =
RMW 200-444-22G0-033 XP 020R* 2 22 0,3 44 49,5 44,6 26 24 59,3 40,8 9 28,8 55 20 § 8
%)
RMW 200-444-22G0-037 XP 030R* 2 22 0,3 44 49,5 44,6 26 24 69,5 51 12 39 55 21 g é
O +=
RMW 300-444-21G0-037 XP 030R* 3 21 0,4 63 7,7 58,7 31 29 76,5 54 9 39,5 7 24 %g
RMW 300-444-21G0-055 XP 040R* 3 21 0,4 63 7,7 58,7 31 29 75,5 54 9,5 39,5 6 24
RMW 400-444-22G0-055 XP 040R* 4 22 0,2 88 97,9 79,8 41 39 86,5 59 9,5 39,5 7 29
*también aplica a los XPK*, XPC* Ly
m= Mddulo Ly
z = Numero de dientes
d = Didmetro primitivo .—'—:li‘ L
x = Factor de correccion del dentado 7 bt
d,= Diametro de la circunferencia exterior Z
Puede consultar las dimensiones exactas de los reductores en los catélogos correspondientes.
| . ;
| T
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|a lubricacion

Para que nuestro sistema de pifién y cremallera tenga una larga
vida util necesitara una lubricaciéon adecuada. Le ofrecemos
distintos modelos de lubricadores, pifiones de lubricacién y
ejes de fijacion y lubricadores adaptados perfectamente a
nuestros sistemas lineales. El pifdn de lubricacion de espuma de
poliuretano recibe de un lubricador la cantidad de grasa

Lubricadores LUC+125 y LUC*400
Soluciones para lubricacién descentralizada:
una solucion en la que puede confiar.

optima - Para un sistema perfecto

preajustada por usted. Esto garantiza una pelicula lubricante
6ptima en la cremallera y el pindn. Ademas de suministrar
lubricante, este pifién actda limpiando el dentado abierto.

Control de tiempo
Campo de

accion para

ajustar el tiempo

de funcionamiento

Control de tiempo (24 V)

Alimentacion de tension a

través del control de la maquina

Sefiales de retroalimentacion

para el funcionamienot del motor,
estado en vacio y mensajes de fallo

Depdsito de lubricante
sustituible

Hasta 4 salidas con hasta
2 cantidades diferentes
de lubricante ajustables

a discrecion

Sistemas de distribucion
Perfecto para soluciones
globales de lubricacion en
su aplicacion
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— Pindn de lubricacion

Adaptado perfectamente a nuestros

Control de impulso
Control y alimentacion de tension
mediante control de maquina

Sefales de retroalimentacion para el
funcionamienot del motor, estado en

vacio y mensajes de fallo

Manguera de plastico de alta presion
Llenada previamente, apropiada para cable
flexible alimentador
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Ventajas para usted

- Soluciones listas para el montaje: se suministran todas las piezas

- Soluciones adaptadas a su aplicacion

- Con control de impulso alimentacion de tension de 24 V e integracion completa en el control de maquina:
cantidades de lubricacion ajustables exactamente segun la aplicacion (lubricacion de cantidades minimas)

- LUC*125 con control de tiempo y alimentacion eléctrica 24 V (solucion auténoma con funcionamiento con bateria opcional)

- Lubricantes de alto rendimiento para diferentes aplicaciones

- Gastos de mantenimiento mucho mas bajos

- Vida util muy larga de todo el sistema de accionamiento gracias a una estructura electromecanica
extraordinariamente fiable

- Uso de cartuchos sustituibles

- Mediante el uso de separadores se pueden alimentar hasta 4 (LUC*125) o 16 (LUC*400) puntos de engrase con un
solo lubricador

- Mediante el uso del distribuidor progresivo se pueden alimentar hasta 8 (LUC*125) o 32 (LUC*400) puntos de engrase
con un solo lubricador

- Si se utiliza la grasa lubricante WITTENSTEIN alpha G13, también se pueden lubricar las guias lineales y los husillos de
rosca de bolas

- La grasa lubricante WITTENSTEIN alpha G12 es una alternativa para el sector alimentario
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Perfecto reengrase para dentados abiertos

Las altas fuerzas de avance y dinamicas que pueden darse
en un accionamiento de pindn cremallera hacen necesaria
una lubricacion del dentado abierto en todos los casos. Le
recomendamos aqui un reengrase automatico con nuestros
pifilones lubricantes de poliuretano y el uso de nuestros lubri-
cadores. Con este sistema de reengrase, el lubricante se aplica
en el dentado de forma continua y automatica, y el lubricador
suministra lubricante en funcion de la necesidad. El pindn de
lubricacién se engrana en el pifidn o la cremallera y con ello se
garantiza una transferencia del lubricante al dentado sin afectar

Eje sin contorno
de interferencia
(tornillo avellanado)

Larga vida util gracias
al casquillo de cojinete
integrado

al par. La espuma de poliuretano empleada es de célula abierta
y garantiza un suministro éptimo de lubricante, también durante
largos periodos de tiempo. El material acumula parcialmente
el lubricante y lo cede en cantidades muy pequenas. De ese
modo queda garantizada una lubricacion continua y se evita
un desgaste por falta de lubricacién. Antes de utilizarlo y para
garantizar su plena capacidad de funcionamiento, el pifién de
lubricacion debe engrasarse previamente para evitar que el
accionamiento trabaje en seco.

La espuma de poliuretano de poro
abierto retiene el lubricante y lo
entrega uniformemente

3,0

2,0

1,0
0,9
0,8
0,7
0,6

0,5

0,4

0,3

Grasa necesaria [cm®/ 24 h]

0,2

0,1
15/2 3 4

Eleccion de las cantidades de lubricacion

Las cantidades de lubricacion se pueden determinar de forma aproximada en funcion del modulo y de la
velocidad de avance (valido para ejes con una longitud de hasta 5 m). Para obtener un calculo ajustado
a su aplicacién concreta, contacte con nosotros en el nimero de teléfono +34 93 479 13 05

Médulo [mm]
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Usted elige — Estos son los lubricantes disponibles:

WITTENSTEIN alpha G11 -

Grasa estandar para dentados abiertos

Grasa de alto rendimiento / grasa adherente para dentados

abiertos con una carga elevada

- Clase NLGI 0 - 1

- Grasa mixta de litio/calcio de fibra larga con
suplementos de alta presion

- Resistente a altas temperaturas y buenas propiedades
naturales anticorrosivas

- No incluye lubricantes soélidos

Conjuntos disponibles: cartuchos de recambio LUC*125 /
LUC*400; cartucho de pistola de engrase; cubo de 18 kg

Empleo:

- Junto con un pindn de lubricacion y reengrase continuado
para dentados abiertos con una carga elevada

- Apto para un gran numero de aplicaciones gracias a las
caracteristicas de resistencia a altas temperaturas

Apta para:

Dentado abierto

WITTENSTEIN alpha G12 -
Grasa especial para accionamientos de pinén cremallera, guias lineales y

husillo de rosca de bolas en el sector alimentario

- Grasa extremadamente potente formulada a partir de un
espesante de un complejo de sulfonato de calcio y aceite
blanco medicinal

- Propiedades de alta presion para una amplia gama de
aplicaciones

- La certificacion NSF H-1 confirma que es apto para los
sistemas HACCP (Hazard Analysis Critical Control Points)

- capacidad de carga muy elevada

- es resistente al agua y anticorrosivo

Conjunto disponible: cartucho de recambio LUC*125/LUC*400;
cartucho de pistola de engrase

Empleo:

- Industria alimentaria, alimentos para animales, industria
médica y farmacéutica

- Con pifién de lubricacion y reengrase continuo para den-
tados abiertos

- Lubricacion de guias lineales y husillos de rosca de bolas

Apta para:

Dentado abierto Guia lineal Husillo de rosca de bolas

WITTENSTEIN alpha G13 -

Grasa especial para accionamientos de piidn cremallera, guias lineales y husillo de rosca de bolas

- Grasa universal de fibra corta, homogénea y con base
de litio con un aceite mineral que se utiliza para la
lubricacion de rodamientos de deslizamiento y
segmentados, y apta para cargas medias o elevadas

- Gran adherencia, apta para aplicaciones de carrera
corta

- Resistente al agua y anticorrosiva

Conjuntos disponibles: cartuchos de recambio LUC*125 /
LUC*400; cartucho de pistola de engrase; cubo de 18 kg

Empleo:

- Junto con un pifidén de lubricacién y reengrase
continuado para dentados abiertos

- Lubricacion de guias lineales y husillos de rosca de bolas

Apta para:

Husillo de rosca de bolas

Guia lineal

Dentado abierto
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Lubricador LUC*125

Datos técnicos

Peso "

660 g

Volumen de lubricante

125 cm?®

Agente lubricante

WITTENSTEIN alpha G11, G12, G13

Principio de funcionamiento

Bomba de pistén

Presién max.

50 bar

Volumen de dosificacién/Carrera 2

0,15 cm?®

Numero de salidas

1

Salida Conector de manguera recto de 6 mm
Numero max. de puntos de engrase con 4/8
separador/distribuidor progresivo

Tension de alimentacion 24V DC

Consumo de corriente 300 mA

Proteccion eléctrica 1 Alenta

Clase de proteccion IP 54

Temperatura de utilizacion ¥ 0°C a +60°C

Control

Microelectrénico

Control de presion

Integrado, microelectrénico

Control del nivel de llenado

Integrado, microelectrénico

Interfaz de comunicacion

M12x1, 4 polos

Posicion de montaje

vertical

" En funcién del modelo

2 24V, control por tiempo; 1 - 36 meses; numero de carreras por ciclo de lubricacion ajustable;
24V, controlado por impulso: control de la carrera de lubricacion mediante sefial de impulso 2 s
9 Rosca de conexion en el lubricador M6x1 IG y G1/4 AG

4 En funcién del lubricante utilizado

1708

Pasador magnético

13
95 106
Il
)
3
3
. [
) M
| Q||
- | e =
~ [¥al
i i 0 —
b o 1
il 1 i
6,6
20
G L
e Sl
[
@ 83 64,5
Superficie
de actuacion
Displa L
play Interfaz de comunicacion M12x1
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Informacion de pedido LUC*125

Variantes preferentes del lubricador LUC*125

ek conju.nto .d’e Juegos Tipo de control Lubricante Volumen de suministro Cod!go =
de lubricacion articulo
LUC+125-0511-02 Cm}:q‘::ifs‘; por WITTENSTEIN alpha G11 | Manguera precargada de 2 m 20100983
LUC+125-0512-02 Control por tiempo WITTENSTEIN alpha G11 Manguera precargada de 2 m 20100987
LUC+125-0611-02 C°”i:1‘::3fs‘; por WITTENSTEIN alpha G12 | Manguera precargada de 2 m 20100984
LUC+125-0612-02 Control por tiempo WITTENSTEIN alpha G12 Manguera precargada de 2 m 20100988
LUC+125-0711-02 Conitn:zifs% por WITTENSTEIN alpha G13 Manguera precargada de 2 m 20100985

Otras variantes, también en versién de bateria, a peticion.
Encontrara el cartucho de recambio adecuado en la pagina 126.

Lubricador con alimentacion eléctrica extern, clave para la maxima seguridad de aplicacion

ca de 24 V garantiza la maxima disponibilidad y tiene las

siguientes ventajas:

- El lubricador se alimenta de forma centralizada con
tension

también se enciende o se apaga
- La supervision del lubricador a través del control de la

la méaxima seguridad de aplicacion
- Si hay una sefal de descarga, solo se debe sustituir el
cartucho vacio

El uso del lubricador LUC*125 con una alimentacién eléctri-

- Cuando la maguina se enciende o se apaga, el lubricador

maquina es posible de forma permanente y garantiza asf

Las versiones de bateria son adecuadas para alimentar
los puntos de lubricaciéon auténomos y no criticos, que no
necesitan una supervision y que solo estan sujetos a una
inspeccion visual periddica. Si se supervisan las versiones
de las baterias, se requerird una alimentacion eléctrica de
24 V adicional. Esto hara que el uso de la versién de la
bateria sea obsoleto.

Por lo tanto, recomendamos el uso de una version de
24 V controlada por impulsos o tiempo, con el fin de
conseguir una aplicacion segura y sostenible.
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Lubricador LUC*400

Datos técnicos

Peso?

1700 g

Volumen de lubricante

400 cm?®

Agente lubricante

WITTENSTEIN alpha, G11, G12, G13

Principio de funcionamiento

Bomba de pistén

Presién de servicio Méx. 70 bar
Volumen de dosificaciéon/Carrera 0,15 cm’
Numero de salidas " 1,2,3,4

Salida

Empalmes de manguera giratorios y ortogonales, 6 mm

Numero max. de puntos de engrase con
separador/distribuidor progresivo

4/ 8 por salida

Tensioén de funcionamiento 24V DC
Consumo de corriente lnax 300 MA (I - < 25 mA)
Proteccion eléctrica 750 mA (retardado)
Clase de proteccion IP 54
Temperatura de utilizacion 0°C a +60°C

Control

Integrado, microelectrénico

Control de presion

Integrado, electrénico (Medicion presion del sistema)

Control del nivel de llenado

Integrado, contacto Reed

Interfaz de comunicacion

Conector, M12x1, 4 polos

Posicion de montaje

vertical u horizontal

" En funcién del modelo

N

1984

35

96

20 B 66

10,7
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Interfaz de comunicacion M12x1

Empalme de manguera 6 mm




Informacion de pedido LUC+400

Lubricador LUC*400 - Lleno con WITTENSTEIN alpha G11

Con manguera de 2 m

Vista de conjunto de juegos de Salidas Cuerpo de Lubricante Volumen de suministro| Cédigo de articulo
lubricacion bomba de mangueras
LUC+400-0511-02 1 1 WITTENSTEIN alpha G11 2m 20058416
LUC+400-0521-02 2 1 WITTENSTEIN alpha G11 2x2m 20058418
LUC+400-0531-02 3 2 WITTENSTEIN alpha G11 3x2m 20058420
LUC+400-0541-02 4 2 WITTENSTEIN alpha G11 4x2m 20058422
LUC+400-0551-02 2 2 WITTENSTEIN alpha G11 2x2m 20058424

Longitudes hasta max. 10 m/ Salida posible mediante conector de manguera 6-0 y manguera LUH.

Con manguera de 5 m

Vista de conjunto de juegos de Salidas Cuerpo de Lubricante Volumen de suministro| Cédigo de articulo
lubricacion bomba de mangueras
LUC+400-0511-05 1 1 WITTENSTEIN alpha G11 5m 20058417
LUC+400-0521-05 2 1 WITTENSTEIN alpha G11 2x5m 20058419
LUC+400-0531-05 3 2 WITTENSTEIN alpha G11 3x5m 20058421
LUC+400-0541-05 4 2 WITTENSTEIN alpha G11 4x5m 20058423
LUC+400-0551-05 2 2 WITTENSTEIN alpha G11 2x5m 20058425

Longitudes hasta max. 10 m / Salida posible mediante conector de manguera 6-0 y manguera LUH.

Lubricador LUC*400 — cargado con WITTENSTEIN alpha G12

Vista de conjunto de juegos de Salidas Cuerpo de Lubricante Volumen de suministro| Coddigo de arti-
lubricacion bomba de mangueras culo
LUC+400-0611-05 1 1 WITTENSTEIN alpha G12 5m 20061470
LUC+400-0621-05 2 1 WITTENSTEIN alpha G12 2x5m 20061468
LUC+400-0631-05 3 2 WITTENSTEIN alpha G12 3x5m 20061473
LUC+400-0641-05 4 2 WITTENSTEIN alpha G12 4x5m 20061475

Lubricador LUC*400 - cargado con WITTENSTEIN alpha G13

Con manguera de 2 m

Vista de conjunto de juegos de Salidas Cuerpo de Lubricante Volumen de suministro| Cédigo de articulo
lubricacion bomba de mangueras
LUC+400-0711-02 1 1 WITTENSTEIN alpha G13 2m 20059848
LUC+400-0721-02 2 1 WITTENSTEIN alpha G13 2x2m 20059849
LUC+400-0731-02 3 2 WITTENSTEIN alpha G13 3x2m 20059851
LUC+400-0741-02 4 2 WITTENSTEIN alpha G13 4x2m 20059853
LUC+400-0751-02 2 2 WITTENSTEIN alpha G13 2x2m 20059856
Longitudes hasta max. 10 m / Salida posible mediante conector de manguera 6-0 y manguera LUH. g
Con manguera de 5 m _§f§
Vista de conjunto de juegos de Salidas Cuerpo de Lubricante Volumen de suministro| Cédigo de articulo %2
lubricacion bomba de mangueras E ‘g
LUC+400-0711-05 1 1 WITTENSTEIN alpha G13 5m 20059813
LUC+400-0721-05 2 1 WITTENSTEIN alpha G13 2x5m 20059850
LUC+400-0731-05 3 2 WITTENSTEIN alpha G13 3x5m 20059852
LUC+400-0741-05 4 2 WITTENSTEIN alpha G13 4x5m 20059854
LUC+400-0751-05 2 2 WITTENSTEIN alpha G13 2x5m 20059856

Longitudes hasta max. 10 m / Salida posible mediante conector de manguera 6-0 y manguera LUH.
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Accesorios LUC*125 y LUC*400

Cartuchos de recambio para LUC*125

Designacion Lubricante Carga Cédigo de
articulo
LUE+125-05-1 WITTENSTEIN alpha G11 125 cm?® 20068231
LUE+125-06-1 WITTENSTEIN alpha G12 125 cm?® 20068233
LUE+125-07-1 WITTENSTEIN alpha G13 125cm?® 20068236

Cartuchos de recambio para LUC*400

Designacion Lubricante Carga Cédigo de
articulo
Cartucho de recambio LUE+400-05-1 WITTENSTEIN alpha G11 400 cm?® 20058120
Cartucho de recambio LUE+400-06-1 WITTENSTEIN alpha G12 400 cm?® 20058121
Cartucho de recambio LUE+400-07-1 WITTENSTEIN alpha G13 400 cm?® 20058122

Mangueras llenadas previamente

Designacion Lubricante Modelo Diametro de manguera | Cédigo de articulo
[mm]
Manguera 2 m, LUH-02-05% WITTENSTEIN alpha G11 2m 6 20058134
Manguera 5 m, LUH-05-052 WITTENSTEIN alpha G11 5m 6 20058135
Manguera 2 m, LUH-02-072 WITTENSTEIN alpha G13 2m 6 20058138
Manguera 5 m, LUH-05-072 WITTENSTEIN alpha G13 5m 6 20058139
Conector de manguera 6-0 - Recto 6 20058148

a Mangueras llenadas previamente. jUsar Unicamente mangueras llenadas previamente sin aire!

Lubricantes

Designacion Lubricante Carga Cédigo de articulo
Cartucho de pistola de engrase, LGC-400-05 WITTENSTEIN alpha G11 400 cm?® 20058111
Cartucho de pistola de engrase, LGC-400-06 WITTENSTEIN alpha G12 400 cm?® 20058112
Cartucho de pistola de engrase, LGC-400-07 WITTENSTEIN alpha G13 400 cm?® 20058113
Biddn / Cubo, LUB 18-05 WITTENSTEIN alpha G11 18 kg 20065366
Biddn / Cubo, LUB 18-07 WITTENSTEIN alpha G13 18 kg 20065524

Interfaces de comunicacion para piezas de empalme de manguera / conexién

Designacion Rosca/conexion Modelo Diametro de manguera | Cédigo de articulo
[mm]
Empalme manguera G1/4-6-0 G 1/4* Recto 6 20058144
Empalme manguera M06-6-1 Mé6x1 Angular 6 20058145
Empalme manguera M10-6-0 M10x1 Recto 6 20070402
Empalme manguera G1/8-6-1 G 1/8“ Angular 6 20058146
Empalme manguera M10x1-6-1 M10x1 Angular 6 20061741
Empalme manguera G1/4-6-1 G 1/4¢ Angular 6 20058147
Conector angular 24 V, 4 polos M12x1 Angular - 20058149

Otras versiones a peticion
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Sistemas de distribucion

Los sistemas de distribucion se utilizan principalmente
para distribuir el lubricante suministrado por el lubricador a
varios puntos de engrase. Esto permite alimentar maquinas
completas de forma centralizada, partiendo de un solo
lubricador. En funcién de las necesidades del sistema de
distribucion, pueden utilizarse separadores o distribuidores
progresivos. Con un distribuidor progresivo, también se
pueden dispensar diferentes cantidades de lubricante, por
lo que seria posible, por ejemplo, utilizar la misma salida
del lubricador para la lubricacién del pifdn/cremallera y
de la guia lineal.

L L

A

gut

Separador Distribuidor progresivo

Separador

0,05 cm?®

0,05 cm?®

0,15 cm®

Distribuidor progresivo

Los separadores dividen el volumen de lubricante de for-
ma uniforme entre 2, 3 o0 4 salidas. Los estranguladores
garantizan la funcién y dan lugar a una diferencia de
presion de aproximadamente 10 bares entre la entrada
y la salida del separador. Las salidas estan equipadas
con valvulas antiretorno integradas para evitar el reflujo
del lubricante.

Requisitos de uso:

- Longitud maxima de manguera del lubricador LUC*
hasta la entrada separador de 300 mm

- Longitudes comparables de las mangueras en la salida
(diferencia +/-10 %)

- Contrapresiones comparables en el punto de engrase

- Secciones de cable idénticas en la salida

- Conector de manguera recto en la entrada y salida

- Paramanguera @ 6 mm

- Temperatura de utilizacion +10 °C hasta +60 °C (tenga en
cuenta la ficha de datos técnicos del lubricante)

- Lubricantes homologados: WITTENSTEIN alpha G11,
G12, G138

- Los separadores se purgan con una grasa H1 de calidad
alimentaria. Antes de la puesta en marcha, se recomienda
enjuagar el separador con varios impulsos del lubricador.

- Los separadores no deben estar dispuestos en cascada

Los distribuidores progresivos distribuyen el lubricante en
la salida uno tras otro mediante el control secuencial del
pistén de cada uno de los discos distribuidores (2 - 8 salidas
disponibles como estandar). Las salidas estan equipadas
con valvulas antirretorno integradas para evitar el reflujo del
lubricante.

Requisitos de uso:

- Uso de un lubricador LUC*125400 controlado por impulso

- Lalongitud de la manguera desde el lubricador LUC* hasta
la entrada del distribuidor debe ser o mas corta posible
(méax. 2000 mm).

- Diferencia maxima de longitud de las mangueras en la
salidade 2,5m

- Secciones de cable idénticas en la salida

- Conector de manguera recto en la entrada y salida

- Para manguera @ 6 mm

- Temperatura de utilizacion +10 °C hasta +60 °C (tenga en
cuenta la hoja de datos técnicos del lubricante)

- Lubricantes homologados: WITTENSTEIN alpha G11, G12,
G13

- Los distribuidores progresivos se purgan con una grasa H1
de calidad alimentaria. Antes de la puesta en marcha, se
recomienda enjuagar el separador con varios impulsos del
lubricador

- Los distribuidores progresivos no deben estar dispuestos
en cascada

- Soluciones individuales relacionadas con el proyecto a
peticion
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Distribuidor progresivo

Distribuidor simétrico - suministro idéntico del lubricante en cada salida

Designacion Relacion de Supervision de la Volumen de Numero de salidas | Cédigo de articulo
cantidades circulacion circulacién [cm®]
LUP -02-0-01-030-0 1:1 - 0,30 2 20082711
LUP -03-0-01-030-0 1:1 - 0,30 3 20082712
LUP -04-0-01-020-0 1:1 - 0,20 4 20082713
LUP -05-0-01-025-0 1:1 - 0,25 5 20082714
LUP -06-0-01-030-0 1:1 - 0,30 6 20082715
LUP -07-0-01-035-0 1:1 - 0,35 7 20082716
LUP -08-0-01-040-0 1:1 - 0,40 8 20082717
LUP -02-1-01-030-0 1:1 X 0,30 2 20082718
LUP -03-1-01-030-0 1:1 X 0,30 3 20082719
LUP -04-1-01-020-0 1:1 X 0,20 4 20082720
LUP -05-1-01-025-0 1:1 X 0,25 5 20082721
LUP -06-1-01-030-0 1:1 X 0,30 6 20082722
LUP -07-1-01-035-0 1:1 X 0,35 7 20082723
LUP -08-1-01-040-0 1:1 X 0,40 8 20082724

Tenga en cuenta la informacion detallada en las hojas de datos y las hojas de medidas disponibles a peticion

Distribuidor asimétrico - suministro diferente del lubricante en una salida

Designacion Relacion de Supervision de la Volumen de Numero de salidas | Cédigo de articulo
cantidades circulacion circulacién [cm?]
LUP -05-0-03-035-1 1:3 - 0,35 4 20082725

Tenga en cuenta la informacion detallada en las hojas de datos y las hojas de medidas disponibles a peticion

Separador

Designacion Empalme de Numero de Diametro de manguera | Cédigo de articulo
manguera salidas [mm]
Splitter LUS 2-0-NL Recto / Insertable 2 6 20058103
Splitter LUS 3-0-NL Recto / Insertable 3 6 20058104
Splitter LUS 4-0-NL Recto / Insertable 4 6 20058105
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Dimensiones de pindn de lubricacion y de ejes de fijacion

Conjunto de eje y pifidn de lubricacion

Médulo | z | Direccion | Empleo d d, d? d, b L A I SW | Cddigo de | Codigo de
[mm] del dentado [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [Mm] | [mm] | [mMm] | [mm] pedido articulo
. LMT 150-PU
Izquierda Cremallera 241.1-020-1 20064005
38,2 M8 M10x1 41,2 20 51,4 30 10 24
- LMT 150-PU
1,5 24 Derecha Pifiones -24R1-020-1 20064007
Pifdn / LMT 150-PU
Recto Cremallera 36 M8 M10x1 39 20 51,4 30 10 24 24G0-020-1 20064003
. LMT 200-PU-
|zquierda Cremallera 18L1-024-1 20053903
18 38,2 M8 M10x1 42,2 24 55,4 30 10 24
i LMT 200-PU-
2 Derecha Pifiones 18R1-024-1 20053904
Pifion / LMT 200-PU
17 Recto Cremallera 34 M8 M10x1 38 20 51,4 30 10 24 17G0-020-1 20056502
. LMT 300-PU-
Izquierda Cremallera 18L1-030-1 20053905
18 57,3 M8 M10x1 63,3 30 61,4 30 10 24
- LMT 300-PU-
3 Derecha Pifiones 18R1-030-1 20053906
Pifdn / LMT 300-PU
17 Recto Cremallera 51 M8 M10x1 57 30 61,4 30 10 24 17G0-030-1 20056503
. LMT 400-PU-
lzquierda Cremallera 18L1-040-1 20053907
18 76,4 M8 M10x1 84,4 40 71,4 30 10 24
- LMT 400-PU-
4 Derecha Pifiones 18R1-040-1 20053908
Pifién / LMT 400-PU
17 Recto Cremallera 68 M8 M10x1 76 40 71,4 30 10 24 17G0-040-1 20056504
’ LMT 500-PU-
Izquierda Cremallera 17L1-050-1 20053909
90,2 M8 M10x1 | 100,2 50 81,4 30 10 24
- LMT 500-PU-
5] 17 Derecha Pifiones 17R1-050-1 20053910
Pifi6n / LMT 500-PU
Recto Cremallera 85 M8 M10x1 95 50 81,4 30 10 24 17G0-050-1 20056505
’ LMT 600-PU-
Izquierda Cremallera 1711-060-1 20053911
108,2 M8 M10x1 | 120,2 60 91,4 30 10 24
= LMT 600-PU-
6 17 Derecha Pifiones 17R1-060-1 20053912
PiAdn / LMT 600-PU
Recto Cremallera 102 M8 M10x1 114 60 91,4 30 10 24 17G0-060-1 20056506
’ LMT 800-PU-
Izquierda Cremallera 17L1-080-1 20053913
144,3 M8 M10x1 | 160,3 80 111,4 30 10 24
" LMT 800-PU-
8 17 Derecha Pifiones 17R1-080-1 20053914
Pifon / LMT 800-PU
Recto Cremallera 136 M8 M10x1 152 80 111,4 30 10 24 17G0-080-1 20056507

Pieza de empalme recta para manguera @ 6x4 mm incluida en el volumen de suministro. Los pifiones de lubricacién deben engrasarse antes de la puesta en marcha. Tenga en cuenta las
instrucciones de servicio.

z = NUimero de dientes

2 También puede montarse un empalme de manguera G1/8“
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Pindn de lubricacion

Moédulo Numero | Direccion del Utilizacion d d, d, b Cadigo de pedido Caddigo de articulo
[mm] de dientes dentado [mm] | [mm] | [mMm] | [mm]

1,5 24 Izquierda Cremallera 38,2 12 41,2 20 RLU 150-PU -24L1-020 20063900
24 Derecha Pifiones 38,2 12 41,2 20 RLU 150-PU -24R1-020 20063898

24 Recto Pifidn / Cremallera 36 12 39 20 RLU 150-PU -24G0-020 20063902

2 18 lzquierda Cremallera 38,2 12 42,2 24 RLU 200-PU-18L1-024 20053683
18 Derecha Pifiones 38,2 12 42,2 24 RLU 200-PU-18R1-024 20053684

17 Recto Pifién / Cremallera 34 12 38 20 RLU 200-PU -17G0-020 20056509

3 18 Izquierda Cremallera 57,3 12 63,3 30 RLU 300-PU -18L1-030 20053685
18 Derecha Pifiones 57,3 12 63,3 30 RLU 300-PU -18R1-030 20053686

17 Recto Pifién / Cremallera 51 12 57 30 RLU 300-PU -17G0-030 20056510

4 18 Izquierda Cremallera 76,4 12 84,4 40 RLU 400-PU -18L1-040 20053687
18 Derecha Pifiones 76,4 12 84,4 40 RLU 400-PU -18R1-040 20053688

17 Recto Pifén / Cremallera 68 12 76 40 RLU 400-PU -17G0-040 20056511

5 17 Izquierda Cremallera 90,2 20 100,2 50 RLU 500-PU -17L1-050 20053689
17 Derecha Pifiones 90,2 20 100,2 50 RLU 500-PU -17R1-050 20053690

17 Recto Pifién / Cremallera 85 20 95 50 RLU 500-PU -17G0-050 20056512

6 17 Izquierda Cremallera 108,2 20 120,2 60 RLU 600-PU -17L1-060 20053691
17 Derecha Pifiones 108,2 20 120,2 60 RLU 600-PU -17R1-060 20053692

17 Recto Pifién / Cremallera 102 20 114 60 RLU 600-PU -17G0-060 20056513

8 17 Izquierda Cremallera 144,3 20 160,3 80 RLU 800-PU -17L1-080 20053693
17 Derecha Pifiones 144,3 20 160,3 80 RLU 800-PU -17R1-080 20053694

17 Recto Pifion / Cremallera 136 20 152 80 RLU 800-PU -17G0-080 20056514

Antes de su puesta en funcionamiento, los pifiones de lubricacién deben impregnarse de lubricante.

130




Eje de fijacion rectangular

Médulo d, d, Rosca de conexion d, ? b L I, A SW | Cédigo de pedido | Cédigo de articulo
[mm] [mm] | [mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
1,5 12 M8 M10x1 20 51,4 30 10 24 LAS-020-012-1 20056520
2 12 M8 M10x1 24 55,4 30 10 24 LAS-024-012-1 20053696
20 12 M8 M10x1 20 51,4 30 10 24 LAS-020-012-1 20056520
3 12 M8 M10x1 30 61,4 30 10 24 LAS-030-012-1 20053698
4 12 M8 M10x1 40 71,4 30 10 24 LAS-040-012-1 20053700
5 20 M8 M10x1 50 81,4 30 10 24 LAS-050-020-1 20053702
6 20 M8 M10x1 60 91,4 30 10 24 LAS-060-020-1 20053704
8 20 M8 M10x1 80 11,4 30 10 24 LAS-080-020-1 20053706
Pieza de empalme recta para tubo flexible @ 6 x4 mm incluida en el suministro
' Solo se puede utilizar con pifiones de lubricacién con dentado recto
2 También puede montarse un empalme de manguera G1/8“ N o, L
|
- == N : g @
4 b W
Eje de fijacion recto
Modulo d, d, Rosca de conexion d, ? b L I, I, SW | Cédigo de pedido | Cédigo de articulo
[mm] [mm] | [mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
1,5 12 M10 M6 20 61,2 30 10 15 LAS-020-012-0 20056539
2 12 M10 M6 24 65 30 10 15 LAS-024-012-0 20053695
2" 12 M10 M6 20 61,2 30 10 15 LAS-020-012-0 20056539
3 12 M10 M6 30 7 30 10 15 LAS-030-012-0 20053697
4 12 M10 M6 40 81 30 10 15 LAS-040-012-0 20053699
5 20 M16 M10x1 2 50 116,4 49 10 24 LAS-050-020-0 20053701
6 20 M16 M10x1 2 60 126,4 49 10 24 LAS-060-020-0 20053703
8 20 M16 M10x1 2 80 146,4 49 10 24 LAS-080-020-0 20053705
Pieza de empalme recta para tubo flexible @ 6 x4 mm incluida en el suministro
7 Solo se puede utilizar con pifiones de lubricacion con dentado recto L
2 También puede montarse un empalme de manguera G1/8¢ L

]

SW
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Montaje de cremalleras e
instalacion del sistema mecanico

La calidad del montaje es decisiva

Para alcanzar las propiedades maximas en cuestiéon de suavidad de
rodadura, precision y fuerza de avance con alpha Linear Systems, no solo es
decisiva la calidad de los componentes aplicados, sino también el montaje
correcto y exacto de los productos en la aplicacién concreta.

Como complemento de nuestras instrucciones de servicio, existen tutoriales
en video detallados para los usuarios. Estos tutoriales ilustran en secuencias
visuales los pasos de montaje descritos en las instrucciones de servicio.
Debido al sencillo manejo por las flechas de navegacion vy las interfaces,
la aplicacion relativa al montaje puede llevarse a cabo sin problemas, por
ejemplo, mediante una tablet.

Montaje del sistema con INIRA® clamping, adjusting y pinning

Montaje del sistema con cremalleras estandar e INIRA® pinning
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Accesorios — Montaje de cremalleras estandar

Calibre de montaje

Para alinear las transiciones entre las distintas

cremalleras necesitara un calibre de montaje.

Nér?n:;o [m’;“ : Cédigo de pedido Cédigo de articulo
1,5 100 ZMT 150-PD5-100 20064154
2 100 ZMT 200-PD5-100 20020582
3 100 ZMT 300-PD5-100 20021966
4 156 ZMT 400-PD5-156 20037466
5 156 ZMT 500-PD5-156 20037469
6 156 ZMT 600-PD5-156 20037470
8 240 ZMT 800-PB6-240 20052289

Aguja de rodamiento

Para el control con el comparador durante y después
del montaje necesitara agujas de rodamiento de alta

precision.
Iv;:)"ﬁ::llo Cadigo de articulo
1,5 20006839
2 20001001
3 20000049
4 20038001
5 20038002
6 20038003
8 20052298

Junto al accesorio para el montaje de cremalleras estandar, encontrara también a continuacion

el accesorio de montaje INIRA® para conseguir una eficiencia maxima de montaje.
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Accesorios — Montaje de cremalleras INIRA®

INIRA® clamping: Eleccion de la longitud de
tornillo necesaria

La profundidad de rosca necesaria de los tornillos de fijacion de
las cremalleras esta determinada por la fuerza de cizallamiento
T, del material utilizado en la rosca interior. Para fijar cremalleras
se utilizan tornillos con la clase de resistencia 12.9. La fuerza
de cizallamiento necesaria se puede calcular segun VDI 2230.

El suministro de la cremallera con INIRA® clamping incluye los
tornillos adecuados. En base la tabla siguiente, seleccione la
longitud de tornillo adecuada para su aplicacion e indiquela en
el cédigo de pedido de cremallera.

—
T N =
o —

-—

T, > 300 N/mm? T, > 200 N/mm?
S355 306 N/mm? S235 216 N/mm? Material estructura
35520 324 N/mm? EN-GJL-250 275 N/mme deiconexin
C45+N 372 N/mm? EN-GJL-300 270 N/mm?
C45+QT 420 N/mm? EN-AW-AISiMgMn | 201-300 N/mm?
42CrMoV4+QT 600 N/mm?
EN-GJS-400 360 N/mm?
Cremallera, 2 M6x30 M6x35 Tornillos INIRA®
rrE:)’ndnl:;o 3 M8x35 M8xd5 Rosca —[ r)r(‘ rIr.lt]mgitud*
4 M10x45 M10x50
5 M12x60 M12x65
6 M16x70 M16x80

* Hay disponibles mas longitudes de tornillo previa consulta.

Cremallera
[zs 7] [20 0o -[3][3][4] - 1 0 0 o] - RI[A][] - [3 0]
| | | | | |
Tipo Mddulo Suavidad de| Fuerza de Direccion Patrén de
rodadura avance del dentado | orificios  Longitud de tornillo [mm]

Precisién del Longitud [mm] INIRA® clamping
posicionamiento

Angulo helicoidal
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Juego de herramientas INIRA®

El juego de herramientas INIRA® reline todas las herramientas Utiles para un montaje de cremalleras eficiente.
Puede elegir el juego adecuado en funcion de la variante de cremallera seleccionada.

Se incluyen todas las herramientas especiales necesarias:

1 x Guia de montaje para el ajuste aproximado del paso de cremallera

1 x Herramienta de ajuste para el ajuste preciso del paso de cremallera

16 x Manguitos de ajuste para el ajuste rapido y eficiente de la cremallera a la superficie de montaje

8 x Agujas de rodamiento o rodamientos cilindricos para controlar la cota del rodamiento durante el montaje

'l ,

Médulo Utilizacion Cadigo de Cadigo de

[mm] pedido articulo
2 Distancia entre orificios 62,5 mm ZMTK 200 C 20066211
Distancia entre orificios 125 mm ZMTK 200 D 20066212
3 Distancia entre orificios 62,5 mm ZMTK 300 C 20066213
Distancia entre orificios 125 mm ZMTK 300 D 20066214
4 Distancia entre orificios 62,5 mm ZMTK 400 C 20066215
Distancia entre orificios 125 mm ZMTK 400 D 20066216
5 Distancia entre orificios 62,5 mm ZMTK 500 C 20066217
Distancia entre orificios 125 mm ZMTK 500 D 20066218
6 Distancia entre orificios 62,5 mm ZMTK 600 C 20066219

Distancia entre orificios 125 mm ZMTK 600 D 20066220 e \].ﬂ

K —

Herramienta de ajuste INIRA® adjusting

Aunque solamente haya seleccionado las variantes INIRA® pinning, puede utilizar la
herramienta de ajuste. Puede elegir la herramienta de ajuste adecuada en funcion de la
variante de cremallera seleccionada.

Médulo Utilizacion Codigo de Cadigo de
[mm] pedido articulo
2 Distancia entre orificios 62,5 mm IZMT 200 C 20066196
Distancia entre orificios 125 mm 1ZMT 200 D 20066198
3 Distancia entre orificios 62,5 mm IZMT 300 C 20066199
Distancia entre orificios 125 mm 1ZMT 300 D 20066200
4 Distancia entre orificios 62,5 mm IZMT 400 C 20067988
Distancia entre orificios 125 mm IZMT 400 D 20066202
5 Distancia entre orificios 62,5 mm IZMT 500 C 20067992
Distancia entre orificios 125 mm 1ZMT 500 D 20066204 g
6 Distancia entre orificios 62,5 mm IZMT 600 C 20066205 éé
Distancia entre orificios 125 mm 1ZMT 600 D 20066206 %E
28

[z MmT K| [2 0 of[c|
| |

Tipo Para el patrén de
orificios
Mddulo
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Glosario: El alfabeto

Angulo de torsién

Angulo con el que realiza a torsién el
elemento de conexion del acoplamiento
cuando se aplica un par de giro.
Angulo de torsién admisible de aco-
plamientos conrigidez de torsion < 0,05°
y acoplamientos amortiguadores de
vibraciones < 5°.

Buje (acoplamiento)

El buje sirve para la conexién mediante
unién por fuerza del acoplamiento, tan-
to con el eje del reductor como con la
aplicacion. Los bujes estan disponibles
en todos los diametros del eje del motor,
por lo que no es necesario ni recomend-
able utilizar un casquillo a modo de pieza
de union. Opcionalmente también se
ofrece una conexion mediante union
positiva a través de una chaveta.

Brida

Para wunir el motor y el reductor,
WITTENSTEIN alpha utiliza un sistema de
bridas estandarizadas. De este modo es
posible acoplar de manera sencilla mo-
tores de cualquier fabricante a reductores
de WITTENSTEIN alpha.

Buje (reductor)

El buje establece la unién en arrastre de
fuerza entre el eje motor y el reductor. Si
el diametro del eje motor es menor que el
del buje, se utiliza un = casquillo como
pieza de uniéon. De forma opcional,
también se puede establecer dicha
uniéon mediante una chaveta.

Para reductores de alpha Advanced
Line y de alpha Premium Line, se ofrece
opcionalmente una conexidon mediante
unién positiva a través de una chaveta.

CAD POINT

En nuestro CAD POINT podra consultar
online los datos de rendimiento, las hojas
de dimensionesy los datos CAD de todos
los reductores €, incluyendo documenta-
cion detallada sobre el producto selecci-
onado (www.wittenstein-cad-point.com)
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Casquillo

Si el diametro del eje del motor es menor
que el —buje, se utiliza un casquillo para
compensar la diferencia de diametro. Para
ello se requiere un grosor de pared minimo
de 1 mm y un diametro de eje del motor
de 2 mm.

Buje
Eje del motor

Casquillo

Clases de proteccion (IP)

Las clases de proteccion estan definidas
en la norma DIN EN 60529 “Clases de pro-
teccion por medio de la carcasa (codigo
IP)”. La clase de proteccion IP (International
Protection) se describe a través de dos
numeros distintivos. El primer ndmero indica
la clase de proteccion contra la entrada
de cuerpos extraios vy, el segundo, la
proteccion contra la entrada de agua.

Ej.: IP65

|

Proteccion frente
alos
chorros de agua

Proteccion frente a la
penetracion de polvo
(estanqueidad al polvo)

Comportamiento térmico -

Temperatura
Es necesario media la temperatura max. del
reductor en la aplicacion.
La temperatura del reductor se ve influida
principalmente por los siguientes factores
especificos de la aplicacion:
- Conjunto de carga con par nominal y
velocidad nominal
Temperatura del motor (por ejemplo:
entrada de calor a través del motor)
- Disipacién de calor por la interfaz de
la maquina (por ejemplo: montaje en
una estructura de acero inoxidable o
placas de montaje muy finas)
« Conveccién (por ejemplo: conveccion
que se evita por medio del montaje)
Temperatura ambiente (por ejemplo:
temperatura  ambiente  demasiado
elevada del aire, asi como de las piezas
mecanicas de la interfaz)
Si se sobrepasa la temperatura
admisible del reductor, se reduce
considerablemente su vida util.

Conexion buje -
fuelle metalico

En acoplamientos de fuelle metalico
que transmiten pares de giro de hasta
500 Nm, el fuelle de acero inoxidable
se adhiere al buje. Con pares de giro
mayores, la conexion se suelda.

Control de calidad

Todos los reductores Premium y Advanced
de WITTENSTEIN alpha se someten a una
prueba de salida antes de salir de la fabrica.
De este modo se garantiza que todos los
reductores se entreguen segun las
especificaciones.

Curva de histéresis

Para determinar la rigidez torsional de
un reductor se realiza una medicion de
histéresis. El resultado de esta medicién
es una curva de histéresis.

@ larcmin]

T N TiNm)

— - Par de ensoyos

~ larcmin)

Con el eje de entrada bloqueado, el
reductor se carga y se descarga en la
salida de forma continua en ambas
direcciones de rotacion hasta un par
de giro definido. El angulo de torsién se
traza por medio del par de giro. Se
obtiene una curva cerrada a partir de la
cual se puede determinar — el juego
torsional y — la rigidez torsional.

cymex®

cymex® es el software de célculo para el
dimensionamiento de sistemas de accio-
namiento completos. El software permite
recrear de forma exacta las magnitudes
de movimiento y carga. El software se
puede descargar desde nuestra pagina
web  (www.wittenstein-cymex.com).  Por
supuesto, también ofrecemos formacion
para que pueda aprovechar al maximo
todas las opciones de nuestro software.




cymex® select

La herramienta online de dimensionamien-
to répido cymex® select de WITTENSTEIN
alpha permite una seleccion de productos
eficiente, innovadora e inmediata.

Recibira rapidamente sugerencias apropia-
das para su aplicacion y su motor, en fun-
cion de la idoneidad técnica y econdmica.
(cymex-select.wittenstein-group.com)

Datos técnicos

Encontrara més datos técnicos de toda
la gama de productos en nuestra pagina
web para su descarga.

Desviacién angular

Desviacion angular del eje de entrada y
de salida. En la mayoria de los casos,
dado por el montaje. Provoca una mayor
carga sobre el acoplamiento.

Desviacion axial

Modificacion de la longitud a lo largo de
los ejes longitudinales del eje de entrada
y de salida. En su mayoria provocada por
la dilatacion térmica.

Desviacion del eje

Una de las funciones fundamentales del
acoplamiento es la compensacion de la
desviacion del eje que surge entre el lado
de entrada y de salida en casi todas las
aplicaciones. Se diferencia entre = des-
viacion axial, — desviacion lateral y
— desviacion angular Si se mantienen
las desviaciones maximas indicadas, los
acoplamientos resisten a la fatiga.

Desviacion lateral

Desplazamiento paralelo del eje de
entrada y de salida. Provoca una
mayor carga sobre los cojinetes y el resto
de componentes del sistema de salida.

Empuje (j)

El empuje es la derivada de la acelera-
cion en funcion del tiempo, es decir, la
variacion de la aceleracion en una uni-
dad de tiempo. Se denomina “impacto”
cuando la curva de aceleracion presenta
un salto brusco, es decir, cuando el
empuje es infinitamente grande

Entrega speedline®

Si asi lo desea, la entrega de las series
estandar puede realizarse en un plazo de 24
0 48 horas desde fabrica. Implementacion
rapida y en plazos breve gracias a un gran
nivel de flexibilidad.

Factor de impacto (f) (reductor)

El par de aceleracion maximo indicado en
el catalogo (T, para el funcionamiento
por ciclos es valido para un nuimero de
ciclos menor de 1000/h. Un ndmero de
ciclos mayor en combinacién con tiem-
pos de aceleracion cortos puede provocar
vibraciones en el sistema de entrada. El
aumento excesivo del par que resulta de
ello se tiene en cuenta con ayuda del factor
de choque f..

WITTENSTEIN alpha recomienda tener en
cuenta estas sobrecargas desconocidas
con ayuda de la siguiente curva.

Este valor determinado se multiplica por
el par de aceleracion real disponible T, 'y,
a continuacion, se compara con el par de
aceleracion max. admisible T,

(Mo T =Top fi < Te)

Para reductores se aplica:

Factor de impacto fg [-]

500 1000 1500 2000 3000 4000 5000 6000 7000 8000 9000 10000

Ciclos por hora Z, [1/h]

Para acoplamientos se aplica:

Namero de Acoplamientos de fuelle | Acoplamientos de
ciclos Z, [1/h] | metalico y de seguridad | elastémero
< 1000 1,0 1,0
<2000 11 1,2
< 3000 1,2 1,4
<4000 1,8 1,8
> 4000 2,0 2,0

Factor de servicio (ED)

El ciclo determina el factor de servicio ED.
La suma de los tiempos de aceleracion
(t,), una posible marcha constante (t) y de
la deceleracion (t,) determina el

factor de servicio en minutos. El factor de
servicio se expresa también en tantos por
ciento anadiendo el tiempo de pausa t..

Tiempo de

o+t +, movimiento

ED [%] = 100 - :
tb+tc+td+te Tiempo de ciclo

ED [min] =t +t +t,

Factor de temperatura (f)

En los acoplamientos de elastomero, la
temperatura ambiente influye en el par
de aceleracion maximo admisible del
acoplamiento. Esto se tiene en cuenta en
el dimensionamiento del acoplamiento
con ayuda del factor de temperatura f.
Con ayuda de la tabla se puede determi-
nar el factor de temperatura en funcion
de la corona de elastémero utilizada.

Corona de Fuelle
elastémero metalico
Temperatura °C A B (6]
> -30 hasta -10 1,5 1,3 1,4 1,0
> -10 hasta +30 1,0 1,0 1,0 1,0
> +30 hasta +40 1,2 11 1,3 1,0
> +40 hasta +60 1,4 1,3 1,5 1,0
> +60 hasta +80 1,7 1,5 1,8 1,0
> +80 hasta +100 | 2,0 1,8 2,1 1,0
> +100 hasta +120 = 2,4 = 1,0

Frecuencia de engrane (f)

Bajo determinadas circunstancias, la
frecuencia de engrane puede provocar
problemas de vibraciones en la
aplicacion, especialmente si la frecuencia

de excitacion corresponde a una
frecuencia propia de las aplicaci-
ones. La frecuencia de engrane puede
calcularse para todos los reductores
planetarios de WITTENSTEIN alpha
(excepcion: reductores con reduccion
i = 8) utilizando la férmula f, = 1,8 -
n, [rpm] En el caso de los reductores
planetarios de WITTENSTEIN alpha,
la frecuencia de engrane es indepen-
diente de la reduccién. Si este factor
resultara realmente problematico, pue-
de modificarse la frecuencia propia del
sistema o seleccionarse otro reductor
(p. €j., un reductor hipoidal) con otra
frecuencia de engrane.
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Fuerza axial (F,,,.,)

Una fuerza axial en un reductor se des-
arrolla en paralelo a su eje de salida o en
perpendicular a su brida de salida. En de-
terminadas circunstancias, se aplica con
desviacion de eje con un brazo de palanca
y, De este modo, se genera ademas un
par de flexion. Si la fuerza axial sobrepasa
los valores admisibles del catélogo (fuerza
axial max. F,,,.), debera preverse un
componente adicional (por ejemplo:
cojinete axial) para absorber estas fuerzas.

Ejemplo con eje de salida y brida:
+F2 -Fa2

e

+Foq

-Faq

Fuerza radial (F,,,.)
La fuerza radial maxima F,,,.. [N] es
el componente de la fuerza que actua
perpendicularmente al eje de salida
0 paralelamente a la brida de salida.
Actla perpendicularmente a la — fuerza
axial y puede tener una separacion axial x,
con respecto al rebaje del eje o0 a la brida
del eje que actia como brazo de
palanca. La fuerza radial produce un par
de flexion (véase también — Fuerza axial)

Funcionamiento por ciclos (S5)

El funcionamiento por ciclos se define
a través de la —duracion de funcio-
namiento. Si es inferior al 60 % y de
menos de 20 minutos, entonces nos encon-
tramos ante un funcionamiento por ciclos
(— modos de funcionamiento).

HIGH SPEED (MC)

La variante HIGH SPEED de nuestros
reductores ha sido desarrollada espe-
cialmente para aplicaciones en servicio
continuo con altas velocidades de
entrada. Por ejemplo, aplicaciones en
la industria grafica y de embalaje.
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HIGH TORQUE (MA)

Los reductores de WITTENSTEIN alpha
también pueden facilitarse en un modelo
HIGH TORQUE. Se trata de reductores
especialmente adecuados para
aplicaciones en las que se requieren
pares extremadamente altos y una
maxima rigid.

Indicaciones de seguridad

Para aplicaciones con requisitos de
seguridad especiales (por ejemplo:
ejes verticales, entradas sometidas a
tension) recomendamos usar exclusiva-
mente nuestros productos Premium vy
Advanced (excepto V-Drive).

Juego (j)

Por juego j, [arcmin] se entiende el angulo
de torsion maximo del eje de salida en
relacion con la entrada. De forma simplifi-
cada, el juego describe la distancia entre
dos flancos de dientes.

Se mide con el eje de entrada bloqueado.

La salida se carga entonces con un par
de comprobacion definido con el objetivo
de superar la friccion interna del reductor.
El factor principal que influye en el juego
es el juego de flancos entre los dientes.
El reducido juego de los reductores
WITTENSTEIN alpha se consigue gracias
a una alta precision en la fabricacién y a la
combinacion selectiva de los engranajes.

Lubricaciéon de calidad
alimentaria (F)

Estos productos estan disefiados con
lubricacion de calidad alimentaria y
pueden ser utilizados en la industria
alimentaria. Hay que tener en cuenta la
reducciéon de par en comparaciéon con
los productos estandar. (V-Drive excluido)
Los pares maximos se pueden consul-
tar en cymex® 5 o en CAD POINT.

Minuto angular

Un grado se divide en 60 minutos angulares
(=60 arcmin=60").

Ejemplo:

Con un juego torsional de j, = 1 arcmin, la
salida puede realizar una torsion de 1/60°.
La repercusion sobre la aplicacion se
deriva de la longitud de arco:
b=2-m-r-a°/360°

Ejemplo:

Un pifién con un radio r = 50 mm incorpo-
rado en un reductor con un juego torsional
J, = 3 arcmin puede realizar una torsion de

b =0,04 mm.

Modos de funcionamiento
(servicio continuo 81y
funcionamiento por ciclos S5)

Para la eleccion del reductor es
importante considerar si el perfil de
movimiento se caracteriza por fases de
aceleracion — operacion ciclica (S5),
asi como por pausas, o de si se utiliza el =
servicio continuo (S1),, es decir, un perfil
con fases largas de movimiento continuo.

Momento de inercia de masa (J)

El momento de inercia de masa J [kg/cm?]
es una magnitud que define la tendencia
de un cuerpo a mantener su estado de
movimiento (reposo 0 movimiento).

NSF

Los lubricantes certificados por la NSF
(National Sanitation Foundation) para la
zona H1 pueden utilizarse en el sector
alimentario cuando no se puede descart-
ar un contacto ocasional e inevitable con
los alimentos.

Par de aceleracion (T,;)

El par de aceleracion T, es el par que
el dentado del reductor puede transmitir
de forma duradera.

Para calcular el par de aceleracion se debe
tener en cuenta un — factor de impacto
adecuado para la aplicacion.

Par de deslizamiento

En diametros de buje pequenos es
posible que el par de giro transmitido de
la union eje/buje sea menor que el par de
aceleracion maximo T, del acoplamiento.
Esto se aplica especialmente a las series
BC3, BCT estandar, EL6 y ELC. Puede
solicitar informacién mas detallada.



Par de encaje (T,)

Par de giro ajustable de los aco-
plamientos de seguridad con el que el
acomplamiento separa el lado de entrada
y de salida del sistema.

Par de funcionamiento

sin carga (T,,)

El par de funcionamiento sin carga T,
es el par que debe introducirse en el
reductor para superar la friccion interna vy,
por tanto, se considera un par de pérdida.
WITTENSTEIN alpha calcula los valo-res del
catalogo a una velocidad n1 = 3.000 rpm
y a una temperatura ambiente de 20 °C

T 0 122

012°
Sin carga Del lado de entrada en direccion

al lado de salida
Durante el funcionamiento, los pares de giro
sin carga decrecen.

Par de giro (T, )

T,, representa el par maximo que puede
transmitir el reductor. Este valor puede
reducirse en funcién de las condiciones
limite especificas de la aplicaciéon y de la

evaluacion exacta del perfil de movimiento.

Par de giro maximo (T, )

T,, representa el par de giro maximo trans-
misible del reductor. El reductor puede
operarse con un a par de giro maximo T,
por encima del par de aceleracion T, maxi-
mo indicado en funcion de las condiciones
limite especificas de la aplicacion y de la
evaluacion precisa del perfil de movimiento.
(Véase el diagrama 3.) Para un dimensiona-
miento detallado, utilice cymex®

T =T, =T,

2alpha 2bfs

Par de parada de
emergencia (7,
El par de parada de emergencia T, . €s
el par maximo admisible en la salida del
reductor. Puede alcanzarse como maximo
1000 veces durante la vida util del reductor
y nunca debe sobrepasarse.

Deben revisarse en especial los siguientes
casos: desconexién de emergencia
regulada, corte de corriente, aplicacion del
freno y colapso.

emerg)

Par de vuelco (M,)

El par de vuelco M,, res el resultado de
las —fuerzas axiales y radiales que
actuan y de sus respectivos puntos
de aplicacion en referencia al roda-
miento radial interior del lado de sa-
lida.

Precision del posicionamiento

La precision del posicionamiento viene
determinada por la desviacion angular del
valor nominal y se obtiene de la suma de los
angulostorsionales dependientesdelacarga
— (rigideztorsionalyjuego)ycinematicos
— (sincronizacion) que se producen
simultaneamente en la practica.

Reduccion (i)

La reduccion i indica el factor con el que
el reductor convierte los tres parametros
relevantes de un movimiento (velocidad,
par de giro e inercia).

Se obtiene a partir de la geometria de las
piezas del dentado (ej.: i=10).

n,=3000 rpm _ T,=200 Nm
T,=20 Nm >|<: n,=300 rpm
J,=0,10 kgm? «—— J,=10 kgm?

(Aplicacion)

Relacion de inercia
(A=Lambda)

La relacion de momento de inercia de
masa A es la relacion entre el momento de
inercia externo (lado de la aplicacién) y el
momento de inercia interno (lado del motor
y del reductor). Es un parametro import-
ante para la capacidad de regulaciéon de
una aplicacion. Los procesos dindmicos
pueden regularse con menor exactitud
cuanto mas distintos sean los momentos
de inercia de masa y mayor sea A Como
valor orientativo, WITTENSTEIN alpha
recomienda mantener un valor A<5 Un
reductor disminuye el momento de inercia
de masa externo en el factor 1/

externo

A=

interno
Jowemo r€ducido en la entrada:
J =J /2

externo externo
Aplicaciones sencillas < 10
Aplicaciones dinamicas < 5
Aplicaciones muy dinamicas < 1

Rendimiento (7)

El rendimiento [%] n es la relacién entre la
potencia de salida y la potencia de entrada.
Las pérdidas de potencia generadas por
la friccion hacen que el rendimiento sea

siempre menor que 1 o menor que 100 %
n= Psal / Pen = (Pen - P pérd/‘da) / Pen

Eprnpis do desnerolls del rndimismo
o U o planatanio: sn Aunckin del par

o4
il & M
o2 — Al w
. . 1 |=nt = X0

Par T [Han]

WITTENSTEIN alpha especifica siempre el
rendimiento de un reductor en relacién con
el funcionamiento a plena carga. Con una
potencia de entrada menor o un par de giro
mas reducido, el rendimiento se reduce
también a consecuencia del par sin carga
que se mantiene constante. En este caso,
la pérdida de potencia no aumenta. Con
velocidades elevadas, también se espera
un rendimiento menor (véase la figura).

Revolucion del eje de salida(f)

El factor f determina el numero de ci-
clos en la vida util requerida al reductor.
Describe la cantidad de revoluciones en
la salida para valorar el par admisible en
la salida.

Rigidez de vuelco

La rigidez de vuelco C,, [Nm/arcmin] del
reductor se compone de la rigidez de
flexion del eje de salida (o eje de pifidon) y
de la rigidez del rodamiento de salida. Se
define como el cociente de par de vuelco
M., INm] y angulo de vuelco @ [arcmin]

Cp =M, /D.

Rigidez elastica (C)

Contrafuerza del acoplamiento en
caso de desplazamiento axial o later-
al [N/mm]. Se diferencia entre = rigidez
elastica axial y —rigidez elastica lat-
eral.

Rigidez elastica axial (C))
Contrafuerza del acoplamiento en caso
de desplazamiento axial [N/mm)]. Esta
fuerza adicional debe tenerse en cuenta
durante el dimensionamiento del sistema
de entrada y los cojinetes.
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Rigidez elastica lateral (C)

Contrafuerza del acoplamiento en caso
de desplazamiento lateral [N/mm]. Esta
fuerza adicional debe tenerse en cuenta
durante el dimensionamiento del sistema
de entrada y los cojinetes.

Rigidez torsional
dinamica (C., )
Rigidez torsional con T,

Rigidez torsional
estatica (C,_,.)

Rigidez torsional con 50% T,

Rigidez torsional (C,)
(acoplamientos)

La rigidez torsional [Nm/arcmin] C, se
define como el cociente del par de giro
aplicado y el angulo de torsion resul-
tante. Indica qué par de giro se necesi-
ta para la torsion enfrentada de los dos
bujes lo correspondiente a un minuto de
angulo. Si se sobrepasa el valor maximo,
el acoplamiento ya no puede trans-
mitir el par de giro aplicado porque el
— angulo de torsidn del acoplamiento es
demasiado elevado. Se distingue entre —
rigidez torsional estatica y —rigidez
torsional dinamica.

Rigidez torsional (C,,,) (reductor)
La rigidez torsional [Nm/arcmin] C,,, esta
definida como el cociente entre el par
aplicado y el angulo de torsion generado
(C,,=AT/A®). Nos indica cudl es el par
necesario para girar el eje de salida un
minuto de angulo. La rigidez torsional
pue - de determinarse a partir de la
— curva de histéresis. Rigidez torsional C,
angulo de torsion @

- Entrada | Salida

Reducir toda la rigidez torsional de la salida:
C..=C. *P?

(n),ab (n),an

Con i = reduccion del reductor [ - ]

C(m) = rigidez individual [Nm/arcmin]

Nota: La rigidez torsional C,,, para el re-
ductor hace siempre referencia a la salida.
Conexidn en serie de toda la rigidez torsional
1/Cpe = 1/C, , + 1/C, + ..+ 1/C,

Angulo de torsién @ [arcmin]
®=T,"1/C,,
Con T, = par de salida [Nm]
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Servicio continuo (S1)

En el servicio continuo, es especialmente
necesario garantizar la temperatura max.
del reductor (véase el comportamiento de
temperatura). Para un comportamiento
6ptimo de accionamiento en el servicio
continuo, recomendamos nuestro modelo
de reductor HIGH SPEED.

Servoactuadores

Ademas de con un reductor planetario de
elevada precision, el servoactuador cuenta
también con un potente servomotor sin-
crono de excitacidn permanente que
garantiza una alta densidad de potencia
y una elevada constante de velocidad
gracias a su bobinado distribuido. De
este modo pueden obtenerse entradas
lineales aun méas compactas y potentes.
Los costes de inversion para el sistema
de entrada y los costes operativos en
curso pueden verse afectados positiva-
mente con el denominado downsizing.
El objetivo consiste en, con la misma
productividad, obtener una entrada me-
nor y, de este modo, servocontrolador
mas pequefio y un consumo energético
mas bajo. La forma de conseguir el
objetivo es conseguir un reducido
momento de inercia de masa con una
rigidez igual de elevada.

Sin juego

Las modificaciones en la velocidad, la
direccion de rotacion o el par de giro no
generan juego, por lo que no se producen
choques en el acoplamiento. No obstante,
debe tenerse en cuenta que a pesar de ello
se genera un —angulo de torsion.

Sincronizacion

La sincronizacion es la fluctuacion de
la velocidad medible entre la entrada y
la saluda durante una vuelta del eje de
salida. Esta provocada por tolerancias
de fabricacion y causa fluctuaciones de

transmision.

Simbolo Ex @
Los equipos marcados con el simbolo
Ex son conformes a la directiva europea
94 / 9 / CE (ATEX) y estan autorizados
para zonas con riesgo de explosion
definidas. Informaciones detalladas sobre
el grupo vy la categoria de explosion, asi

como otros datos relativos al respectivo
reductor, pueden obtenerse a peticion.

Sonoridad (L_,)

La reduccion y la velocidad influyen en la
sonoridad. En términos generales, una
mayor velocidad implica una mayor sono-
ridad, mientras que una mayor reduccion
produce una sonoridad menor. Los datos
indicados en nuestro catalogo se refieren
a una relacién y velocidad de referencia.
En funcion del tamano del reductor, la
velocidad de referencia es n, = 3000 rpm
o n, = 2000 rpm. Los valores especificos
de reduccion se encuentran en cymex® -
www.wittenstein-cymex.com

Velocidad (n)

La velocidad max. admisible n,, debe
compararse con la velocidad maxima
N durante el funcionamiento. La
velocidad max. admisible en términos de
cantidad n,,,, no debe sobrepasarse en
ningun momento.

La velocidad media n, se determina
como media aritmética de las velocidades
en el ciclo y durante un maximo de 20
minutos. Debe encontrarse siempre por
debajo de la velocidad nominal admisible
n,, Esto se aplica tanto al funcionamiento
por ciclos como al servicio continuo.

Con itn < 20min
0

n

_ N, ol to+ .+ n |t

m

tot. + 1

El limite térmico de velocidad o el limite
térmico de velocidad nominal lo determina
WITTENSTEIN alpha en el laboratorio
a una temperatura ambiente de 20 °C
y manteniendo una temperatura del
reductor de 90 °C.

Incl. tiempo de pausa
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Glosario: Formulas

Férmulas

A T=dua o= Aceloracion angular (1157,
il T=F f:PliaL:ae;ZcZ,[ch]Jngitud [m]

Fuerza de aceleracién [N] F,=m-a ;n:A'\(/:I:Isea:’a?;?c’]m ineal [m/e?]

Fuerza de rozamiento [N] Fo,=m-g-u z - éi‘iﬁé?;i?g c?: I%lj;;?:ﬂ c?,81 m/s?
Velocidad angular [1/s] ®=2-1-n/60 Z Z Efioétjfjlo.r.'-es [rem]

Velocidad lineal [m/s] Vew-r v = Velocidad lineal [m/s]

r = Radio [m]

Velocidad lineal [m/s] (husillo)

V=0-h/(2-m)

h = Paso del husillo [m]

Aceleracion lineal [m/s?]

a=v/t,

Aceleracion angular [1/s%]

a=w/t,

t, = Tiempo de aceleracion [s]

Recorrido del pinén [mm]

s=m_-z-n/cosf

m,, = médulo normal [mm]
Z = ndmero de dientes [-]
[ = angulo de oblicuidad [°]

Tabla de conversion

1 mm = 0,039 plg.

1Nm = 8,85 plg.lb

1 kgcm? = 8,85 x 10 plg.lb.s?
1N =0,225 Ib,

1 kg =2211b_
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Simbolos indices
Simbolos | Unidad Designacion indices Designacion
C Nm/arcmin | Rigidez Letra mayuscula | Valores admisibles
ED %, min Tiempo de trabajo Letra minuscula | Valores existentes
F N Fuerza 1 Entrada
f, - Factor de impacto 2 Salida
f, - Factor para el tiempo de trabajo Ala Axial
i - Reduccion B/b Aceleracion
Ji arcmin Juego c Constante
J kgm? Momento de inercia d Deceleracion
K1 Nm Factor para el célculo de rodamientos e Pausa
L h Vida util h Horas
L, dB(A) Ruido de funcionamiento K/k Vuelco
m kg Masa m Medio
M Nm Momento Max/max Méximo
n min-! Revoluciones Mot Motor
P |- | Geponentepemlcaeo :
n % Rendimiento Not/not Parada de emergencia
t s Hora 0 Sin carga
T Nm Par Q/q transversal
% m/min Velocidad lineal t Torsién
z 1/h Numero de ciclos T Tangencial
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Compendio

Modelo de accionamiento

Se utilizan distintos modelos de sistemas de pifdn cremallera en funcion de la aplicacion. Ademas de accionamientos individuales
para tareas de posicionamiento y movimientos simples, en aplicaciones de precision suelen utilizarse accionamientos precargados
eléctricamente sin juego (maestro-esclavo). En maquinas con guias muy alejadas (por ejemplo, mesas o porticos anchos) se utilizan

sistemas de pindn cremallera con union gantry.

Accionamiento individual Gantry

Maestro-Esclavo
(Precarga eléctrica)

Gantry-Maestro-Esclavo
(Precarga eléctrica)

Disefio

Juego de dentado Existente Existente

Sin juego Sin juego

Requisitos secundarios
respecto a la precision del
posicionamiento

Aplicaciones

Movimiento de grandes masas
con guias muy alejadas

Sistemas de accionamiento
sin juego para maquinas de
gran precisién y movimiento de
grandes masas

Sistemas de accionamiento sin
juego para maquinas de gran
precision

Maestro-Esclavo (precarga eléctrica)

Maestro-Esclavo (precarga eléctrica)

Con el Maestro-Esclavo pueden implementarse accionamientos
de pifidn cremallera o accionamientos de pifidn corona dentada
sin juego. En principio se trata de dos accionamientos operados
de forma sincrona como un sistema gantry (eje motor eléctrico).
El mando establece una conexién digital entre accionamientos
con una diferencia de par ajustable y generalmente constante.
El Maestro-Esclavo y la fuerza de tensado optima pueden
disefiarse con cymex® 5.

Mediante la precarga, la rigidez de servicio del accionamiento
aumenta respecto a los accionamientos que no estan precargados
(mejor capacidad de regulacion). La precarga eléctrica no
depende de tolerancias de fabricacion y montaje geométricas.
LLos accionamientos con unién maestro-esclavo pueden ajustarse
de forma muy flexible y permiten una precision maxima a lo largo
de toda la vida util con una dinamica maxima.

Fuerza de pretension F,

Por el contrario, las imprecisiones en la fabricacion y el montaje
en sistemas con precarga mecanica modifican el recorrido de
precarga. La precarga solamente puede ajustarse para una
posicién del pindn en la cremallera o la corona dentada. En
todas las demas posiciones del pifidn en la cremallera o la corona
dentada pueden generarse desviaciones de la fuerza de tensado
por encima del = 50 % en las tolerancias habituales.

Para que las fuerzas de reaccion generadas por desviaciones
de la tolerancia con precarga mecanica no dafien el sistema de
accionamiento, deben incorporarse elasticidades en el sistema.
Estas elasticidades compensan, por un lado, las desviaciones
geomeétricas pero, por otro lado, actuan a cargo de la precision
del posicionamiento y del comportamiento dinamico. Las
maquinas dinamicas y de gran precision requieren
accionamientos de pindn cremallera con precarga eléctrica.

La fuerza de pretension F, de un sistema de pindn cremallera con precarga eléctrica (Maestro-Esclavo) es la fuerza con la que los
dos accionamientos precargados se cargan mutuamente y aplican a la cremallera, en estado de pausa y sin accion de fuerzas
externas. La fuerza de tensado se define, en condiciones ideales, en base a los parametros de proceso requeridos. Como
alternativa, la fuerza de pretensiéon también se puede estimar a partir de la experiencia con maquinas similares. En servocontroles,
la fuerza de pretensién para un accionamiento se indica, por norma general, como un porcentaje del par nominal del motor o del
par de referencia. La fuerza de tensado calculada para el proceso en el lado de la carga puede calcularse mediante la reduccién
del reductor sin tomar en consideracion los rendimientos en el lado del motor.

1 T
0= N = Precargal%]
l ' T\, Motor

+ F

v

g
2
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Cargas
La fuerza de avance o tangencial que se va a transmitir desde el sistema lineal F, se integra de los siguientes componentes,
atendiendo esencialmente al rendimiento del sistema:
Fuerza de aceleracion F,
Ejes horizontales: F, =m - a
Ejes verticales: F, =m - (a+g)
con:
m...Masa en movimiento
a... Aceleracion
g... Aceleracién de gravedad
Fuerza de proceso Fp
La fuerza de proceso F_ debe determinarla el desarrollador de maquinas o sistemas para cada aplicacion.
Fuerza de rozamiento F,
Fo=m-g-u
Como fuerza de rozamiento F, o valor de rozamiento p suelen utilizarse valores empiricos frecuentes tomados de aplicaciones
conocidas.
Fuerza de pretension F,
Con sistemas de pifién cremallera precargados (por ejemplo, sistemas maestro-esclavo precargados eléctricamente), debe tenerse
en cuenta la fuerza de pretension entre los accionamientos.
Rendimiento del sistema ng
Al disefar sistemas de pifién cremallera siempre deben tenerse en cuenta los rendimientos de todos los componentes del sistema.
Los rendimientos indicados por WITTENSTEIN alpha siempre se refieren a un punto de trabajo determinado. El rendimiento de
sistema de un sistema de pifdn cremallera esta influido, entre otros factores, por la fuerza y la velocidad de avance, la temperatura,
la fuerza de tensado y las condiciones de lubricacion.

Ng=ny-MNy- ..t Ny

Configuraciones sin contrarodamiento del pifidon de salida
WITTENSTEIN alpha utiliza fundamentalmente alojamientos volantes para los pifiones de
salida. Esta configuracion ofrece una mayor libertad para la configuracion del sistema
de accionamiento (véase Design for X, pagina 148) y para el disefio de la estructura
de conexion. En el sistema determinado de forma estética, la distribuciéon de carga
y la rigidez estan controladas de forma segura y optimizadas para aplicaciones de
pifdn cremallera.

Los sistemas con contracojinetes van acompanados de restricciones estructurales
en la geometria del pifidn y respecto al espacio de montaje. La sobredeterminacion
estatica del sistema lleva consigo desventajas técnicas, como una distribucion de carga
imprevisible, ineficacia de los contracojinetes por holgura radial, precarga del eje de
pindn mediante desviaciones de posicidon de los diferentes rodamientos y puntos de
engrase y de junta adicionales en los contracojinetes.

La distribucion de carga en el sistema sobredeterminado de forma estatica con
contracojinetes depende de las rigideces de los componentes del sistema y de las
tolerancias de fabricacion y de montaje alcanzadas. Cuanto mas rigida sea la
construccién, mas estrictas se haran las tolerancias geométricas requeridas. Cuanto
mas flexible sea la construccion, peor resultaran la precisiéon del posicionamiento vy el
comportamiento dindmico de la maquina.
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Compendio

Temple de cementacion
Ademas de cremalleras templadas por
induccion, WITTENSTEIN alpha ofrece un
amplio surtido de cremalleras cementadas de
alto rendimiento. El temple de cementacion
garantiza un grado maximo de resistencia.
La combinacion optimizada de una capa
superficial endurecida cerca del contorno
y una estructura del nucleo resistente
garantiza una capacidad de carga maxima
de las base de los dientes y de los flancos. El
material de base de gran calidad y el
temple de cementacién permiten la
transferencia de fuerzas de avance muy
elevadas.

Lado de
presion

Uniodn atornillada

Ademas del patrén de orificios establecido desde hace tiempo en
el mercado para cremalleras sin templar y templadas por induc-
cién con una distancia entre orificios de 125 mm, WITTENSTEIN
alpha tiene un patrén de orificios optimizado con una distancia
entre orificios de 62,5 mm para la transmision de las fuerzas de
avance elevadas de las cremalleras cementadas. El mayor nimero
de tornillos y la relacion de longitudes de fijacion mas baja con el
mismo didmetro de tornillos y la misma geometria de cremalleras

Cremallera sin templar/
templada por induccién

Cremallera cementada

F F
-~
Lado de Lado de Lado de traccién
traccion presion
Tension
de carga

Tension natural
de compresion

Tension
resultante

suponen una distribucién de compresién constante en toda
la longitud de la cremallera. El cierre por friccion optimo evita
deslizamientos y garantiza una transmision segura de fuerzas
de avance maximas. Al mantenerse el grosor de material entre
el dentado y el orificio de fijacion, no se debilita el area de base
de los dientes ni se reduce su capacidad de carga.

A Feol Feol E o

(VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVV

o O ©) ©) © o

AL O K O K K K K

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVV VY

Q) (@] Q) Q) Q) Q) Q) Q) (@) Q)

Distribucion de compresion determinada empiricamente con laminas de medicion de presion en un patrén de orificios convencional y optimizado.
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Fijacion con pasadores

As cremalheiras sao pinadas para proteger contra sobrecarga.
Os pinos impedem que a cremalheira deslize em cargas altas,
por exemplo, durante uma situagéo de falha ou emergéncia. No
entanto, isso pode causar um erro de passo ou alinhamento na
transigao entre duas cremalheiras e no final resultar na falha de

Maddulo m, paso p

El mdédulo es una longitud que indica el tamafio del dentado.
No puede medirse directamente en el pifidén ni en la cremallera,
sino que resulta de estas relaciones:

Direccion del dentado, angulo helicoidal

La direccion de flanco de un dentado es derecha (izquierda) si los
flancos del dentado van de izquierda (derecha) abajo a derecha
(izquierda) arriba, mirando hacia las cabezas de los dientes. Un

Diametro primitivo
El diametro primitivo del pifidn de salida se calcula en funcién
de lo siguiente:

Correccion del dentado

Parte de los pifiones de salida de WITTENSTEIN alpha se
disefian con una correccién del dentado positiva. El perfil de
referencia se desplaza desde el circulo primitivo en direccion a
la cabeza del diente. De esto resulta un cambio en la forma del
dentado, con un didmetro de cabeza y de pie mayor. El diametro
primitivo no cambia. Si el nUmero de dientes es pequeio, se
utiliza una correccion del dentado para reducir la socavacion y la

L

lzquierda Recto

todo o sistema de acionamento de cremalheira e pinhao. Em
eixos relevantes para a seguranca que estao sujeitos a cargas
extremas, a pinagem das cremalheiras € essencial para eliminar
o risco de falha potencial, assim como riscos de disponibilidade.

El paso aparente p, es la longitud del arco del circulo primitivo
(pifidn) o de la linea de paso (cremallera) entre dos flancos
izquierdos o derechos consecutivos y del mismo nombre.

mﬂ pn
P = cosp

Dentados helicoidales: m, =
t cosp

Dentados rectos: m=m,=m_p=p,=p

n

angulo helicoidal de direccion del dentado derecha es positivo y
un angulo helicoidal de direccion del dentado izquierda, negativo.

Derecha

A diferencia de un emparejamiento de engranaje recto, en el
caso del pifdn cremallera, el diametro del circulo de paso es
igual al didametro primitivo.

dad de carga maxima de las base de los dientes. La correccion
del dentado se calcula multiplicando el factor de correccion del
dentado por el médulo normal (mn) del dentado. La correccion
del dentado modifica la distancia entre ejes (véase “Distancia
entre ejes A entre pifidn y cremallera”).

147

2]
9]
=
k]
O
@
£
=
o)
2
=




Compendio

Distancia entre ejes A entre pinén y cremallera
La distancia entre ejes entre pindn y cremallera se mida  Dentados con perfil de referencia segun DIN 867:
entre el eje de rotacion del pindn y la parte posterior de
la cremallera. Consta de un componente de la distancia
entre ejes del pindn a, y un componente de la distancia
entre ejes de la cremallera a,.

:ZY’l} —
/S\ffu 7 E\/‘\ A=a, +a,
S [

con

r\/\,

/ Q
”f&f’g&y
AQ)

1]
E

+

>

3

%
N

Al AR
‘ 7 \J / y

2 n
Sera un placer asesorarle sobre como determinar la distancia entre ejes entre pifidn y cremallera.
Velocidad de avance max. v,,,
La velocidad de avance max. del sistema de pifion cremallera v, [m/min] se calcula con la n

1Max

velocidad de entrada maxima del reductor n,, [rpm] (véase el catalogo de reductores), la v, =T-
reduccion del reductor i [-] y el diametro primitivo del pifidn de salida d [m]:

Fuerzas de rodamientos
Los componentes de la fuerza del dentado o las reacciones en
los cojinetes en el engrane de los dientes del sistema de pifién

cremallera se calculan de esta forma:
T

- Fuerza tangencial o de avance: F,, = d/22

- Fuerza axia F,, = F, - tan 3

. 2t
- Componentes de la fuerza radial F,, = —— - tan «
a9 cos B
La fuerza radial que se ejerce en el reductor
resulta de la fuerza tangencial F, y de

i . = 2 2
los componentes de la fuerza radial £, F, =, / e = [Py

Dentados con perfil de referencia 1,064
segun DIN 867, aproximadamente: o = Cosp Fa

Design for Speed Design for Feed Force Design for Rigidity

Design for X

Pueden optimizarse diferentes
caracteristicas del sistema de pifién
cremallera modificando el diametro
primitivo. Los sistemas preferentes de
WITTENSTEIN alpha buscan siempre
el compromiso éptimo entre fuerza de
avance transferible, rigidez lineal total
y velocidad alcanzable. Mediante el
alojamiento flotante y unas interfaces
estandarizadas, WITTENSTEIN alpha Speed Feed Force Rigidity
puede responder con flexibilidad a los Vo [M/min] For IN] C,, INfum]

requisitos de cada aplicacion con una 50000 2000

AN \

q Ve 12 n 40000
amplia seleccion de pifiones de salida. 607 1500 \
30000
40+ 1000

20 10000 0]

40 '50 160 70 80 90 100" 40 "50 60 70 80 90 100 0720750 60 70 80 90 100’
d [mm] d [mm] d [mm]
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Rigidez lineal total C,_

La rigidez lineal total de un sistema de pindn cremallera se compone, en lo esencial, de las siguientes magnitudes:

Rigidez torsional, C,,, .

A

VAVAVAVAVAVAVAVAYA

<\
VAVAVA \J[\/X// \N\\J‘m\ /r\/ \/\/\

La rigidez total se calcula sumando los valores reciprocos de
las rigideces individuales:
1 1 1 1 1

- = + + T
C C)2K,Iin.t C2K.Im.r Y

lin t21,lin

Rigidez de vuelco, C

\/\/ﬂ_/\/\

Tl Rigidez de resorte de engrane, C,

VAVAVAVAVAVA

Por norma general, las rigideces se miden con cargas
relativamente elevadas, para excluir la influencia de la friccion
y el juego del dentado.

Ademas de por los componentes de accionamiento en si, la rigidez total del sistema estéa muy influida por la estructura de conexion
de los componentes en la maquina y por la disposicién y el dimensionamiento de los rodamientos (guias lineales):

Al disefiar la estructura de conexidon deben procurarse geometrias densas vy rigidas, para
transmitir la gran rigidez del sistema de pifidn cremallera hasta el engrane de los dientes. Las
rigideces de la estructura de conexion y de las guias lineales pueden considerarse mediante
los componentes de la rigidez C, (en direccion de avance) y C, (en perpendicular a la linea
de paso de la cremallera). En consecuencia, la rigidez lineal total es:

1 1 1 1 1

—= + + +—

C C C

lin t21,lin 2K,lin,t 2K lin,r Cv

Rigidez torsional C_,,
La rigidez torsional C
¢ [arcmin] (C
de angulo.

T21

T21

ot

C

% y

[Nm / arcmin] esta definida como el cociente entre el par aplicado [Nm] y el angulo de torsiéon generado
= AT / Ag). Nos indica qué par es necesario para girar el eje de salida del reductor con cuerpo de pifién un minuto

Para calcular la rigidez lineal total del sistema de pifidn cremallera hay que convertir la rigidez torsional [Nm / arcmin] a su

componente lineal [N / pym]:

C =C

T21,lin

Fuerza de avance

La fuerza de avance es una caracteristica de configuracion para
pifones y cremalleras de WITTENSTEIN alpha. Abarca

la capacidad de carga del dentado y la de la interfaz entre el pifidn y
el reductor o la cremallera y la estructura de conexion en la maquina.
Interfaz de pindn/reductor: la capacidad de carga de la interfaz
varia segun los tipos de pifidn que se ofrecen a causa de las diferentes
uniones de eje-cubo o de brida.

Dentado: la capacidad de carga del dentado esta influenciada sobre
todo por la forma del dentado, la precisién geométrica, asi como el
material y tratamiento térmico (véase temple de cementacion)

360 - 60 arcmin
T 05 - aP

den mm

Interfaz de cremallera/estructura de conexion: WITTENSTEIN
alpha ofrece distintos patrones de agujeros, que,

debido a la variacién en la cantidad de agujeros y las distancias
entre ellos,

soportan diferentes capacidades de carga (véase union roscada).

Las fuerzas de avance permitidas de los sistemas tienen
en cuenta no solo las variables de influencia del pindn y la
cremallera, sino también los pares de giro y los pares de torsion
transmisibles del reductor.
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Compendio

Rigidez de vuelco C,, F I
La rigidez de vuelco [Nm/arcmin] C,, del reductor del — L ——
sistema pindn cremallera se compone de la rigidez

de flexion del eje de salida o pifion y de la rigidez del % L
rodamiento de salida. Se define como el cociente / \ *qu

del par de vuelco M, [Nm] y el angulo de vuelco ¢ / \
[arcmin] (C,, = M,, / ¢). Para calcular la rigidez lineal ' i
total del sistema de pinén cremallera se tienen en \ / g
cuenta los componentes tangencial (en direccion de '\ / F
avance) y radial (en perpendicular a la linea de paso el | vl &
de la cremallera) de la rigidez de vuelco [N / pym)]. z”l_rﬂ

K
Z

De forma similar a lo que sucedia con el calculo del
momento de vuelco de los engranajes, para convertir
la rigidez de vuelco a sus componentes tangencial
y radial, se establece el siguiente modelo de calculo

simplificado G C, - 60-180

2K lint — 2
(z2 + /Fq) - TT

. C, 60 - 180
o ((z2 + /Fq)-tan2 a)- ((z2 + /Fq) ylanp ;i)

tan o

C,,..- Rigidez de vuelco del reductor en Nm/arcmin

I.. Yy Z,... Brazos de palanca para el calculo del par de vuelco en mm
(/Fq se refiere al punto de aplicacion de fuerza en el centro del pifién)
a... Angulo de presién normal en °

B... Angulo helicoidal en °

d, .,y z,enmm

Rigidez de resorte de engrane C,
Bajo carga, los dientes del pinén y de la cremallera
se deforman. Las deformaciones no son constantes,
sino que cambian con la posicion de engrane. Como
valor medio temporal de la rigidez de resorte de engrane
Cv [N / um] para sistemas de pindn cremallera de
WITTENSTEIN alpha puede aceptarse una buena
aproximacion.

c=20_" .5 B
um - mm

Rigidez dinamica

Los modernos servocontroles permiten medir la frecuencia natural de los sistemas. Basandose en el modelo de oscilador de masa

Unica, se puede utilizar la frecuencia natural y la capacidad de carga de la aplicacion para calcular la rigidez resultante.

Por norma general, la rigidez dinamica medida se diferencia de la rigidez lineal total calculada a partir de mediciones estaticas para

los componentes individuales, ya que:

- se tienen en cuenta todos los componentes de la transmisién (componentes del accionamiento y de la maquina), incluidas
las interfaces intermedias; y

- la medicién suele realizarse en un punto con cargas pequefas, en comparacion con las mediciones de rigidez estaticas.
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Frecuencia natural f_
La frecuencia natural f_ del sistema de pinén cremallera
es una magnitud caracteristica para el comportamiento

dinamico de la maquina. La frecuencia natural se calcula =

E
a partir de la rigidez lineal total C, del sistema de pifén

cremallera y de la masa en movimiento (m):

Frecuencia de engrane f,

La base para este calculo es un modelo
C muy simplificado de un oscilador de masa
Unica. Esta simplificaciéon ha demostrado ser
util en la practica y permite realizar buenas
comparativas entre diferentes aplicaciones.

V)
a
3

Bajo determinadas circunstancias, la frecuencia de engrane f, [Hz] puede provocar problemas de vibraciones en la aplicacion,
especialmente si la frecuencia de excitacion corresponde a la frecuencia natural de la aplicacion.

La frecuencia de engrane puede calcularse matematicamente para los reductores planetarios de WITTENSTEIN alpha mediante

laféormula ¢ _ 1 g.pn fenHz
2 ' 2 n,enrpm

En caso de reductores planetarios de WITTENSTEIN alpha, depende de la reduccién (excepcion: reductores con reduccion i = 8).

La frecuencia de engrane para el engrane de los dientes de un sistema de pifion f, =

cremallera se calcula mediante la formula

Fuerza de avance de parada de emergencia F,

La fuerza de avance de parada de emergencia F,, . es la carga
maxima permitida para el sistema de pifién cremallera. Solo
debe alcanzarse un maximo de 1000 veces durante toda la vida

util del sistema y no debe rebasarse nunca.

Suavidad de rodadura

La suavidad de rodadura es una caracteristica de configuracion
de pinones y cremalleras de WITTENSTEIN alpha. Describe
las propiedades del dentado respecto a sonoridad y apariciéon
de fuerzas dinamicas adicionales. En general, la suavidad de
rodadura esta influida por el cambio periddico de la rigidez

Precision del posicionamiento (geométrica)

n,

Z f en Hz

n, en rpm

2Not

En funcién de la configuracion del sistema de pifién cremallera,
la fuerza de avance de parada de emergente esta limitada por
distintos componentes o magnitudes del sistema. El sistema
de pifndn cremallera no puede cargarse con el par de parada
de emergencia T, . indicado en los datos del reductor, si con
ello se superarian otras propiedades, como el par de vuelco

permitido del reductor.

de resorte del dentado (con dentado recto, la desviacion es
mayor que con el dentado helicoidal), la calidad del dentado,
correcciones de flancos y de perfil, y la superficie de los flancos.

La precision del posicionamiento es una caracteristica de configuracion de pifiones y cremalleras de WITTENSTEIN alpha.
En general, redne las desviaciones geométricas de los componentes del dentado.

La precision geométrica del posicionamiento del sistema en conjunto esta influida principalmente por las siguientes desviaciones:

- Juego del reductor
- Sincronizacién del reductor

- Error de paso total acumulado o error de concentricidad del pindén

- Error de paso total acumulado de la cremallera
- Desviacion de cota del rodamiento de la cremallera

A las desviaciones geométricas se anaden las desviaciones dependientes de la carga (véase Rigidez lineal total).
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Vista general de reductores Basic Line

Productos

CPS

CPSK

CPK - =T ovs

Versién

MF

MF

MF

MF / MT

MF / MT

Min.i=

3

3

7

7

Relacién de transmisién ©
Max. i =

3| <3| Q| W

100

100

100

40

40

Juego maximo Estandar

<12

<12

<15

<15

[arcmin] ¢ Reducido

Forma de la salida

Eje liso

Eje con chaveta @

Eje estriado (DIN 5480)

Eje de insercion

Interfaz de eje hueco

Eje hueco ranurado

Eje hueco con brida

Brida

Salida del sistema

Salida por ambos lados

Forma de la entrada

Montaje al motor

Version separada

Caracteristicas

Brida con orificios colisos

ATEX @

Calidad alimentaria Lubricacion 2

Resistente a la corrosion

Optimizada en momentos de inercia @

Soluciones de sistema

Sistema lineal (pifidn/cremallera)

Servoactuador

Accesorios
(encontrara méas opciones en las paginas de pr

oductos)

Acoplamiento

X

Disco de contraccion

@ Reduccidn de la potencia: datos técnicos disponibles a peticion

b Sirvase consultar con WITTENSTEIN alpha
9 Referido a los tamaros de referencia

9 Reduccion de potencia: por favor, use nuestro software de dimensionamiento cymex para un dimensionado

detallado — www.wittenstein-cymex.com
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Vista general de reductores Value Line

EESTEe kﬁﬁﬁﬁ%%w

Productos NP NPL NPS NPT NPR NTP NPK | NPLK | NPSK | NPTK | NPRK NVS HDV
Versién MF / MA|MF / MA|MF / MA|MF / MA|MF / MA| MQ MF MF MF MF MF MF MF  [MF/MT
Min. i = 3 3 3 3 3 4 3 3 3 3 3 4 4 4
Reduccién @
Méx. i = 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 400 400 100
Juego maximo Estandar <8 <8 <8 <8 <8 <5 <11 <11 <1 <11 <11 <6 <6 <10
[arcmin] @ Reducido — - - _ - _ _ — — - - _ _ _

Forma de salida

Eje liso X X X - X - X X X - X - X X
Eje con chaveta 9 X X X - X - X X X - X - X X
Eje estriado (DIN 5480) - X X - X - - X X - X - - -

Eje de insercion - - - - = - = - - - - — — _

Interfaz de eje hueco - - - - - - - - - - - X - -

Eje hueco ranurado - - - - - - = - = - - X - -

Eje hueco con brida - - - - = - = - - - - - - _

Brida - - - X - X - - - X - - - _

Salida de sistema - - - - - - = - = - - - - -

Salida por ambos lados - - - - - - = - = - - x X -

Forma de entrada

Montaje al motor X X X X X X X X X X X X X X

Version separada - - = - = - = - — - - _ — _

Caracteristicas

Brida con orificios colisos = - - - X - - - = - X - - —
ATEX @ - - - - - - - - - - - - - -
Lubricacién de calidad alimentaria @ X X X X X X X X X X X X X X
Resistente a la corrosion #° - - - - - - - - - - - % X X

Momento de inercia optimizado @ - - = - = - = - - - - _ - _

Soluciones de sistema

Sistema lineal (pifidn / cremallera) X X X - X - X X X - X - X -
Servoactuador - - - - - - - - - - - - - X
Accesorios

(otras opciones se indican en las paginas de productos)

Acoplamiento X X X - X X X X X - X - X -
Anillo de contraccion - - - - - - - - - - - X - -

2 Reduccidn de la potencia: datos técnicos disponibles a peticion

b Sirvase consultar con WITTENSTEIN alpha

9 Referido a los tamafios de referencia

9 Reduccidn de potencia: por favor, use nuestro software de dimensionamiento cymex para un dimensionado
detallado — www.wittenstein-cymex.com
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Vista general de reductores Advanced Line

N ECE R B

Productos SP* 2 Roiﬁ'?mg":ifim TP | pembnaue | HG® sK* SPK-
Version MF MC MC-L MF MA MF MF MF
Relacion de Min. i = 3 3 3 4 22 3 3 12
transmision Max. i = 100 100 10 100 302,5 100 100 10000
Juego méaximo Estandar <3 <4 <4 <3 <1 <4 <4 <4
[aremin] @ Reducido <1 <2 <2 <1 - - - <2
Forma de la salida

Eje liso X X X - - - X X
Eje con chaveta @ X X X - - - X X
Eje estriado (DIN 5480) X X X - - - X X
Eje de insercion X X X - - - - X
Interfaz de eje hueco - - - - = X - -
Eje hueco ranurado - - - - = - - -
Eje hueco con brida - - - - - - - -
Brida - - - X X - - -
Salida del sistema - - = X X - - -
Salida por ambos lados - - - - - X X X
Forma de la entrada

Montaje al motor X X X X X X X X
Versién separada X - - X - - - -
Caracteristicas

Brida con orificios colisos X - - - - - - -
ATEX @ X X - - - X X -
Calidad alimentaria Lubricacion 2 X X X X X X X X
Resistente a la corrosién 2 X X X X X X X X
Optimizada en momentos de inercia @ X X X X X - - -
Soluciones de sistema

Sistema lineal (pifidn/cremallera) X X - X X - X X
Servoactuador X - - X X - - -
Accesorios

(encontrara mas opciones en las paginas de productos)

Acoplamiento X X X X X - X X
Disco de contraccion X X X - - X - X

@ Reduccion de la potencia: datos técnicos disponibles a peticién

® Sirvase consultar con WITTENSTEIN alpha

9 Referido a los tamafios de referencia

9 Reduccioén de potencia: por favor, use nuestro software de dimensionamiento cymex para un dimensionado
detallado — www.wittenstein-cymex.com
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: )
TK* TPK- TPK* sc* SPC* TPG* VH* vs+ VT* DP- HDP*
HIGH TORQUE
MF MF MA MF MF MF MF MF MF MF / MA MA
3 12 66 1 4 4 4 4 4 16 22
100 10000 5500 2 20 20 400 400 400 55 55
<4 <4 <13 <4 <4 <4 <3 <3 <3 <3 <1
- <2 - - <2 <2 <2 <2 <2 <1 -
- - - X X - - X - - -
- - - X X - - X - - -
_ _ _ _ N _ _ N _ _ _
_ _ _ _ N _ _ _ _ _ _
_ _ _ _ _ _ N _ _ _ _
_ _ _ _ _ _ N _ _ _ _
X - - - - - - - X - -
- X X - - X - - - X X
- X X - - X - - - - -
X X X - - - X X - - -
X X X X X X X X X X X
N _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
X X X X X X X X X X X
X X X - = - X X X X X
= - = - = - = - = X X
X X X X X X = X X - =
X X X X X X - X X - -
_ _ _ _ N _ N _ _ _ _
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Vista general de reductores Premium Line

r(f'!.

Productos XP* e RP* e e | XPK RPK* XPC* RPC*
Version MF MC MF MA MF MA MF MA
Min. i = 3 3 4 5,5 12 48 4 22
Relacién de transmision ©
Méx. i = 100 100 10 220 1000 5500 20 55
Juego méximo Estandar <3 <4 <3 <1 <4 <13 <4 <13
farcmin] @ Reducido <1 <2 <1 - <2 - <2 -
Forma de la salida
Eje liso X X = - X - X -
Eje con chaveta 9 X X - - X - X -
Eje estriado (DIN 5480) X X - - X - X -
Eje de insercion X X - - X - X -
Interfaz de eje hueco - - - - - - - -
Eje hueco ranurado - - - - - - - -
Eje hueco con brida - - - - - - - -
Brida = - X X = X = X
Salida del sistema X X X X X X X X
Salida por ambos lados - - - - - - - -
Forma de la entrada
Montaje al motor X X X X X X X X
Version separada ® X - - - - - - -
Caracteristicas
Brida con orificios colisos X X X X X X X X
ATEX @ - - - - - - - -
Calidad alimentaria Lubricacion #° X X X X X X X X
Resistente a la corrosion 2 - - - - - - - -
Optimizada en momentos de inercia @ X X X X - - - -
Soluciones de sistema
Sistema lineal (pifidn/cremallera) X X X X X X X X
Servoactuador X - X X - - - -
Accesorios
(otras opciones se indican en las paginas de productos)
Acoplamiento X X - - X - X -
Disco de contraccion X X - - X - X -

@ Reduccion de la potencia: datos técnicos disponibles a peticién

® Sirvase consultar con WITTENSTEIN alpha

9 Referido a los tamafios de referencia

9 Reduccion de potencia: por favor, use nuestro software de dimensionamiento cymex para un dimensionado
detallado - www.wittenstein-cymex.com
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Vista general de servoactuadores

@ @& @ WO @@

Productos PBG PAG PHG RPM* A AVF
Version Standard Standard Standard EZFEIT;?;) Standard Standard Standard Standard
Min. /= 16 16 16 22 16 22 4 10
Reduccioén 9
Max. i = 100 100 100 220 91 220 100 25
Juego maximo Estandar <5 <3 <4 <1 <3 <1 <3 <10
[arcmin] Reducido <3 <1 <2 - <1 <1 <1 -
Forma de salida
Eje liso X - X - - - = X
Eje con chaveta 9 X - X - - - - X
Eje estriado (DIN 5480) X - X - - - = -
Eje de insercion - - = - = - - -
Interfaz de eje hueco - - - - = - - -
Eje hueco ranurado - - - - = - - -
Eje hueco con brida - - - - = - - -
Brida - X - X X X X -
Salida de sistema - X X X X X X -
Salida por ambos lados - - - - = - - —
Forma de entrada
Montaje al motor - - - - = - - _
Version separada - - - - - - - -
Caracteristicas
Brida con orificios colisos - - X X = - - -
ATEX - - = - - - - -
Lubricacion de calidad alimentaria 2° X X X X X X X X
Resistente a la corrosion @9 - - - - X X X X
Momento de inercia optimizado 2 - - - - = - - -
Soluciones de sistema
Sistema lineal (pifidn / cremallera) X X X X X X X -
Accesorios
(otras opciones se indican en las paginas de productos)
Acoplamiento X X - - X X X -
Anillo de contraccién X - X - = - - -
Cable d’e ;eﬁal, cable de potencia, . X X X X N " «
cable hibrido

2 Reduccion de la potencia: datos técnicos disponibles a peticion

9 Sirvase consultar con WITTENSTEIN alpha

° Referido a los tamafios de referencia

9 Reduccidén de potencia: por favor, use nuestro software de dimensionamiento cymex para un dimensionado
detallado — www.wittenstein-cymex.com
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Vista general de las interfaces de salida

Interfaces de salida rotativas

158

Eje liso

- Transmision de par de giro mediante unién por fuerza a través de una conexion de fijacion
(por ejemplo: en combinacion con un acoplamiento)

- Conexion sencilla del reductor a la aplicacion

- Pares de giro uniformemente elevados que se pueden
transmitir también con cargas variables de alto ciclo

- Interfaz de salida clasica para los reductores
de eje de alpha Advanced Line y alpha Premium Line

Eje con chaveta
- Transmision de par de giro mediante unién positiva
a través de la chaveta de la salida cilindrica del reductor "
- Facil de montar y desmontar
- Soluciéon econdmica para conectar el reductor a la aplicacion
- Proteccion del eje contra deslizamiento mediante union positiva
- Peligro de oscilacion con cargas variables de alto ciclo
- Ne adecuado para aplicaciones con requisitos estrictos de precision de repeticion
- Interfaz de salida comun para los reductores
de eje de alpha Basic Line y alpha Value Line

Eje estriado (DIN 5480)
- Transmision de par de giro mediante union positiva a través de los flancos de los dientes del eje de salida
- Facil de montar y desmontar
- Pares de giro uniformemente elevados que se pueden transmitir también con cargas variables de alto ciclo
- Requiere poco espacio
- Requisitos estrictos de construccion y fabricacion
- Uso para conectar los pifiones RMS al reductor
(véase el catalogo de producto de alpha Linear Systems)

Salida con brida

- Transmisién del par de giro mediante unién por fuerza atornillando
la aplicacién a la superficie plana de la salida del reductor ?

- Transmisién del par de giro y rigidez torsional maximas también
con cargas variables de alto ciclo

- Estructura de conexién sencilla y de pequefias dimensiones

Eje de insercion ¥
- Transmisién del par de giro mediante unién por fuerza a través de la interfaz similar a un

eje hueco de la salida del reductor para conectar la aplicacién con un disco de contraccion 9
- Requiere poco espacio gracias al ahorro en elementos de union (por ejemplo: acoplamientos)



Salida de sistema como base para pinones RMW
(véase el catalogo de productos alpha Linear Systems)
- Unién por material de la brida de salida con un pifidn
- Interfaz muy flexible para conectar diferentes
variantes y geometrias de pifion
- Maxima rigidez lineal mediante la conexion directa
de pifiones de pequeno diametro primitivo
- Seguridad y robustez maximas
- Disefio compacto

Eje hueco con brida

- Transmisién del par de giro mediante unidn por fuerza atornillando
la aplicacién a la superficie plana de la salida del reductor 2

- Combinacioén de salida con brida y eje hueco para un aprovechamiento maximo
del espacio para el paso, por ejemplo, de mazos de cables o de un eje

- Transmisién del par de giro y rigidez torsional maximas
también con cargas variables de alto ciclo

- Estructura de conexidn sencilla y de pequefias dimensiones

Interfaz de eje hueco ¥

- Transmisién del par de giro mediante unidn por fuerza a través de la modificacion del diametro
cilindrico de la salida del reductor para conectar la aplicacion con un disco de contraccion

- Eje hueco para el paso, por ejemplo, de mazos de cables o de un eje

- Requiere poco espacio

- Célculo mecanico complejo en caso de que actuen pares de vuelco o fuerzas radiales

Eje hueco ranurado ¥
y - Transmision del par de giro mediante unién positiva a través de la combinacion del eje hueco con una chaveta "
w - - Eje hueco para el paso, por ejemplo, de mazos de cables o de un eje
B 7 B - Facil de montar y desmontar

- Proteccion del eje contra deslizamiento mediante union positiva

® s - - Requiere poco espacio

e—5 - Peligro de oscilacion con cargas variables de alto ciclo

- Ne adecuado para aplicaciones con requisitos estrictos de precision de repeticion

Salida por ambos lados

y e - Version del reductor con una segunda salida trasera
"/ W’ - - Uso como salida para una construccion de conexion adicional
- Sin reduccion de las velocidades y los pares de giro admisibles en

ambos lados de la salida, excepto en reductores con etapas de salida

adicionales de reductores planetarios (gj. SPK*, TPK*);

En estos reductores, también hay presentes velocidades elevadas en la salida trasera.
- Absorcién reducida de fuerzas axiales y radiales en la salida trasera

1 El software de dimensionamiento cymex® 5 realiza célculos estandard a este respecto.
En caso necesario, WITTENSTEIN puede prestarle asistencia.

2 En este caso, la seguridad de los tornillos depende en gran medida de los tornillos utilizados,
de su proceso de apriete y de su proceso de limpieza durante el montaje. Encontrard recomendaciones
al respecto en las instrucciones de servicio.

9 En las cargas radiales, WITTENSTEIN recomienda una comprobacion en funcién del caso individual.

4 Para evitar el sobredimensionado del sistema, se recomienda un apoyo de par de giro.
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Notas de construccion: interfaz de cremallera

Orificio para pasador INIRA®

Todas las cremalleras tienen las mismas medidas y pueden suministrarse
en los sistemas Advanced y Premium en la variante INIRA®.

El orificio para pasador INIRA® se prepara en una fijaciéon con los orificios
roscados de la bancada de la maquina. Para determinar la posicion, la
orientacion puede realizarse utilizando las tablas de al lado.

Médulo h, h, d,
[mm] [mm] [mm] [mm]
2 8 12 6H7
3 9 14 8H7
4 12 18 10H7
5 12 23 12H7
6 16 23 16H7

Modelo de la estructura de conexidn

La precision de montaje y la tolerancia geométrica de las superficies de
montaje de la estructura de conexidén dependen mucho de cada aplicacion.
Para aplicaciones que requieran una precisién del posicionamiento
y una suavidad del rodadura del sistema de accionamiento elevadas, las
desviaciones deben ser reducidas. Si los requisitos son menores, puede
haber desviaciones mayores.

Encontrara informacion detallada sobre las superficies de montaje en las
instrucciones de servicio del “Sistema de pifdn cremallera alpha”.

Requisitos de la estructura de conexion:

- La cremallera tiene un bisel en la transicion entre la superficie
posterior y la de atornillamiento. De esta forma, la estructura de
conexion se puede realizar sin perfilado. La estructura de conexion
de la maquina debe disefarse de forma que el resalte fresado no
tope con el bisel de la cremallera (véase la figura).

- La estructura de conexion debe disefiarse de forma que se garantice
la fijacion sencilla de la cremallera. Para conseguirlo, la altura de
la superficie de tope no puede ser un 50 % superior a la altura de
la cremallera y debe haber disponible una superficie adecuada para
la fijacion con un dispositivo de fijacion. INIRA® simplifica
notablemente la estructura de conexion, ya que el sistema de fijacion
esta integrado en la cremallera.

- Los orificios roscados para los tornillos de fijacién deben permitir una
profundidad de rosca suficiente en funcion del material de la estructura de
conexion. Encontrara mas indicaciones sobre las profundidades de
rosca en la pagina 134.

Encontrara mas indicaciones sobre el disefio estructural de todo el sistema

de accionamiento en nuestras instrucciones de servicio. Si lo desea,
contacte con nosotros. Sera un placer ayudarle.
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Cremalleras — Fuerza de avance 4

Médulo P, L z a a, B d dn D h h2? h, H 1 I, L,
[mm] | [mm] | [mm] | []1 | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [Mm] | [mm]
2,0 6,666 500 75 58,20 375,0 24 7 5,7 1 22,0 8 7,0 24 27,00 62,5 8,5
% 3,0 10,000 500 50 57,40 375,0 29 10 7,7 15 26,0 9 9,0 29 26,10 62,5 10,3
é 4,0 13,333 493 37 55,58 375,0 39 12 9,7 18 35,0 12 11,0 39 24,33 62,5 13,8
(O]
Dt 5,0 16,666 500 30 53,78 375,0 49 14 11,7 20 34,0 12 13,0 39 22,53 62,5 17,4
6,0 20,000 500 25 52,00 375,0 59 18 15,7 26 43,0 16 17,0 49 20,79 62,5 20,9
 Tolerancias recomendadas para el orificio del pasador 6H7/ 8H7/ 10H7/ 12H7/ 16H7/ 20H7 X X
2 Con INIRA® pinning, tener en cuenta el dibujo de la bancada de la maquina . = Optional . = Optional
p, = Paso aparente
z = NUmero de dientes
Cremalleras — Fuerza de avance 1/2/ 3
Médulo| p, L | z| a a, B d d" D h h2 | hy H 1 1, L,
[mm] | [mm] | [mm] | []1 | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
1,5 5,000 500 100 | 31,70 436,6 19 6 57 10 17,5 7 55 19 62,50 125,0 6,7
2,0 6,666 500 75 31,70 436,6 24 7 57 11 22,0 8 7,0 24 62,50 125,0 8,5
= 3,0 10,000 500 50 35,00 430,0 29 10 7,7 15 26,0 9 9,0 29 62,50 125,0 10,3
2 4,0 13,333 493 37 33,30 433,0 39 8/10% |7,7/9,79 15 35,0 12 9,0 39 62,50 125,0 13,8
% 5,0 16,666 500 30 37,50 425,0 49 14 11,7 20 34,0 12 13,0 39 62,50 125,0 17,4
-
o 6,0 20,000 500 25 37,50 425,0 59 18 15,7 26 43,0 16 17,0 49 62,50 125,0 20,9
8,0% 26,666 480 18 120,0 240,0 79 23 19,7 34 71,0 25 21,0 79 60,00 120,0 28,0
 Tolerancias recomendadas para el orificio del pasador 6H7/ 8H7/ 10H7/ 12H7/ 16H7/ 20H7 — Opti | — Opti |
2 Con INIRA® pinning, tener en cuenta el dibujo de la bancada de la maquina = Optiona = Optiona
3 No disponible como INIRA®
4 el diametro esta condicionado por la ejecucion de la cremallera
p, = Paso aparente
z = Numero de dientes
B 4 hp
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Cremalleras — Fuerza de avance 4

Médulo P, L z a a, B d dy D h h2? h, H 1 1, L,
[mm] | [mm] | [mm] | [] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]

2,0 6,666 1000 | 150 | 58,22 | 875,0 24 7 5,7 11 22,0 8 7,0 24 26,97 62,5 8,5

o} = 3,0 10,000 1000 | 100 | 57,33 | 875,0 29 10 7,7 15 26,0 9 9,0 29 26,08 62,5 10,3
§ =) 4,0 13,333 1000 75 | 55,66 | 875,0 39 12 €7 18 35,0 12 11,0 39 24,31 62,5 13,8
c§ g) 5,0 16,666 1000 60 | 53,78 | 875,0 49 14 11,7 20 34,0 12 13,0 39 22,53 62,5 17,4
g a 6,0 20,000 1000 50 | 52,01 875,0 59 18 15,7 26 43,0 16 17,0 49 20,76 62,5 20,9
8,09 26,666 960 36 | 49,96 | 832,0 79 23 19,7 34 71,0 25 21,0 79 17,96 64,0 28,0

) Tolerancias recomendadas para el orificio del pasador 6H7/ 8H7/ 10H7/ 12H7/ 16H7/ 20H7 X X
2 Con INIRA® pinning, tener en cuenta el dibujo de la bancada de la maquina . = Optional . = Optional

3 No disponible como INIRA®
p! = Paso aparente
z = NUmero de dientes

Cremalleras — Fuerza de avance 1/2 /3

Médulo P, L z a a, B d d? D h h? h, H 1 I, L,
[mm] | [mm] | [mm] | []1 | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [Mm] | [mm]
1,59 5,000 1000 | 200 | 31,70 936,6 19 6 5,7 10 17,5 7 5,5 19 62,50 125,0 6,7
2,09 6,666 1000 | 150 | 31,70 936,6 24 7 5,7 11 22,0 8 7,0 24 62,50 125,0 8,5
O ® ® 3,0 10,000 1000 | 100 | 35,00 930,0 29 10 7,7 15 26,0 9 9,0 29 62,50 125,0 10,3
q <] <]
A A 4,0 13,333 1000 75 33,30 933,4 39 8/10%|7,7/9,79 15 35,0 12 9,0 39 62,50 125,0 13,8
$ d 5,0 16,666 1000 60 37,50 925,0 49 14 11,7 20 34,0 12 13,0 39 62,50 125,0 17,4
O
< 8 6,0 20,000 1000 50 37,50 925,0 59 18 15,7 26 43,0 16 17,0 49 62,50 125,0 20,9
8,09 26,666 960 36 119,92 | 720,0 79 23 19,7 34 71,0 25 21,0 79 60,00 120,0 28,0
) Tolerancias recomendadas para el orificio del pasador 6H7/ 8H7/ 10H7/ 12H7/ 16H7/ 20H7 — Optional — Obtional
2 Con INIRA® pinning, tener en cuenta el dibujo de la bancada de la maquina =0p =0op
3 No disponible como INIRA®
4 el diametro esta condicionado por la ejecucion de la cremallera
% Disponible también como variante de 2000 mm en el segmento Value
p, = Paso aparente
z = Numero de dientes
B a hp
B o a
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Cremalleras — Fuerza de avance 1/ 2

Médulo P, L z a a, B d d1“ D h haz) hD H 1 I1 L1
[mm] | [mm] | [mm] | [1 | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
© 2,0 6,666 2000 | 300 | 31,70 | 1936,6 24 7 5,7 11 22,0 8 7,0 24 62,50 | 125,0 8,5
(O]
8 3,0 10,000 | 2000 | 200 | 35,00 | 1930,0 29 10 7,7 15 26,0 9 9,0 29 62,50 | 125,0 10,3
(;) 4,09 13,333 | 2000 | 150 | 33,30 | 1933,4 39 8 7,7 15 35,0 12 9,0 39 62,50 | 125,0 13,8
©
< 4,0 13,333 | 2000 | 150 | 33,30 | 1933,4 39 10 9,7 15 35,0 12 9,0 39 62,50 | 125,0 13,8
" Tolerancias recomendadas para el orificio del pasador 6H7/ 8H7/ 10H7/ 12H7/ 16H7/ 20H7 — Obtional
2 Con INIRA® pinning, tener en cuenta el dibujo de la bancada de la maquina =0op

3 No disponible como INIRA®
p, = Paso aparente
z = Numero de dientes

B 4 hp
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El grupo WITTENSTEIN: La empresa y las areas de negocio

164
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WITTENSTEIN

Con alrededor de 2800 empleados en todo el mundo, el grupo
WITTENSTEIN es sinénimo a nivel nacional e internacional de
innovacion, precision y excelencia en la tecnologia de
accionamiento mecatrénico. El grupo empresarial comprende
seis innovadoras areas de negocio. Con alrededor de 60 filiales
y sedes en 40 paises, el grupo WITTENSTEIN esta presente,
ademas, en todos los mercados y sectores tecnoldgicos
importantes del mundo.

Nuestras areas de competencia

Ofrecemos conocimientos especializados
en muchos sectores:

- Construccion de maquinas e instalaciones
- Desarrollo de software

- Industria aeroespacial

- Automocion y E-Mobility

- Energia

- Oil & Gas Exploration and Production

- Tecnologia médica

- Técnica de medicion y ensayo

- Nanotecnologia

- Simulacién




El grupo WITTENSTEIN
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WITTENSTEIN | alpha

WITTENSTEIN alpha GmbH
Sistemas lineales y servoaccionamientos de alta precision
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WITTENSTEIN cyber motor

WITTENSTEIN cyber motor GmbH
Sistemas electronicos de accionamiento y servomotores de gran dinamismo
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WITTENSTEIN | galaxie

WITTENSTEIN galaxie GmbH
Reductores y sistemas de accionamiento.
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WITTENSTEIN motion control

WITTENSTEIN motion control GmbH
Sistemas de propulsao para exigéncias ambientais mais extremas

@ attocube

WITTENSTEIN group

attocube systems AG
Soluciones de accionamiento y medicion nanoprecisas

@ baramundi

baramundi software GmbH
Gestion segura de infraestructura Tl en oficina y produccion.

WITTENSTEIN - para ser uno con el futuro

Informaciones




Central: Tel. +34 93 479 13 05

Linea telefonica de asistencia 24 horas: Tel. +49 7931 493-12900
speedline®: Tel. +49 7931 493-10444

info@wittenstein.es

WITTENSTEIN SLU Oficina Zona Norte
Parque Empresarial <Mas Blau»  Parque Tecnoldgico San Sebastian
‘& c/Berguedd,1 esc.A, médulo 4  Paseo Mikeletegi, 53
/ 08820 El Prat de Llobregat 20009 Donostia-San Sebastian
WITTENSTEIN alpha Espafia Espafia

WITTENSTEIN alpha - Sistemas de accionamiento inteligentes

www.wittenstein.es

El universo de la tecnologia de accionamiento — Catalogo disponibles por
encargo o en version online en www.wittenstein.es/catalogos

alpha Premium Line. Soluciones individuales Unicas
con una densidad de potencia incomparabl.
alpha Advanced Line. Elevada densidad de potencia y éptima
precision de posicionamiento para aplicaciones muy exigentes.
m alpha Basic Line & alpha Value Line. Soluciones fiables,
flexibles y econémicas para diversas aplicaciones.

alpha Linear Systems. Soluciones de sistema
dinamicas y precisas para todos los requisitos.

alpha Mechatronic Systems. Sistemas de accionamiento
mecatrénicos ampliables, flexibles y eficientes energéticamente.

m alpha Accessories. Disefo y adaptacion optimos
para reductores y actuadores.

Reservado el derecho a realizar modificaciones técnicas. alpha Linear Systems
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